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Настоящая методика поверки распространяется на манометры покЕlзывающие ТМ,
ТВ, ТМВ и ТМТБ (дшее - манометр), выпускаемые ЗАО кРОСМА> и устанавливает
порядок, методы и средства их первичной, внеочередной и периодической поверки,

Манометры предЕазначены дJuI измерений избыточного давления жидкостей, гtlзов и
пара (ТМ, ТМТБ), вакуумметрического (ТВ) и мановакуумметрического (ТМВ) давлсния
жидких и газообразных сред, а также пара, в резервуарах, емкостях, трубопроводах, в

различЕьIх гидравJIических и пневматических системах. Модель ТМТБ, также Еазываемая
(термомацометр), можст наряду с давлением измерять температуру.

Принцип действия маномецов основац на зависимости деформации
чувствительного элемента от измеряемого давления. В качестве чувствитеJьного элемента
используется одновитковая или многовитковм трубчатая пружина. Под воздействием
иЗмеряемого давления, свободныЙ конец трубки перемещается и с помощью передаточного
механизма вращает стрелку манометра. Принцип измерениJI температуры в модели ТМТБ
ОСнОван Еа Зависимости деформаuии чувствительного элемента (биметалллтческоЙ пружины)
от измеряемой температуры.

Первичпую и периодическую поверку осуществJuIют аккредитованные
в устацовленЕом порядке юридические лица и пндивидуЕlльные предприниматели.

Первичной поверке подвергаются манометры lrри вьшуске из производства до ввода
В ЭКСпЛУаТацию и после ремонта. Периодической поверке подвергается каждый экземпляр
МаНОМеТРОВ, НаХОдящиЙся В эксплуатации, через установленныЙ интервал между поверкам

Первичная поверка при выпуске из производства до ввода в экспJryатацию может
ПРОВОДиться методом выборочноЙ поверки с уlетом основных положениЙ ГОСТ Р ИСО
2859-1-2007 <Статистические методы. процедуры выборочного KoHTpoJuI по
€tJБтеркативному призн.lку). Приемлемый уровень качества AQL:I,0 (процент
несоответств},ющlлi едиЕиц продукции 1,0 %). В качестве уровIIя контроля выбран
СПеЦИzurьньЙ УроВоIIь S-3. В зависимости от объема партии, коJIичество представленцых Еа
поверку мацометров выбирается согласно таблице 2.

таблица 2 - Зависимость количества ll() мых MaHoMeTDoB от ма

Объем партии, шт. Объем выборки, шт.
Приемочное число,

Ас
Браковочное число,

Re

от 2 до 15 вкпоч. lз

0 1

от lб до 50 включ. 1з

от 5l до l50 вкrшоч. 1з

от l5l до 500 включ. 1з

Примечание - Если объем выборки больше или равен объему цартии, то
необходимо проводить поверку всех манометров в партии.

Обязательное представление маЕометров на периодическую поверку чаще
установленного интерв€Lr,Iа между поверками (внеочередная поверка) осуществляется в
случшш:

- ПОВРеП(ДеНИС ЗНаКа поВерки (знаки поверки считают повреждеЕЕыми, если
панесенную Еа них информацию невозможно прочитать без применения специаJIьных
средств. Поврежденные знаки поверки восстаIIовлению не подлсжат);

- ПОВРеЖдения пломбы (пломбы считаются поврех(денными, если ЕанесеЕную на них
информацrю невозможно прочитать без применения специшъных средств и если цломбы це
пр9I]ятствуют несаЕкционированному доступу к узлам регулировки и (или) элементам
конструкции манометров;

- возникновение сомнений в показапи.рl.

объе



Периодичеlкой поверке могут Ее цодергатьсJ MEltIoIvr€ц)ш, нiлходщпеся Еа
длитеJьном храЕепии. При вводе в экошIуатаIIIIIо после дппеJшIого xpaJreнmt (6олее о.Iшого
иЕтервапа мffiqцу поверкамв) прQводится периодЕческая повсрка.

Интервал мвжду поверками - дЕа года.



1 Операцпи поверки

1.1 При проведеЕии цоверки должны быть выполнены операции, приведенные
таблице 1.

Таблица r - повеDки

Наименование операций Номер пункта

Внешний осмотр 5.1

Установка стрелки на нулев}aю отметку шкшш 5.2

Проверка положециlI стрелки у нулевой отметки шкалы 5.2

Определение основной погрецности и вариации 5.3

Определение погрешности измерений и вариации
показаний маIIометров показывающих ТМТБ при
измереЕии температуры

5,4

Операции поверки MilHoMeTpoB с сигнtlльЕым уотройством 5.5

Операции поверки мЕогострелоtIЕых манометров 5.6

1.2 Поверка прекращается при поJгучении отрицательЕых результатов хотя бы одной
из операций поверки, прцведенньш в таблице 1. Отрицательные результаты поверки
оформrrяются в соответствии с п. б.3 раздела 6.

2 Средства поверкп

2.1 Перечень этilJIонов, средств измерений и вспомогательного оборудования
(дшrее - средства поверки), применяемых при проведенци tIоверки, приведены в таб.шrце 2.

Таб

2.2 ,Щопускается применение дргих средств IIоверки, не }казацных в таблице 2,
обеспечивающих опрсделение (контроль) метрологических характеристик поверяемых
манометров с требуемой точностью (отношение метрологической характеристики,
обеспечиваемой средствами tIоверки к поверяемой метрологической характеристике не
менее 1 к 3).

2,3 Средства поверки, должны быть исправны, поверены и аттестованы в
установлеЕном порядке.

оп

плцца 2 - lIеречень этаJIонов, средств измерений (СИ) и вспомогательного оборудования

Номер пункта
документа по поверке

Наименование и тип (условное обозначение)

5.1;5.2;5.З;5.4;5.5;
5.6

Термогигрометр ИВА-6, регистрационньй номер в Федеральном
информационном фонде (далее - рег. ЛЪ в ФИФ) 464З4-|1:

5 ,2; 5 .З; 5.5; 5.6 мановакDммотр грузопоршневой МВП-2,5, рег. Nэ в ФИФ 1652-99;

5.2;5.З;5.5; 5.6 манометр избытоlшого давлениlI гр}зопорппrевой МП-2,5, рег. ЛЬ в
ФИФ З107З-06;

5.2;5.3;5.5; 5.6 ка.тибратор дав.IIениJI порftlтивIъй Мегран-517, рег. J\i: в ФИФ З9151-12

5.4 термометр rщфрвой прrцлзиошъй DTI-1 000, рг. Ns в ФИФ 1 5595- l 2

5,4 термостат переливной прrцвиошъй ТПП-1.2, рег, J',l! в ФИФ ЗЗ7Ц-0'7
5.4 термостат ltсл,щостrъй (ТЕРМоТЕСТ-300>, рг. Nq в ФИФ 25190-0З
5.4 ка.тп.lбратор темпераr}ры rифровой ДТС-650Д, рг. Ns в ФИФ 20262-07



3 Требования безопаспости

3.1 При проведении поверки должны быть соблюдены требования безопасности,
определяемые:

- эксппуатационной документацией на поверяемые манометры и средства поверки;
- правилами техники безопасности действlтощими в месте проведения поверки.
З.2 Ко всем исtrользуемым средствам поверки должен быть обеспечен свободный

доступ дJIII настройки и измерений.
3.3 К работе доJIжны допускаться лица имеющие необходимуrо квалификацию,

обуrенные работе со средствами поверки и правилам техники безопасности.
3.4 Запрещается создавать давление, превышающее верхний rrредел измерений

мацометра.
З.5 Запрещается снимать маIIометр с устройства для создания давлениlI IIри

зцачениях давления более:
- 100 кПа для манометров с верхним пределом измерений более 10 МПа;
- 50 кПа для остаJIьIIых манометров.

4 Подготовка и условия поверки

4.1 При проведеЕии поверки должЕы соблюдаться следFощие условия:
- диапазон температ)?ы окрlжающей среды (воздух), 'С 2З*5;

80;- диапазон отцосительнбI влажность возд}r(а, 0/о, не более
- диапа:tон атмосферного давления, кПа от 86 до 106,7.
4.2 Вибрация (тряска) не должна вызывать размi}х колебаний стрелки.

преВышаюЩиЙ 0,1 предела допускаемоЙ основной погрешности M{tHoMeTpa, ..rr, ""о. nJ
установлеЕо в IIормативно-технической докр{ентации на манометр.

4.З Манометр должен быть присоедиЕен к устройству, для создания давления и
находиться в положении, соответств}aющем обозпач9нию, имеющемуся на манометре или
укrваЕию в докуI!rентации. Если обозначение рабочего положения отсутствует, то при
поверке манометр должен быть установлен так, чтобы плоскость циферблата была
вертикальЕа с допускаемым QтклоЕенисм *5 О (если иное Ее оговорено в НТ!), а цифры и
знаки должны быть расположены без наклонов.

4.4 Щля манометров с верхним пределом измерений до 250 кПа вклrочлrтельЕо, также
имеющих обозначение <<Г>, давление в манометре должно создаваться воздухом или
неЙтральным газом, кроме слу{аев, специarльно оговореЕIlьIх в документации на мацометр.
.Щля манометров, имеющих на циферблате обозначение> состоя}Iия среды, на которой
градуирован манометр, рабочими средами должпы быть:

а) воздух иJIи нейтршIьный газ - для манометров с обозначением "Г" (если рабочей
средоЙ средств поверки явJUIется жидкость, необходимо применить газожидкостIrую
разделительнуо камеру);

б) жидкость - для манометров с обозначением (для жидкости) или "Ж" (если

рабочеЙ, средоЙ средств поверки является воздух или нейтральный газ, необходимо
применять газожидкостrryо разделительн)до камеру).

4.5 Рабочие среды средств поверки должны соответствовать их докр{ентации.
,Щопускается применение дру,их сред, не вь]зывающих, коррозии деталей и узлов

средств поверки, если они оговорены в техдокументации на поверяемый маЕометр.
4.6 При специальном исполнении манометра для измереЕия давления рабочей среды.

наиМеЕование котороЙ нанесено на циферблате или даЕо сопроводительноЙ документации,
КОгДа не Допустима поверка на средах, }казанных в п.4.5, маЕометр должеЕ поверяться с
црименением рiвделительной камеры на рабочей среде или среде, не реагирующей с рабочей
СРедОЙ. В этом слr{ае погрешность, вносимЕuI, разделительной камерой, не должна
превышать 0,2 предела допускаемой основной погрешЕости манометра.

4.7 МаНОметры, преднaвIlаченные для измерениlI давления кислорода, должны
СОПРОВОЖДаТься письМеЕЦоЙ гарантиеЙ обезжиривания,6ез котороЙ их поверка запрещена. В
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качестве рабочей среды, передающей давлеЕие манометра для измерения давления
кислорода, рекомендуется вода или возду(. Не допускаются среды, загрязнеЕIIые маслом и
оргаЕическими примесями.

,Щопускается поверять такие маЕометры без применения р€вделительЕой камеры.

,Щ;rя этого внутре}lЕие полости средств поверки должны быть обезжирены и заполнены
чистой водой. Обезжиривание должно быть подтверждеЕо соответств},ющим документом. В
качестве средства поверки должен быть применен деформационньй MaIloMeTp с надписью
(кисдород). Щопускается вместо воды (воздlха) использовать другие жидкости (газы),
взаимодействие которьц с кислородом безоцасно.

4.8 Средства поверки должны обеспечивать плавное повыIцение и понижение
давления, а также постояЕство давления во время отсчета показаний и вьцержке манометров
под давлением, равным верхнему пределу измерений.

4.9 Есrп,I рабочей средой при поверке явJuIется жидкость, то торец штуцера
мЕшометра и торец штуцера образцового деформационного манометра или торец поршЕя
грузопоршЕевого манометра должны находиться в одЕой горизоЕтальЕой плоскости с

допускаемой погрешЕостъю:
AH<l0-3g Р,nч*/rg)

где g - предел допускаемой основной погрешности манометра в IIроцентах от
нормир},ющего значения (верхнего предела измерений Рmах);

r - IIлотность рабочей среды;
g - ускорение свободЕого падения.

4.10 При отсутствии технической возможности выполнения требований п.4.9
настоящей методики в показания средств поверки или поверяемого манометра долrкна быть
внесеЕа поправка Ар, учитывающая влияние столба рабочей среды:

Ap:rg АН

Поправка прибавляется к показаниям средств поверки иJIи цоворяемого манометра,

уровень расположениJI торца, которого выше. ,Щля манометров, имеющих корректор нуля,
допускается уtпlтывать поправку путем установки стрелки на нулев},ю отметку после

подсоединениlI к средствам повсрки.
4.11Манометры, представленные на поверку в комплекте с разделительными

устройствами, поверяют с r{етом дополЕительной погрешности рtlзделителя и правцл

установки, предусмотреЕных нормативIlо-технической докуrr,tентацией на эти комплекты,
4.12 Манометр должен предварительно вьцерживаться в нерабочем состоянии при

температуре окр}экающего воздуха, указанной в п. 4.1 не менее:
- |2 ч - при рtвнице температур воздуха в помещении дJuI поверки и местом, откуда

вIIосится манометр, более 10 ОС;

- 1 ч - при разнице температур возд}ха в помещении для поверки и MecToI\{, откуда
вносится манометр, от 1 до 10 "С.

При разнице укiванЕых температур менее l ОС вьцержка не требуется,

5 Проведение поверки

5.1 Внешний осмотр
5.1.1 При внешнем осмотре должно быть установлено отс}тствие мехаЕических

повреждениЙ корцуса, Iцтуцера (препятствlтощих присоединению и не обеспечивающих
герметичЕость прочность соединения), стрелки, стекла и циферблата, влияющих на
эксплуатационные свойства.

5.1.2 Стекло и защитное покрытие циферблата должЕо быть чистым и не иметь
дефектов, прешIтств}.ющих правильЕому отсчёту показаний.

5.1.3 Соединение корпуса с держателем должно быть прочным, не допускающим
смещения корпуса.
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5.1.4 Манометры, выпускаемые из ремонта доJDкны иметь, на манометре иди в
паспорте надпись (ремонт> (или кремф и Еаименование (или фирменньЙ знак) ремонтного
предприятия.

5.2 Установка стрелки на нулевую отметку шкаJIы. Проверка положешия стрелки у
нулевой отметки IцкЕlлы

5.2.1 Перед установкой стрелки на нулев}.ю отметку или проверкой положения стрелки
у нулевоЙ отметки мшIометр необходимо вьцержать IIод давленлrем в пределi}х (90_100) %
верхнего пределаизмерений, в течение l - 2 мин.

5.2.2 Стрелка маномстра, и {еющего корректор IlуJlя, прл1 отсутствии давле}Iия
должна быть установлена по центру нулевой отNlетки шкаJIы,

5.2.3 Стрелка манометра, не и\Iеющего корректор нуля, должна при отсутствии
ДаВЛения располагаться на нулевоIi отметке шкаJIы с отклонением не более предела
допускаемой основвой погрешности, если иное Ее оговорено в документации на манометр.

5,2.4У манометров, имеющих }rпор, стрелка должна быть на упоре. ,Щопускается
откJIонеЕие стрелки от упора на значение, Ео превышающее предела допускаемой основной
цогрешности,

5.З ОпределеЕие осttовIlой погрешности и вариации
5.З,l Основную абсолютную погрсшности lvlaнoмeTpa необходимо определять, как

Рt}ЗНОСТЬ Ме)lЦУ пОка:}аниями манометра и деЙствительным значением давлеция по средствам
поверки.

5.3.2 Выбор средств поверки осуществJuIет метрологическzu служба trредприятия,
исходя из технико-экономических расчетов и технических возможЕостей с у,rётом критериев
достоверности поверки, по таблице A.l (приложение А).

5.3.3 ПРП выборе средств поверки дJuI определения погрешЕости манометров
должцо быть соблюдеЕо следующее условие:

(AyD),l00sc;y

где До - предел Допускаемой абсолютной цогрешности средства поверки на
цроверяемых отметках шкаJIы;

D - диапазон показаний поверяемого манометра;
0r - ОТНОШеЕИе ПРеДеЛа ДОПУСКаеМОГО ЗНаЧеЕИЯ ПОГРеШНОСти средства поверки,

примеЕяемого при поверке, к пределу допускаемого зЕачения основной погрешности
манометра (для госуларственноЙ и арбитражной поверки 0r не должцо превьrшать 0,25);

т - предел допускаемой основной погрешности манометра в процентzlх от
нормированного значеция.

Значения А9 И D должны быть выражены в одних и тех же единицах давлеция.
5.3.4 Поверка маЕометров с дополнительЕыми шкttJIами, отградуированными в

единицах силы, температ}ры и т.д., должна проводиться только по шкtulе давления; поверка
манометров, Ее имеющих шкЕцIы, градуированной в единицах давления, доJDкна цроводиться
только при Еали.Iии соотношеция укitзанных выIце единиц с единицей давлениJI.

5.3.5 Поверка манометров должна проводиться одним из способов:
а) заданное давление устанавливают средствами поверки, а цокЕцание отсчитывают

по цоверяемому манометру;
б) стрелку поверяемого манометра устанавливают на проверяемую отметку цкtlлы, а

действительное давлеriие отсчитывают со средств поверки.
5.3.6 отсчитывание показаний манометров при их поверке доJDкно проводиться с

точностью до 0,1 цены делеЕия. Щля устрzlнеЕия парirллакса при отсчете показаний
направлени9 зрения должно проходить через указательный конец стрелки перпендикулярно
пов9рх ости циферблата. Если стрелка имеет ножевой конец, направление зрения должно
быть в плоскости лезвIдI ножа.

5.3.7Число проверяемых, точек цIкЕtлы манометров классов точности 1; 1,5 и 2,5,
доjDкно быть пе меЕее 5, дJUI кJIассов точности 0,4 и 0,6 доJDкно бьrь не менее 8 и вкJIючать
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HllI)iKHee и верхнее IIродольное, зЕачение давленшI.
Проверяемые точки должны быть распределеЕы примерцо равномерно в пределах

всей шкалы.
При поверке манометров пока:tывающих ТВ с верхним пределом измерений 100 кПа

доIryскается устаЕавливать зЕачеЕие давления, соответствующее верхЕему пределу
измереЕиЙ, равное (90-95) кПа в зависимости от значения атмосферного давлениlI в момеЕт
поверки.

,Щля манометров покiвывающих ТМВ в число поверяемых точек доJDкна входить
отметка, соответствующаJI нулевому значеЕию давленш{.

Число проверяемых точек маIIометров trоказывающих ТМВ отдельно дJul
маЕометрической и вак}умметрической части шкапы распределяется пропорционально
дJIине соответствутощей части шкалы.

5.З.8 При поверке давлеЕие плавно IIовышают и проводят отсчитывание показаний.
Затем манометр вьцерживают в течение 5 мин. цод давлением, равном верхнему предеJry
измерений. После чего давлеЕие плавно поЕижают и проводят отсчитывание показаний лри
тех же значеЕиях давлеIIия, что и при повышении давления. Скорость изменеЕия давления не
доJDкна превышать l0 % диапазона показаний в секунду.

5,З.9,Щвижение стрелки должна цроисходить плавно, без заеданий и скачков,
Стреrпса не должЕа касаться чиферблата и стекла, а также др}тих стрелок (в
многострелочЕьгх манометрах). .Щопускаются заедания и скачки, веJIичина которых не
должна превышать значений, оговоренных в нормативIIо-технической документации.

5.3,10 Указательный конец стрелки манометра на протяжении всей шкаJIы должеЕ
перекрывать самые короткие отметки шкалы Еа значеЕие, установлеЕное в докумеЕтации на
манометр.

5.3.11 Значение основной погрешности манометра на лrобой отметке шкIIJIы как при
прямом так и обратном ходе стреJlки не должно превышать:

а) при поверке манометров, выпускаемых из производства и ремоЕта - 0,86 yk^y;

б) при поверке манометров, находящихся в эксtrлуатации:
т- (при о,,, 0,2; 0,25 и 0,33);
yкy - (при 0r, равном 0,4 и 0,5),

ГДе yк - абсолютное зЕачение отЕошения коЕIтрольЕого (приёмочного) допуска к
предеду доuускаемой основной погрешности.

5.3.12ВариацшI показаний для каждой проверяемой отметки шкалы, кроме
ЗначениЙ, соответствующих верхнему и нижнему, IIределам измерении, определяется по
формулам,0%:

а) при поверке по способу п.5.З.5 а):
B:(N2-N1)/Dxl00
б) при поверке по способу п.5.3.5 б):
b:(N62-N91)/Dx100

ГДе Nz-Nr - ПОКiВаНИЯ ПОВеРЯ9МОГО МаНОМеТра и средства поверки соответственцо
при повышеЕии давлеЕшI (прямой ход);

Nou-Not - цокаЗания поверяемого манометра и средства поверки соответственЕо при
понижеЕии давления (обратный ход) ;

N и D должны быть выражеЕы в одних и тех же единицах давлеция.
вариация Ее должна превышать предела догryскаемой основной погрешности, если

иное Ее оговорено в докр{ентации Еа манометр.
5.З.l3 ПРи снижении давления до Еуля после поверки стрелка должна, находиться на

НУЛеВОЙ ОТМеТКе шкaшы с отклоЕением, не превышающим, доIlускаемоIо значения,
установлецного в техЕической документации на манометр. Последний должен быть



отсоединён от устройства создаЕия давления и Е€rходиться в рабочем положении.
5.3.14 КислОродный MilroмeTp по окончании поверки всц)яхивirют штуцером вниз

Еад чистым листом бумаги. Если после высыхания на бlъ,lаге булуг обнаружены жировые
пятна маЕометр бракуют, а кислороднЕUI р€lздедительЕ€UI камера должна быть обезжиреша.

5.4 Определенпе погрешности измерений и вариации показаний манометров
покtвывающих ТМТБ при измереЕии температуры

5.4.1 Опрделение погрешности производится методом сличений с этtшонным
термометром в термостатах (калибраторах) температуры в нескольких равномерно
распределенных температурных точка рабочего диапазона измерений, вкJIюч€ц наччlльное и
конечное значеЕия, но Ее менее чем в трех температурньш точках. Поверяемый маЕометр
цомецается в термостат (ка-тrибратор) на необходимую глубину (полное погружение
чувствительного элемента) и после выдержки в течение 15 минут, снимают показания с
этапонного и поверяемого манометра.

5.4.2 Сначала производят отсчет показаний в выбранных точкЕtх при возрастiшии
тсмпературы вплоть до верхнего предела измерений, а затем при последовательно
убывающих значения температуры вплоть до нижнего предела измерений.

5.4.3 Погрешность определrIют по формуле:
т-т

ат _ffL_f9,100 %
пвх miп

где Тизм (i) - покаЗulния поВеряемого маноме'гра, оС;

Тэт - покtвания эталонного термоме.тра, оС;

тmак и Tmin - верхний и нижний пределы диiшtlзона измsрений, ос.
5.4.4 ВариациЮ показаниЙ опредеJIяют, к€ж ptulнocTb показаний поверяемого

манометра при подходе к одномУ и томУ же значению температуры, определенной по
эталонЕому термометру, при прямом и обратIrом ходtй, приведенную к диап€вону
измерений.

Вариацию показаний определяют по формуле:
т-т

$f : u'"nP, u,"n;t" l00 %
1* -Ъ"

ГД€ Тизм.пр, - показани'I поВеряемого M€lHOMelPa IIри прямоМ ходе, ос;
Тпзц.gбр. - пока:r Iия поверяемого манометра при обратном ходе, ОС.

5.4.5 Результат определения погрешности счит€lют положитольным, если
максимаIьЕое зЕачение равно или н€lходится в пределах ук{цrаЕных на циферблатах
мацометров кJIассов точцости, а вариациrI показаний не превышает пределов допускаемой
приведснной погреIrшости манометра.

5.5 Операчии IIоверки манометров с сигн€шьЕым устройством
5.5.1 Определение погрешности и вариации показаний приборов должЕо

производ{ться при отводенных за пределы шкЕlлы сигн€шьных стрелках.
5.5.2 Определение поIрешности и вариации срабатывания сигнiшIьного устройства

доJDкIrо производиться в соответствии с требованиями ГОСТ 2405-88.
5.5,3 основн.lя погрешЕость и вариация срабатываниl{ сцгнtlльного устройства не

должны превышать норм, установлевньж в технической доку-rиентации на прибор.
5.6 Операции поверки многос.грелочных манометров
5.6.1 Для многострелочньтх приборов ocHoBEEUI погрешность и вариация показаний

доJDкна определяться по каждой стрелке отдельно.
5.6.2 В дв}D(стрелочных манометрах рaвIIость показаний двух стрелок при одном и

том же давлении как на прямом, так и на обратном ходах не должна превышать удвоенЕого
предела допускаемой основной погрешности.



б Оформлеlllrе результатов поверкп
6.1Полотс.rтельные результаты поверки манометров удостоверяются знаком

поверки и(иш) свидетеJIьством о поверке, и(или) запись в паспорте (формуляре), заверяемой
подписью поверитеJIя и знаком поверки.

6.2 Знак поверки напосится ша стскJIо или коргryс манометров в соответствии с
l или на свидетеJьство о поверке.

место нанесения

l - обозначешrе места нанесенця знака

б.3 При отршIатеJьЕьD( результатах поверки маном€тр к эксшryатации не доIryскalют,
свидетеJIьство о поверке tшЕулI!руется и вьшисьтпается извещение о непригоlЕости к
цримеIIеЕию.

l0



Приложение А
(справочное)

Выбор образцовых приборов при поверке

1. Выбор средств поверки осуществJиется в соответствlдл с МИ187-86 и МИ188_86.
2. Устанавд.rвают следующие критериидостовсрности trоверки:
Рвдм - наибоrьшая вероятность ошибочно признаЕного годным лобого в

действительности дефектного экземпляра манометра;
(Бм)вд - отношеЕие наибольшего возможttого модели основноЙ погрешЕости

мttномеца, который может быть ошибочно признац годным, к пределу допускаемой
осповной погрешности;

Pq - наибоJьшая вероятность ошибочного признанного дефектньrм .тпобого в
действительности годIlого экземпляра манометра (фиктивный брак).

,Щоrryскаемьте значения критериев достоверности поверки прцIlимают равными:
ГРвдм] = 0,20 [Бм] gд:1,25, если иЕое не установлеЕ в документации на манометр.
З. В соответствии с принятыми критериями достоверности дJIя однократной поверки

значен}ш gки 0р приведены в таблице A.l.

Таб.гдаца А.1JIица - кUи -tE досто ЕОСТИ ДЛЯ О ои по
0р 0,2 0,25 0,зз 0,4 0,5

8* 0,94 0,93 0,91 0,82 0,70

Рвдм 0,20 0,20 0,20 0,10 0,05

(ýм)вд 1,14 1,18 1,24 1,22 |,20

Ро 0,00l 0,003 0,0l2 0,047 0,1зз

Примечание -
IIриведёнIrьD( в таблице

фиктивного брака Р6.

Вероятность пропустить брак
А.1 не превышает при .тпобом

при поверке для параметров,
ор соответств},ющего значения
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