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мп 36-251-20|2

Бaулuр.rвеtlная система обеспечеlrия единства измерении,

Установки измерительные PHARMA TEST

Методика поверки

lara введения в действие: авryст 2013 г

1 Область применения

Настояшая методика поверки распространяется на установки измерительные рндRмд

TEST (далее - установки) производства фирмы кРНдRМД TEST ДрраrаtеЬаu AG> (Германия)

и устанавливает методы и средства первичной и периодической поверок,

поверка установок должна производиться в соответствии с требованиями настояшей

методики. Интервал между поверками - один год,

2 Нормативные ссьIлки

ВнастояЩейметоДикеПоВеркиисПолЬзоВаныссыJlкинасЛеДУЮЩиенорМаТиВныеДо-

кументы:

пр 50.2.006-94 Государственная система обеспечения единства измерений, Порялок

проведения поверки средств измерений

госТ р 5з228-2-08 Весы неавтоматического действия, Часть 1, Метрологические и

технические требования. Испытания

госТ OIML R 111-1-09 Государственная система обеспечения единства измерений,

Гири классов Е1, Ez, Ft, F2, Mt, Mt-z, Mz, Мz-з, Мз,Часть l, Метрологические и технические

требования

госТ 6509_90 Микрометры, Технические условия

госТ |2,2.о07 .О-75 Система стандартов безопасности труда, Изделия электротехниче-

ские. Обцие требования безопасности

ПоТРМ.016-2001РДl53-34.0-0з.150-00МежотраслеВыепраВиЛапоохране.грУДа

(правила безопасности) при эксплуатации электроустановок,

3 Операции поверки

3.1ПрипоВеркеДолжныбытьвыполненыоперации'УкаЗанныевтаблице1.



Таблица 1 Операции поверки

Наименование операции

Номер
пункта

метолики
поверки

Обязательность проведения опе-

раций при
первичнои

поверке
периодическои

поверке

l 2 3 4

1 Внешний осмотр 8.1 да да

2 Опробование 8,2 да да

3 Проверка метрологических характеристик
8.3

3.1 Проверка предела допускаемой абсолютной

погрешности измерения предела прочности
8.3.1 да да

3.3 Проверка диапазона измерений предела

прочности
8.з.2 да нет

3.4 Проверка предела допускаемой абсолlотной

погрешности измерения линейных размеров
8.3.3 да да

3,5 Проверка диапазона измерений линейных

размеров
8.3.4 да нет

з.2в случае невыполнения требований хотя бы к одной из операций поверка прекра-

щается, установка бракуется.

4 Средства поверки

4.1 При проведение поверки применяют следующие средства поверки:

- набор гирь класса М1 (четвертого разряла) по ГоСТ OIML R 111_1-2009, номинаJIом

0,1 кг,0,2 кг,0,5 кг,2,0 кг,5,0 кг, 10,0 кг,20,0 кг;

- микрометр 2 класса точности по ГоСт 6507-90, диапазон измерений длины от 0 до

50 мм;

- весы лабораторные .11(высокого) класса точности гlо ГоСт р 5з228.

4.2 Щопускается применение других средств поверки, обеспечиваюЩих требуемую точ-

ность и диапазоны измерений.

5 Требования безопасности

при проведении поверки должны быть соблюдены кправила эксплуатации электро-

установок потребителем), кправила технической безопасности при эксплуатации электро-

установок потребителем), требования ГоСт |2.2.007.0. пот рм-016-2001



рд 15з-34.0-03.150-00 Межотраслевые правила по охране труда (Правила безопасности) при

эксплуатации электроустановок.

6 Условия поверки и подготовки к ней

6.1 При проведении поверки должны быть соблIодены следуIощие условия:

- температура окружающего воздуха, ОС ОТ 18 ДО 40;

- относительная влажность воздуха, (при r:20 ,с), % от 20 до 80

6.2 Установки устанавливаются вдали от источников магнитных и электрических по-

лей.

7 Подготовка к поверке

7,1 Установку подготовить к работе в соответствии с руководством по эксплуатации

(далее - РЭ).

8 Проведение поверки

8.1 Внешний осмотр.

При внешнем осмотре установить:

- отсутствие видимых повреждений;

- соответсlвие комплектности указанной в РЭ;

- четкость обозначений и маркировки,

8.2 Опробование,

8.2.1 Проверить работоспособность органов управления и регулировки установки при

помощи встроенных систем контроля в соответствии с Рэ,

8.2.2 Провести проверку идентификачионных данных ПО установки, Номер версии ПО

идентифицируется при включении установки путем вывода на экран номера версии, L{ифры в

номере версии По установки должны соответствовать приведенным в таблице 2,

таблица 2 - Идентификаuионные данные программного обеспечения

Илентификационные
наименования программ-

ного обеспечения

Номер версии
программного обес-

печения

_\ифровой илентифи-
катор программного

обеспечения

Щругие идентифика-
ционные данные

Алгоритм вычисления
чифрового илентифи-
катора программного

обеспечения

ртвзllЕ
ртв 5l lETablet testing system РТВ

зllЕ Vеr. 0l .03Е

Tablet testing system РТВ
зl lE

Vеr.0.65R ртвА 2l l Е

Tablet testing system РТВ
зllЕ Vеr. 0l .04.05Е PTBlllE

Tablet testing system
ртв 1llE 2l CFR Рагtll

WHT мЕ
WHT SM/SMl

Tablet testing system РТВ
302; РТВ 502

V 02.09.00
ртв 302
ртв 502

6



8.З Проверка метрологиLIеских характеристиlt

8.З.l Проверка пределов доtlчскаепrой абсо,пtотноt"{ погрешности измерений силы (пре-

дела прочности)

8.3.1.1 Проверк1, пределов ;lогlvскае]\{ой абсо,цttlтной погреttlности измерений силы

(прелела прочIIости) провести с прLl]\{сr{ение\t гr.ll)l, ll()]\.lиtla,loм:0.1 кг.0_2 кг.0.5 кг.2.0 кг,

5.0 кг. l0.0 кг. 20.0 кг.

Выполнить измерение NIассы гирь HoN,tиHa,,tar,ttl 0.1 кг.0.2 кг.0.5 кг.2.0 кг,5,0 кг.

I0.0 кг. 20.0 кг по ГоСТ OIML R ll1-1-2009. Зна.lегllrя T,с)tIeK силы (предела прочности) из

диапазона измерений. в которых lIеобхtTди]\lо пр()I}ссI]l Ilз\lсl)ения приl]едеlrы в таблице 3.

Таб.пица З - {иапазоны изN{ереrtий. ,гоtIки 
.цI{апа:]оIIа измерений силы (предела прочно-

сти). массы гирь необходимых для из]vtерения силы (преле.ltа прочности)

!,иапазон измерений силы
(прелела про.tности). Н

То.lки диапазоllа изпtерений силы
(преде;tа прочttосr,и ). I l

Массы гирь. кг

2_500

2

5

tt

l0
]()

50
|00
200
j00
_l00

500

0.2
0.5

0._5+0.2+0.1
g.5+0.5

2

5

l0
20

l 0+20
2g+20

20+20+ l 0

При выполнении измерений выниN{ают тензодатчик из установки. закрепляют одну

часть и по\{ещаIот в зажипtы (тискlr). Д_ця },::(обсl,ва выполtlения изN,Iерений силы (пРеДела

прочности) на тензодатчике ]\,lo)I(Ho закреIl1.11,ь с IIO\lOltlьIo винl,а i\,{еl,а,I-л]-tческую плош{адку

(размерапли не менее l00xl00 мпл). Масс1, N{eTa_lлLtrleclttlii п-rtош(адки прсдварительно изN{еряtот

с поN,Iощью весов II (высокого) K_ltzrcca TOtIIIocTtl по I'O("l- Р -5З228. далее Ntacca пЛощадки Вы-

tIитается из результата измереFlLlл"t.

lItl резr,rьтатаN| t.lз\{eperlttt.,i I}ыtlt,lc,,I1.1,1,Il aбctl_-tttl,t,tlr l0 lI()1,1]eIllHocl,L tлзrIеlrеltиЙ СиЛЫ (ПРе-

дела проtlностlл). Н по форплу,lrе ( l ):

Ь= g(Xil - 1,11i - П,,r).

где l, - рез},льтат Irзмеренрlй лtассы lla vcT,allol]lie. I(г:

/r1, - ]\{асса глtри согласно cB}t.-lel,e,lbc,l,B\, о II()I]cl]lic- lil :

g - },скореttие свободного пit]lеItttя. lvt/c] (9.8l56 rr/c]1:

mпл - масса платtРормы. кг. которая дол)(tlа бы,гь llзлtерена с поN{ощыО

кого) класса то(IIIости по ГОСТ Р 5j228.

(l)

весов II (высо-



Полу-.tенные значения абсолIотl-tой пог1.1еtulтостtj изпtерениЙ силы (предела прочнОСтИ)

должны удовлетворять требованияNI таблицы 4.

Приме.rанlле - допускается приN{еl{ение в KatlecTBe средств поверки гирь. которые ПоставЛяЮТ-

ся как дополнительная опция к ycl,a|]oBl(e. Maccv гиl]ь пl)едва[]ительно опреllеляlот путем взвешивания

на весах lI (высокого) класса точност}l.

8. З. 2 Проверка диапазона из\,Iерегt и й си.lt ы ( п 1rеле_па пlэочности )

8.З.2.1 Проверк}, диапазона t{з]\IерениЙ гtрlедела прочности провести одновреМенно с

определениепл абсолютной погреш{l{остI.1 I-lзNIс[]еFrttй си_ltы (гrрелела прочности) по п.8.З.l на-

стояtt(ей \tетодиI(и.

За диапазон измерений }/с,гановIitl приlIl{N,Ittlо,| диапазон изN,lере}tий силы (прелела

прочности). есллt полчtlенные знаtIениrl погреluнсra,,ц 1lдовJlетворяIоl,установленным пределаМ

абсолютной погрешности изN{ерениti срtлы (прелела прочности). чказанной в таблице 4.

Таблица 4 - Метрологическt-lе харак,герIlс гt,IKI,1

8.З.З Провеl]ка предела допVскitеп,tой абсо-пtоr,ной rtог1-1еш-lностLl результатов измерениЙ

линейных разN,rеров.

8.з.3.1 l1poBepK1, предела доп\,скаеN{ой абсолtотной погрешl{остt,t результатов из\,{ере-

ний провести с использованием микроjчIетра.

Выполнl,tть не менее 2 изшtеренlлй .ltинейных разN.tеров IuеталлиtIеских цилиндров. вхо-

дящих в комплект \,становItи N,{иltpoi\leT1-1tlivl 2 клztссil точFIос,гt,l по ГОС'I'б507-90. в N,lecTax со-

прикосновенI.{я зажрtN{ов установки с образllоi\,l.

Выполниr-ь lle менее 5 изп,tеlэеttий ,,lлtI.tеtiГIых раз\,lсl]ов NleTaJUI1.1tlecKиx цилиндров при

поNIощи }IстановI(и в соответствии с l)чliоl]OJlс,гl]оNI IlO эксll_п},а,гации.

По резr,льтатам изпtерений :t_lя ках(-1ого образttа п|]t,i помоLtlи \,tt,lкро\{е,гра и vстановки

выtIис,[ить абсолtо,гltчIо погрешнOсl,ь tl,}\lel]eH1.It'l -I1.1EIeL"Itlыx paзMepol] lro (lорм1,-пе (2)

bii= Х,1 - Дi, (2)

где Х1; - результаr,i-гО изNlерениrl .lIиItейных разп,rеров.i- го образr(а на установке, мм;

А; - рез!льта,I, измерения образца ]\,{иl(роN{ет,роNl- \{M.

HalrMeHoBarIиc xapaKTepllcтlrKll
ЗHa.lelllle xaDaKTеDllcl,]lK]l

ртв
lllE

р,гtl
jl lt]]

ртв
ýlIE

ртв
з02

ртв
_502

ртвА
21 lE WHT змЕ

Щlrапазон измеренllt:i сtrлы (предела
ппочности). Н

_5 - j00
l0 - 500

_ý - j00 l0 - 500 5-з00 8 - _500 5-з00 2-з00
5_500

Прелелы допускас,rло Гt абсол ютно Г,t

погрешностtл изплеренltй сttлы (пре-
лела ппочностtr). ll

t4 ,4 =4 +4 +4 +4 +l

flrtапазон ttзllepeH tt й Jt t,tнеГлtrых

ра t\lepoB ( :ttarter 1r:1. t о.lttlltны ). rttt
]_-{i ]_-l5 2_j0

П ре.лел ы допчс Kaertot'i абсол toтHot:t

погрешностl,t ttзплереrtttti л tl нейных

разN,Iеров (лиаметра. толщtrны). мпл
=0.06 ] =0.06 t 0,04



Полученные значения абсолютной погрешности измерений линейных размеров долж-

ны удовлетворять требованиям таблицы 4.

8.3.4 Проверка диапчвона измерений линейных размеров.

8.З.4.1 Проверку диапазона измерений линейных рrвмеров провести одновременно при

определении абсолютной погрешности измерений линейных размеров по п. 8.3.3 настояЩей

методики.

За диапазон измерений линейных размеров установки принимают диапазон измерениЙ

линейных рrlзмеров, если все полученные значения погрешности по формуле (2) уловлетво-

ряют пределам абсолютной погрешности измерений линейных размеров, указанных в таблице

4.

9 Оформление результатов поверки
9.1 Оформляют tIротокол проведения поверки по форме Приложения А.

9.2 Положительные результаты поверки оформляют выдачей свидетельства о поверке в

соответствии с ПР 50.2,006. Знак поверки наносится на свидетельство о поверке.

9.3 При отрицательных результатах поверки установку признают непригодноЙ к даль-

нейшей эксплуатации, аннулируют свидетельство о поверке, гасят клеЙмо и выдают извеще-

ние о непригодности с указанием причин в соответствии с ПР 50.2.006.

Разработчик:

И. о. зав. лаб. 251 ФГУП (УНИИМ)), к.х.н. Е.П. Собина



Приложение А
(обязательное)

ФОРМА ПРОТОКОЛА ПОВЕРКИ

протокол J$ ПРОВЕДЕНИrI ПОВЕРКИ

Установка измерительная PHARMA TEST модель

,Щокумент на поверку: МП 36-251-2011 кГСИ. Установки измерительные PHARMA TEST. Ме-
тодика поверки>,
Информация об использованных средствах поверки

Условия проведения поверки:
температура окружающего воздуха, _ относительнЕuI влажность воздуха, _%
ос

Результаты внешнего осмотра
Результаты опробования
Результаты проверки метрологических характеристик

Таблица A.l - Результаты проверки пределов абсолютной погрешности измерений линейньrх

Jtlb п/п
Результаты измерений линейных piвMepoB

резyльтаты измерений толщины Результаты измерений ширины
l
2
nJ

4

5

6
7

8

9
10

дi

А
Соответствие тре-

бованиям

Да (+) / Нет (-)

l0



Табл А

Табл А.4 Рез

Результат проведения поверки :

Выдано свидетельство о поверке (извещение о
Jф

Рез неи

непригодности) от к 20 г.,

Поверитель
(Ф.и.о.)

Организация, проводившrш поверку

ll

ица л.z - rезультаты проверки диапазона измерении линеиньD( размеров
Наименование характеристики и ее

размерность

Полученные значения

диап€rзона измерений

Соответствие требованиям

Да (+) / Нет (-)

.Щиапазон измерений линейньгх раз-

меров (диаметра, толщины), мм

Таблица А.3 - Результаты проверки пределов абсолютной погрешности измерений предела

резчльтаты измепений п ела п ,н

Соответствие требо-

ваниям

ица л.+ - rезультаты проверки диапазона измерении предела прочности
Наименование характеристики и ее

рalзмерность

Полученные значения

диапазона измерений

Соответствие требованиям

Да (+) / Нет (-)

!иапазон измерений

предела прочности, Н

подпись


