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Настоящая методика распространяется на приборы Densi-[a-Meter II, предназначенные
дJIя измерения мутности бш<териальной суспензии, изготtlвливаемые по технической докумен-
тации фирмы <ЕrЬа l,achema s.r.о.>>, Чехия и устанавливает методы и средства их поверки.

Приборы подIежат перви.пrой и периодIческой поверке.
Интерва.тl между поверкап,rи -l год.

1. Операцииповеркп

1.1. При проведении поверки должны вьшоJIIuIться операции, ук&}аЕньте в табл. l.
Таблица 1

Наименование операции
наименовшrие
методики по-

веDки

обязательность пDоведения пDи:

Перви.шой повер-
ке

Периодической по-
BeDKe

Внешний вид 5.1 Да Да
полтвеождение соответствия По 5.z Да Да
опробовшrие 5.з Да Да
Определение метропогических
хаDактеDистик

5.4 .Ща Да

2.2. Щопускается примеЕять средства' Ее приведенные в перечне, но обеспечивающие опре-

деление метрологических характеристик с требуемой точностью.
2.3. Все средства поверки должны иметь действующие свидетельства о поверке.

2. Средства поверки
2.LПрп проведеЕии поверки применяются следующие средства измерений и оборудоваrrие:

3. Требовапия безопасностп

3.1. К работе с прибораlrли, испоJьзуемые при поверке, допускаются лицц прошедшие инст-

рукт&к по технике безопасности при работе с электро- и рад{оизмеритеJIьными прибораrr,rи.

3.2. Перед вкJIючением доJDкен быгь проведен внешний осмотр приборов с целью определе-
ния исправности и электрической безопасности вкJIючения их в сеть.

3.3. Перед вкJIючением в сеть приборов, используемьD( при поверке, они должны бьrгь за-

землены в соответствии с требовшlияr,rи, yказанными в экспJryатшIионной докуil(ентации.
3.4. Помещение, в котором проводятся поверкц должно соответствовать требовани.шл по-

жарной безопасности по ГОСТ 12.1.004-91 и иметь средства пожаротушения по ГОСТ |2.4.009-
83.

4. Условия поверкп и подготовка кней

При проведении поверки доJDкны бьггь соблподены следующие условия:
о томпоратураокруждощеговоздуха:
. относительнаявл€Dкностьвоздуха:
о аттчrосферноедавление:

(20 t 5)'С;
от 15 до 90%;
от 70 до 106 кIIа

Таблица 2

наименовшrие харшстеристики оборудования
1. ГСо м\.тности (фопмазиновая суспензия) гсо }lb 72,7|-96
2. Вода дистиJIJIиDованная по ГоСТ 6709-72
3. Колбы мерные 2-го класса тоtIности с притёр-
той пробкой

по гост 1770-74

4. Пипетки меDные 2-го класса тотIности по ГоСТ 29169-91



5. Подготовкакповерке

5.1. Подготовить прибор к работе в соответствии с технической докуr,rентаrдией фирмьь
изготовштеJIя.

При подготовке к поверке необходлмо:
о осуществить прогрев прибора в соответствии с экспJryатационной документацией;
о проверить работоспособность прибора в режиме измерения
о щ)оверить отсугствие на дисплее прибора предrпрежд{лющих сообщений;
5.2. Распакованньй прибор необходимо внлержать перед вкJIючением в течение двух часов

ПРи Температуре (20tSlog и относительной влФкности (|5...90)%.

б. Проведениеповеркп

6.1 Внешний осмотр.
При проведении внепIнего осмотра устaшовки проверяется на соответствие прибора сле-

дующим требованияп,t:
. отсутствие внешних повреждений, влияюIщтх на точность показаний;
о отсутствие отсоединившихся иJIи слабо закреплённьD( элементов схемы (опредеJIяется

на сJIух при накJIонаr изделия).
. отсутствиемехtшическихповреждений;
. соответствие комплектности приборатеюIической документшIии;
. исправность оргЕtнов упр€lвления и настройки;
. четкость надIисей на лицевой пане.гпл.

Прибор стIитается вьтлержавшим внешний осмотр, если он соответствует перечисленным
выше требовшrияrл.

Приборы с мехtlническими повреждениями к поверке не доIryскаются.

б.2 Полгверждение соответствия ПО
При проведении поверки прибора вьшолняют операцию кПодтверждение соответствия про-

граN{мIIого обеспеченио. Операчия <Подтверждение соответствия программного обеспечения))
состоит из определения номера версии (идентификационного номера) прогрtлI\{много обеспече-
ния.

Программное обеспечение прибора идентифицируется по внешнему виду табло на передней
пtulели прибора.

6.3 Опробование.
При опробовании проверяется функuионирование cocTaвHblx частей прибора согласЕо тех-

нической докуN[ентащии фирмы-изготовитеJlя, а также возможность плulвного реryлировtшия
показаний с помощью оргаfiов управления и настройки.

6.4 Определение метрологических характеристик каЕала измереЕий мугности
Поверка проводIrтся с помощью поверочньD( суспензий, приготовленньD( с использованием

ГСО шrушостп'1271-96 в соответствии с паспортом и инструкции по применению.
Определение метрологшческих харЕжтеристик каЕала измерения мутности проводится мето-

дом сличеЕия покЕlзшrий поверяемого прибора с расчетным значением м)дfiости в поверочньD(
суспензиD( в трех точкal( расположенньD( на начальном (10-30 0/о), средrем (40-60 О/о) и коне.пrом
(70-90%) участкФ( диЕшазона.

Приведенную погрешность измерений мугности рассчитывается дIя каждого измеренного
значеЕия по формуле:

5 , (k' С*,r" - 1) - Свмо1' , 1000/о (1), гдеrtчr - cn
Cnr*r.- измеренное значение мутности на Densi-la-Meter II, МсF;
k=24 ЕМФ/МсF - коэффициент пересчета;
Свмо - значеIIие }rутности повероtIноЙ суспензиЙ, ЕМФ;



Cn - верхний предел измерений, ЕМФ.
Результаты поверки считzлются положительными, если приведенной погрешность измерений

в диtlпазоне от 120 до 1350 ЕМФ мугности не превышает -| 10 7о.

7 Оформленпе рвультатов поверки

7.1. Результаты периодлческой поверки или поверки после ремонта оформляrот в виде сви-
детельства о поверке.

7.2. Результаты поверки считtlются положитеJьными, если прибор удовлетворяет всем те-
бованиял,t настоящей методики.

7.3. Результаты считtlются отрицательными, если при проведении поверки устtшовлено не-
соответствие поверяемого прибора хотя бы одному из требований настоящей методики. Отри-
цательные результаты поверки оформляrотся пугем вылачи извещений о Еепригодности с ука-
занием причин непригодности. При этом зЕ!прещается выпуск прибора в обратцение и его при-
менение.



Прилоlкение А

ПРОТОКОЛ ПОВЕРКИ

Наименовшrие прибора: Прибор Densi-La-Meter II

Предприятие-изготовитель : < ЕrЬ а [achema s.r.о. >>, Чехия

Зав. номер
,Щата поверки

атмосферное дalвление кПа;
%.относительная влtDкность

Поверка осуществJIяется по МП-242-L755-20l4 <<Приборы Densi-l,a-Meter II. Методика
поверки>>

Средства поверки:
ГСО мрности (формазиноваJI суспензия) 7 27 | -9 6
Вода дистиJIлировulннzuI по ГОСТ 6709-72

РЕЗУЛЬТАТЫ ПОВЕРКИ

1.Результаты вIIешнего осмотра

2.Результаты опробования

3.Результаты определения погрешности:

4. Полгверждение соответствия ПО:

5. Закrпочение

Поверитель

Ns Значение мутности
Пределы допускаемой при-

веденной погDешности
Максимальное значение погрешно-

сти. полученной при поверке



В Брно 17 июля 2014 г.

!}аявление о программном обеспечении прибора flенсиламет
На flенсиламете усrашоutено производителем программное обеспечение Еерсии DNs 5.05 для Toro,
чтобы коНтрОлиро8ать осно8ные Функции устройства, мя измерения степени муl,ности расгворов и ддя
пнтЕрпрsтации шмеренных значениЙ в единицы по МсF. Она TaKlKe поз8оляет создать пользо8ательскую
калибровку под названием кПользователыр д.rrя пробирок, отличаюцихся от пробирок ддtя калибровки

{сrандарТ), yKaзaнHblx проtl3водителем. flанная версия программноrо обеспечения может бьпь иtменена
тольно производителем.
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