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1 Общие положеция

Настоящая методика поверки распрострilняется на манометры, вакуумметры,
мановitкDт\.{метры, нiшоромеры, тягомеры и тяговапоромеры ФТ (далее - приборы),
вьшускаемые АО кПО Физтех> и уст.lнавливает порядок, методы и средства их первичной и
периодической, в том числе внеочередной, поверки.

Реаiпrзация данЕой методики обеспечиваgг мец)ологическую прослеживаемость
приборов к Государственным первичным этilлонtlм

_ ГЭТ 23-20l0 pl ГЭТ 4З-2022 в соответствии с Государственной поверочной схемоЙ
(ГПС) для средств измерений избьrточного дав,rIения до 4000 МПа, утвержленной Приказом
Росстандарта N9 2653 от 20 октября 2022 r. Единица избыточного давления передается
методом непосредственного сличения с помощью рабочих эт:Iлонов не ниже 4-го разряда;

- ГЭТ 35-202l и ГЭТ З4-2020, в соответствии с ГПС дJul средств измерений
температуры согласно ГОСТ В.558-2009 кГСИ. Государственная поверочнzu схема для
средств измерений темпераryры>>. Отношение границ доверительной погрешности рабочего
этzlлона 3-го разряла и предела допускаемой погрешности рабочего средства измерений не
более 0,5 (1:2). Единица температуры передается методом непосредственного сличения с
помощью рабочих эталонов не ниже 3-го разряда.

Инстр}кция устаЕавливает методику первичной (до ввода в эксплуатацию, а также
после ремонта) и периодической (в процессе эксrrпуатации по истечению иfiтервiIла меrкду
поверками) поверок приборов.

Первичную и периодическую поверку проводят оргiшы Государственной
метрологической службы или юридические лица, аккредитованные на право поверки в

соответствии с действующим закоцодательством.
Первичную поверку приборов rrри выпуске из производства до ввода в эксплуатацию

допускается проводить на основании выборки. Перед лроведением первичной поверки
приборов при выпуске из производства до ввода в эксплуатацию, принимается репIение о

проведении поверки на основalнии выборки или каждого образца изготовленной партии.

!анное решение оформляется в письменном виде и подписывается гл:lвным метрологом и/иrпа

техяическим руководителем (главньтм инженером) предприятия-изготовитеJUI, при этом в нем

указываются заводские номера всех приборов изготовленной партии.
При принятии решения о проведении выборочной первичной поверки, проводяI

внешний осмотр партии вьш)лценньD( приборов, при этом убеждаясь, что вся партия состоит

из приборов одной модификации и схожего исполнения, а также фиксирlтот заводские помера

всей партпи. ,Щалее производят обор образцов, коJмчество образцов выборки зависит от

объема партии и должно соответствовать таблице l- Уровень коЕlроля специальньй II при

одноступенчатом Еормальном коятроле и приемлемом уровне качества AQL:0,65%, в

соответствии с ГоСТ р исО 2859_1-2007. Выбор образцов для выборки производится

сlгl.чайньп.r образом из разлиtшьпr частей партии, равномерЕо распределеIrных в ней (методом
(вслеп).юD по ГоСТ р 507,79.|2-2021). Каждьй образец приборов, вошедпIих в выборку,

подвергается проверке. При положительньtх результатzrх поверки (подтверждено соответствие

средств измерений метрологическим требованиям) для каждого образца входящего в состав

выборки, результаты поверки всей партии оформляются в соответствии с разделом 9

настоящего документа. При пол).tlении отрицательных результатах поверки (не подтверждено

соответствие средства измерений метрологическим требованиям) хотя бы одного образца

приборов из выборки, поверку на основании выборки прецращiIют и переходят на поверку

каждого прибора, входящего в cocтllв данной партии.
Перви.*lую поверку после ремонта должен проход{ть каlrцьй экземпJUIр приборов,

Периодической поверке подвергается каждый экземпляр приборов, находящийся в

эксплуатации, через установленный интервал между поверкil}{и.
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азцов, штколичествои. штобъем па
2от2до8включ.
Jот 9 до 15 включ.
5от 16 до 25 вкrпоч.
8от 26 до 50 включ
13от 51 до 90 включ.
20от 9l до 150 включ.
)zот 151 до 280 включ
50от 281 до 500 вк;поч.
80от 501 до 1200 включ.
125от 1201 до 3200 включ.
200от 320i до 10000 включ.

таблица 1 - Зависимость коrшчества образцов от объема партии

обязательное представление приборов на периодическую поверку чаще

установленного интервirла между поверками (внеочередная поверка) осуществляется в

слrrаях:
- отсугствие иJIи поврех(дение зп'ка поверки (знаки поверки стштllют

повреждеЕЕыми, есJш "*"""о"у- 
на них ипформаrпю ЕевозможItо пр'пtтать без

применеЕиJI спещtаJьны)( ср€дств. Повреrr<депные знаки поверки восстllноыIению не

подлежат);
- повреждения заводской пломбы (пломбы считzlются поврежденными, если

нанесенную на них информацию невозможно прот,tтать без применеЕия специzшьньD( средств

и если пломбы не препятствуют несдtкционирванному доступу к узлill\,r реryлировки и (или)

элементам коЕструшши приборов);
- возЕикповевие сомнений в показаниях,

Перио,цтческой (внеочередной) поверке могуг не подвергаться приборы, находяIщлеся

наДштельномхранении.ПривволеВэксплУатациюпоследлиТельногохранения(более
одного интервrша между поверками) проводится периодическая поверка,

2 Перечень операций поверкп средства измерений (лалее - поверка)

2.1 При проведении поверки должны быгь вьшолrrены операции, приведенные в

таблице 2.

Таблица 2 - Операши поверки
обязательяость выполнения

о ции по

Периодической
поверке

Первичной
поверкеНаименование операций

4J2

6Да!аВнешний осмотр средства измерений

7Да!аПодготовка к поверке и опробование
средства измереЕии

8.Ща!аОпределение метологических
истик

з

I

Номер раздела
(пунюа) методики

поверки, в

соответствии с
которым

выполняется
операция поверки
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Продолжение таблицы 2

1 2 3 4

Подтверждение соответствия средства
измерений мец)ологическим
требованиям

Да Да 9

Оформление результатов поверки .Ща Да 10

2.2 Прч поJIучении отицательного результата в процессе выполнения _тпобой из

операций поверки прибор бракуют и его поверку прекращают,

2.3 После устр,lнения недостатков, вызкrвших отицательньй резуJrьтат, прибор вновь

предостtlвJIякп Еа поверку.

3 Требовапия к условиям проведения поверкп

3.1 При прведении поверки должны собJIюдаться след},ющяе условия:
- диzrпазон температуры окружающей среды (возлух), ОС от 18 до 28;

- диапд}он относительн{ц влажность воздуха. %о от 30 до 80;

- диaшазоЕ атмосферного лавления, кfIа от 86 до 106,7,

3.2 Колебшrия давления окружающего возд}ха, вибрация, тряска, удары, ЕitкJIоны,

магнитные поля (кроме земного) и другие воздействия, влияющие на рабоry и

метрологические характеристики приборов, должны отсутствовать.- 
3.J.Щопускается использовать воздух или нейтральньй га}з при поверке приборов с

верхними пределzlми измерений более 2,5 Мпа при условии собrподения соответств},ющих

правил безопасности.
3.4 Линию, через которую подalют измеряемое давление, доIryскается соедиЕять с

дополнительными сосудами, емкость каждого из которьж не более 50 литров,

3.5 При поверке приборов избьпочного давленrш допускается принимать ЕижIrий

предел измерения равный атмосферпому лавлению.

4 Метрологические и технпческие требовапия к средствам поверкп

4.1 Рекомендуемый перечень этzlлонов, средств измерений и вспомогатеJIьного

оборудования (далее _ средства поверки), примепяемых при проведении поверки, приведены

в таблице 3.

Таблица 3 - Рекомендуемый перечень средств поверки

4

Операчии поверки,
требующие

применение средств
поверки

Метрологические и техняческие
требования к средствам поверки,

необходимые дIя проведения поверки

Перечень рекомендуемых средств
поверки

l 2 з

Все
(Коrгроль условий

поверки)

Средства измерний темпераryры
окружающей среды в диапазоне
измерений от l8 до 28 t с абсолютной
погрешностью не более +0,5 ОС;

Средства измерений относительной
вл&кности воздaха в диапазоне от 30 до
80 О/о с погрешностью не более +2 О%;

Средства измерений атмосферного
давJlения в диапазоне от 84 до 106,7 кПа,

с абсолютной погрешностью не более

+0.5 кПа.

I

ивА-6н_кп-д
46434-1 l), диапазон

m 0 до п.пос 60

допускаемая
измерений а0,3

измерений
отOдо98%,

+2З "С: *2 О/о ь

кПа

атмосфрного давJlения
до 90 Yo;

до l l0 кПа,



Продолжение таблицы 3
з1l

Маномегр чифровой МО-05 (рег. J{э

54409-13), диапазон измерений
избыточного давления m 0 до
lб МП4 верхний предел измерений
(ВПИ) перенастаивается на

значения: 2,5 МПа; 4,0 МПа; 6,0 МП4
l0 МПа, l б МПа, пределы

допускаемой основной приведенной
погрешности к ВIМ *0,025 %;

Манометр избыточного даыIения
грузопоршневой PD (рг, Ns 26233-

1l). модель PD2500, диапшон
измерений (воспроизвелений),

диапазон измеренllя избыточного
ния m 2,5 до 250 МПа, КТ 0,02,

погрешность в диапазоне m 2,5

25 МПа *0,02 о%, доrrусмемая

от 25 до 250 МПа *0,02 %;

Мановакууммегр грузопоршневой
МВП-2,5 (рег. Nэ 1652-99) диапазон
измерений от минус 0,095 до 0,25

МПа; от минус 0,95 до 2,5 кгс/см2, КТ
0,05;

Манометр грропоршневой МП-6
(рег. Nэ l350-72) диапазон измерний
от 0,04 до 0,6 МПа; от 0,4 до б кгс/см2,

КТ 0,05;

Маномgгр избыточного давлениrl

l6026-97) диапазоЕ язмерений от 0,1

до б МПа; от l до 60 кгс/см2, КТ 0,05;

МаномеФ избьtточного давления
грузопоршневой МП-600 (рг. Nэ

грузопоршневой МП-60 (рег

l6026-97) диапазон измерний от l д
60 МПа; от t0 до 600 кгс/см2, КТ 0,05;

Манометр избьггочного давления
грузопоршневой МП-2500 (рг.
l6026-97) лиапазон измерений от 5

250 МПа; от 50 до 2500 кгс/см2,

0,05;

Микроманомсгр МКВ-250-0,02 / (рег.

0,02;

Калибратор многофункциональный
DPl 620 (рег. JI! 60401-15),

модификация DPI 620G-FF с молулем
IDOS UPM р,

используемый диапазон измерений
силы постоянною тока от 0 до 20 мА,

Па;

2от968
,7
4 диапазон измерений)

2 0 м-кгс/0от 552 до0
,)

п елы

каемая приведенная

вьная погрешность

N,

ния

основнои

Эталоны единицы избыточного

к рабочим этilлонам не

ниже 4-го разряда в соответствии с
приказом Росстандарга Nэ 2653 от
21.10,2O2Z г.. в диапазоне значений
избыточного давленпя от минус l00 кПа

l60 МПа;

, соответствующие
Раздел 7;

Раздел 8
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абсолютной погрешности: +(0,0I2 %
от измеряемого значения (I*) + 0,06
от верхнего пр€дела 1rзмерении в

диапазон измереrrий (ВГИ),
диапlвон измерений давления
избыточного-разрежение 0т минус
0,1 ло 2,0 МПа, прделы доrryскаемой
приведенной погршности *0,0 l 5 О/о;

Секундомер элекгронный Иятегрм
C-Ol (рег. М 44154-16), диапазон
измеряемых и}первалов времени
от 0 до 9 ч 59 мин 59 с, прелелы
доrryскаемой абсолютной
погрешности измерений интервалов
8ремени +(9,6,10{,T,*+0,0l) с, гле
Tn." - измеренное значение интерваJrа

времени, с; с5почный ход часов - t0,5
с/суг.;

Калибратор многофункциональный
портативныЙ Мgгран 50l-ПКД-Р
(рег. ЛЪ 22З01-04) диапазон
измерений от минус бЗ до 160 кПа;
КТ 0,04;

Раздел 8
(п. 8.5)

Эгалоны единицы температуры,
щие требованиям

рабочим эталонам не ниже 3-го разряда в
соответствии с ГоСТ 8.558-2009 в

е значений темпераryр от 0 до
+l50"с

6

I

l

вибропрочный
Ns 50256-12),

темпераryр от -80
пределы
погрешности

|темпераryры r(0.02+0,0005,It|) "С:

(рег. Nч l9736-1l ),
8.15, с длtапазоном

от минус 200 ОС

962 'с и

ЭТС-l00 (рег. Nэ

0.0l до 660,323 "С и

погрешности
вероятносги 0,95,

температуре: 0,01 ОС

ос +0,04; 419,527 "С
ос +0,15;

сигнztлов тс и

"Теркон" (рег.
ВПи 1000 ом,



4.2 Применяемые средства поверки выбираются в зависимости от метологических и
технических характеристик (диапазон измерений и пределы осЕовной приведенной к
диiшазону измерений погрешности) поверяемого прибора с учетом требовмий ГПС и
насюлцего док}, {епта.

4.3 Применяемые средства поверки должны быть допущеrты к применению в

устttновленном п орядке.
4.4 При проведении поверк& допускается применять друrllе средства поверки с

мgгрологическими и техническими характеристикаN,tи, обеспечивающими требуемую
тотп{ость передачи единиц величиЕ поверяемому прибору.

5 Требованпя ýсловия) по обеспеченпю безопдсностп проведения поверкп

5.1 При проведении поверки должны бьгь собrподены требования безопасности,
опредеJUIемые:

- эксплуатационпой докумеЕтацией на поверяемые приборы и средства поверки;
- правилами техники безопасности, действующими в месте проведения поверки.

5.2 Ко всем используемым средствам поверки должен бьгrь обеспечен свободrый

доступ для настройки и измерений.
5.3 К работе должны допускаться лица имеющие необход,rмую квашфш<ацlпо,

обучеппые работе со средствaI ,1и поверки и прiвилllм техники безопасности.

5.4 Запрещается создrшать д{вление выше ВПИ.
5.5 Запрещается снимать приборы с устойства для создания давления при значециrж

давления более:
- l00 KIla дrrя маЕометров с верхним пределом измерений более l0 МПа;
- 50 KIla д.llя остальньD( M loмeTpoB.

б Внешнпй осмотр средства пзмеренпй

6.1 При внешнем осмотре должно быгь установлено отсутствие механических

повреждений коргrуса, штуIера (препrrствующю( присоединению и не обеспечивающих

герметЕчность прIIЕость соединепия), стелки, стек.па и цифефлата, влиJпоIщ( на

эксплуатационные свойства.
6.2 Стекло и защитное покрьпие циферблата должно быгь ,пlстьтм и Ее иметь

дефекгов, препятствующих правильному отсчёту показаний,

6.3 Соединение корпуса с держателем должно быть прочным, ве допуск{tющим

смещеItия корпуса.
6.4 Приборы, вьшускаемые из ремонта, должЕы иметь, Еа маномgгре или в паспорте

ца,щись uproнTu (или <рем>) Е наименов:lЕие (или фирменный знак) рмоггвою
предприятия.

7 Подготовка к поверке и опробованпе средства измерений

7.1 Прибор должен бьггь присоединен к устройству, дJIя создания давления и

Е:lход{ться в положении, соответствующем обозначевrпо, имеющемуся на манометре Ели

указаЕию в докумеЕ1-ации. Если обозначение рабочего положения отсугствует, то прп поверке

прrбор лолже" бьrгь установлен так, чгобы плоскость циферблата бьша вертикаьна с

доrryскаемым откJIоЕеЕием +5О (иrш иЕое, что оговорено в НТД), а цифры и знzшсi доJ]жяы

быгь расположены без наклонов.
7.2.Щавление должно создаваться нейтральной срелой (газом или жидкостью), При

отсугствии особых указаний в качестве среды, передающей давление, должны быгь:

- нейтрапьньЙ газ - длЯ приборЬВ с верхниМ пределом измерений ло 250 кПа (2,5

ктс/см2);
- неагрессивнм жидкость плотностью от 0,8 до 1,2 кг/дlrл] - дlя приборов с верхЕим

цределом измерений свьrше 250 кПа (2,5 кгс/см2).

.Щопускается rlрименять д.,и создания давления любую среду (газ или жидкость) в
7



приборах, в которы)( переход с жидкоЙ среды на газообразЕую и наоборот не выводит
показания за пределы допускаемой основной поц)ецшости.

7.3 Рабочие срлы средств поверки доJDкЕы cooTвeTcTвoвtlтb ж док)л.lентации.
,Щопускаегся применение друг!rх сред, не вызывirющrх, коррзии деталей и узлов

ср€дств поверки, если они оговорены в техдоку {еЕтации на поверяемьй прибор.
7.4 Прп специal,,Iьном исполнении прибора для измерения давлеЕия рабочей среды,

нrмменование которой нанесено на чиферблате и/или дано в сопроводительной доку!rентацип,
когда не допустима поверка на средzrх, yкtrlaнHbrx в п. 7.3, прибор должен поверяться с
применеЕием разделительной камеры на рабочей среде иJIи среде, не реагирующей с рабочей
средой. В этом сл)^tае погрешность, впосимitя, раздеJмтеlьной камерой, Ее должна превышатъ
0,2 предела допускаемой основЕой погрешности прибора.

7.5 Средства поверки должЕы обеспечивать плавное повышение и понижение

дalыIениJl, а тzшоке постоянство давления во время отсчета показаний и вьцержке прибора под

дilвлением.
7,6 Если рабочей средой при поверке явJIяется )ю{дкость, то торец штFIера прибора и

торец штуIера образцового деформационного манометра иJIи торец порIшц грузопоршневого
мапометра должны нzlходиться в одrой горизонтапьной плоскости с допускаемой
погрешностью АН:

ДНSIOJ"у (D/rg) (1)

где т - предел допускаемой основной погрешности прибора в процентах от

пормирующего значения (диапазон показаний - D);
r - плотность рабочей среды;
g - ускорение свободного падения.
7.7 При отсугствиИ технической возможности вьшоJшения rребований п, 7,6

настоящей методики в показания средств поверки или поверяемого прибора должна бьrгь

внесена поправка 
^р, 

учитывающaлJI влияние столба рабочей среды:

Ap=rg ДН (2)

Поправка прибавляется к покatзаниям средств поверки или поверяемого прибора,

уровень расположеЕия торца, которого выше.
7.8 Прибор должен предварительно вьцер)IйваIъся в нерабочем состоянии при

температуре окружающего воздуха указапной в п. 3.1 не менее:

- б ч - при разнице температур воздуха в помещении дul поверки и местом, откуда

вносится прибор, более l0 ОС;

-1ч.приразницетемперат}рвозД}хавпомещениидляповеркииместом'откУда
вносится манометр, от l ОС до 10 ОС.

При разнице указмных температур менее l ОС выдержка не требуется,

7.9 Схемы подключения приборов при проведении поверки в соответствии с

требованиями эксплуатационной документации на Еих. Срелства поверки вкJIючtlют в

соответствии с их эксплуатационными докр{ентilми.
7.10 Проверяют на герметичность систему, состоящую из соединительньп< линий дrrя

передаlIи даыIения, средств поверки, поверяемою прибора и вспомопtтельньD( средств для

задztния и передаtш измеряемой велиtшны.
7.1 l Проводrг проверку гер"егrtшости системь1 вместе с поверяемьшr,r прибором. .I[,пя

проверкИ герметичностИ создalюТ в системе давлеЕие, pirвHoe Bepxlreмy пределу измерений

поверяемого прибора и вьцерживalют в течение двух минуг,
.1.12 При опробовании провер,{ют работоспособность прибора, изменяя заданное

дzlвление от нижнегО до верхнегО предеJIьныХ значений. При этом должно наблюдаться

изменеЕие показаний прибора.
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8 Определеlrrrе метрологическпх характеристпк

8.1 Проверка положенrrя стрелки у нулевой отметки шкалы.
8.1.1 Стрелка прибора должна при отсугствии давления располагаться на ryлевой

отметке пIкапы с откдонеIlием не более предела допускаемой основной погрешЕости, ecJm

иное Ее оговореяо в докумеIfiации на прибор.
8.1.2 У приборв, имеющих упор, стрелка должна бьпь на упоре. Допускается

откJIонение g1реJпй от упора на значение, не превышающее предела допускаемой основпой

поц)еIIIЕости.
8.1.3 Перед проведением поверки приборв в соответствии с п. 8.2 допускается

првести коррекпrрвку нуJIя, в соответствии с экспlryатационной докулrеrrтшlией на

поверяемьй прибор.
8.2 Опрделевие основной приведенной к диапазону показапий погрешности

измерпий давлеЕия и вариации.
8.2.1 С помоIщю средств поверки на входе поверяемого прибора устltнавJIивают и

контроJшруют ЕоминltJlьные значения входног0 параметра (давления, Рr.), после стабил{здц{и

показаппй фиксируют измереЕное значение давJIения по показаниям прибора (Рm.).

При этом поверка осущестыIяется одним из способов:
а) заданное давление устанавливzlют по образцовому прибору, а показанrrе

отсlштыкlют по поверяемому прибору;
б) сгрлку поверяемого прибора устllнавливltют на поверяеIчfуIо отметку шкzlJIы, а

действительЕое значение отсtштымют по обрзцовому прибору.

8.2.2 отсчrтъ,шание показаний дол)Iсrо проводиться с точностью дО 0,1 ценЫ ДеЛеКИЯ.

.щ;rя устршrения парzulлaжса при отсчете показаний направление зрения должtrо прходrть
,apgi у**ur"*r,чй *оr,ец стелки перпендикулярно поверхности циферблата. Есrш сгрrпса

rпrеgr ножевой коЕец, нtшравJIеIlие зрения доJDкно бьггь в Iшоскости лезвия ножа.

.Щопускаегся, дrя миЕимпзации влияния технологических заlорв (lпофтов) в

rсtнематической схеме приборв на точность снятия показаний при прведенпи поверки,

вебоrьшое мехаЕическое воздействие на прибор (легкое постукив:lние п:lльцами по koprrycy)

после установКи д:tвления на ПОВеРЯеIчfУlО ОТМеТКУ,

8.2'3основнУюприведеннУюкдиапiВонУпоказанийпогрешностьизмерепЕй
давления (у) определяют при пяти значениях измеряемой величины (коктрольные точки ir, iz,

ь, й, ь), достатоIшо равномерно распределенных в диапазоне измерений, в том rшсле при

зЕаченил( измеряемой величины, близrсrх нижнему и верхнему предельным значениям.

.щишазон измерний берсгся из паспорга на поверяемьй прибор, при этом пеобходимо

rIЕIыватъ, что выпускаются приборы у KoTopbD( диапазон измерений и диапазон показанпй

Ь"rrчдчrоr, а есть ;риборы с диzшазоном измерений равным от 0 до 7! !у от диапазона

показаний. Дотryскаемое откJIонение от контольной то.п<и не более 5 о/о от диtшазона

измерений. При определении у в области давления разрежениJI, допускается для контрольной

точи (i5) испоJIьзовать дrzш }оЕ от 90 до 95 Yо от ди:шазона давления разрежения. Шя
мilllоВакУУIt{метроввIшсЛопоВеряемьD(точекдолжнаВходптьотметкцсоответствУющtlJI
нулевому значению дalвJIения.

ПриповеркемаIrоВакУУмметРВкJIассовточности1,.,5;2'5лl4сверхнимпределом
избыготIого д*rЪr- более 0,5 МПа, класса точности l - более 0,9 МПа и кJIасса точности

0,б - более 1,5 МПа показания по вtкуумметрической части шкалы не отсrштывают, а тоJIько

проверяют движение стрелки u .iopo"y этой части шк.лы при сообщении прибору

вllкур{метрического давления, не превышающего 50 кПа,

8.J.4 у опрелеляют при значении измеряемой величины, ПОлуT енной при

приблихениИ к нему как от М"""r"* r"ч""""й к большиМ (прямой ход: j1---+j2-,+ jз-lfu""+j5), 1д1

,nb бопuurrп* * 
"еньшим 

(обратпЫЙ ход: is---+ia---riз-,i2"",i!), Перед поверкой при обрапlом ходе

приборы вьиерживtlют в r"r""r" l минуты под воздействием давления равном ВПИ,

8.2.5 Скорост" измевения давления не должна превышать l0 7о дИапаЗОва показаяий
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в сек}цду. Движение стрелки должно цроисходить плавно, без заедаЕий и скачков. Стрелка не

должЕа касаться чиферблата и стекJIа. .Щопускаются заедания и скачки, вqJIичина KoTopbD( не

должна превыШатъ значений, оговоренньD( в ЕормативIlо-технической докрлентаtц{и.
8.2.6 Мя каждой контрольной точки (j), фиксируют: задаваемое давление (Рц) по

показаниям средств поверки, и измеренное давлеЕие (Р"."14) по покаL}аниям поверяемого

прибора. Далее дrrя каждой контрольпой точки (j) рассчитывают 714 по формуле 3

u _ Р^л,r- P,.,u .1gn (3)
l\l| D

где D - диапазон показаний поверяемого прибора в соответствии с паспортом,

8,2.7 Определевие вариации
8.2.7.1 ВЪриаuию 1S) определяют при кiDкдом поверяемом значеЕии измеряемой

велитмны, кроме iначений, соответствующих нижнему и верхнему пределztм измерений, по

данным, поJtJленЕым экспериментально при определении основной погрешности в

соответствии с п. 8.2.6.
8.2.7.2\ расс,мтыв.lют по формуле 4

YtO:l/t,po - ft,l*о| (4)

где flilnp, flilntp - значения основной приведечной к диzшазону показаний IIогрешности

поверяемого прибора для одной и той же контрольной точки <<i>r вычисленные по формуле 3,

соответственнО при прямоМ и обратноМ ХОДе, Уо- 
о прибора

8.3 ПрИ сни}кениИ давлениЯ до HyJU{ после поверкИ стрелка поверяемогl

дол)rсI4нахоДитьсянанУJIеВойотметкецIкмысоткJIонением,Еецревышzlющим'преДела
доrrу"Йrоt приведенной к диzшазоЕУ показаний погрешIIости измереяий давлеЕия,

указанного в паспорте на поверяемый пiибор, При этом поверяемьй прибор должен быь

отсоединёЕ от средств поверки и находиться в рабочем положении,

8.4 Опръделение основной погрешности срабатывания сигнализирующего ус,гройства

(только дrя моделей с сигнаJIизирующем устройством),
8.4.1 Определение основной приведеrтной к диапазоrту показаний погрешности

измереIrий дiвления и вариации показаrrий приборов, в соответствии с п, 8,2, доJIжно

производиться при отведеЕньIх за пределы шкаJы сигн,lльпьD( cTpeJlкirx,

8.4.2Определение основной погрешности срабатывания сип{ализирующего

устройства должЕо производиться в соответствии с требованиями ГоСТ 2405-88,

8.5 Определение абсолютной погрешности измерений температуры (только дlя

модели МПТ).
8.5.1 С помощью средств поверки на входе поверяемого прибора устаЕавливilют и

коЕтроJIируют номиЕальЕые значения входIrого параN,,ета (темпераryрц tJ, после

стабйизйи показztний фиксируют измеренное значение темIIерат)ра по показaшиям

прибора (tпэu). ___.л _л л 1 ,.л.,
8.5.2 отсчитыВание показаний должно провоДиться с точностью до 0,1 цены делениJ{,

дш устранения параллакса при отсчете показаrтий направление зреЕия должно проходить

через указатеJIьньй конец стреJIки перпендикуJIярно поверхЕости циферблата, Есrп,r cTperrKa

имеет ножевой конец, направление зрениJI доJDкпо быгь в плоскости лезвиJI ножа,

8.5.3 Абсолютную погрешность измерений температуры (А) определяют при трех

значениях измеряемой u"п""й"", (контроrьяые точки it, Ь, 
'з), 

д11аlо]:ол j)aBнoмepнo

распределенЕых в диапазоне измерений, в том числе IIри значениях измеряемой величины,

близких нижнему и верхнему предельным значениям, ,Щиапазон измерений берется из

паспорта Еа поверяемый прибор, [опускаемое откJIонеIIие от контрольной точки не более 5 ой

от диапазона измерений.
8.5.4 Дt ОПРеДеЛЯЮТ

значений к большим (прямой ход: i1----+j2

---b-ir). Перед поверкой при обратном

воздеЙствием температуры равноЙ ВПИ,

при значеЕии измеряемой величины, полученной при
---+ц), так и от
ходе приборыприбrпrжении к нему KalK от меньших

бЬльшlтх к меЕь Iим (обратный ход: jз

вьцерживают в течение 1 минры под
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8.5.5 СкоростЬ измеIIениJI температурЫ не должна превышатЬ 10 О/о ДиаПаЗОНа
показаний в секунду. flвижение стрелки должно происходить плавно, без заеданий и скачков.
стрелка не должна касаться uиферблата и стекJIа. {опускаются заедания и скачки, велиtIина
которьrх не должна
документации.

8.5.6.Щля каждой контрольной точки (i), фиксируют: задаваемую температуру (tц4)
по показаниям средств поверки, и измеренную температ}?у (t*"r14) по показанилr,r поверяемого
прибора- ,,Щмее для каждой котrтрольной то.пси (i) расс.rитьвают Дr, по формуле 5

Ar14 : tизM10 - tц4 (5)

9 Подтверждепие
требованиям

9.1 Приборы соответствуют предъявляемым к ним мец)ологlтческим требованиmл при
вьшоJIнеции следуюIцих условий:

- внешпий вид, комплектносlъ и маркировка соответствуют экспlryатациопной
ДОКУlчIеНТаЦИИ;

- Еа приборе прис}тств).ют зzlводскоЙ (сериЙньЙ) номер, однозначно
идентифицирутоций поверяемый экземпляр прибора:

- на приборе нет внешних механических повреждений и дефекrов, вJIияющих на его
работоспособность;

- ycTilHoBJIeHa герметиIшость: после дв}хминутной вьцержки под давлением, равпым
или бшrзким ВПИ прибора, изменение давления не tц)евысило +0,5 О% от диапазоЕа показаний;

- во время опробования при повышении/понижении давления, соответствеЕЕо
увеличиваотся/уменьшzlются показчiния;

- фактическая ocHoBHaJ{ приведеннzш к диалазону показаний погрешность измерений
давления, определеннfui в соответствии с п. 8.2, не превышает значений пределов основной
приведеЕIiой к диапазоЕу покirзаний погрешности измерений давления, указаЕных в паспорте
на поверяемьй прибор;

- вариация показаний, определеЕнzUI в соответствии с п. 8.3, не превышurет
абсолютного значеЕия пределов осIlовной приведенной к диапазоIrу измерений погрепIности,

указавной в паспорте на поверяемьй прибор;
- (только для моделей с сигнaлизир},ющем устройством) ocHoBHiUl приведеннilя к

диапазону показаний погрешность срабатьвания сигнzrлизирующего устройства
определеннirя в соответствии с п. 8.4, не превьiшает абсоJIютного значеЕия пределов основной
приведенной к диапазону показаний погрешности, укilзiшlЕьtх в паспорте на IIоверяемьй
прибор;

- (только для модели МПТ) абсолютнfuI погрешность измерений температуры,
определеннzU{ в соответствиIл с п. 8.5, не превышает абсолютного значения пределов
абсолютной погрешности измерений температуры, указанных в паспорте на поверяемый
прибор.

9.2 В слу.rае несоответствлut поверяемого прибор4 хотя бы одному из выше
приведенньD( условий делается вывод о том> что не подтверждено соответствие средства
измерепий мегрологи.Iеским тбованиям.

10 Оформление результатов поверки

10.1 Результаты поверки оформляют в соответствии с приказом Министерства
промышленности и торговJм РФ от 31 чюля 2020 г. Ns 2510 <Об рверждении Порядка
проведения поверки средств измерений, требований к знаку поверки и содержанию
свидетельства о поверке> (далее - Приказ Nч 2510).

l0.2 Сведения о результатах поверки в цеJuIх подтверждения поверки должны бьrгь
переданы в Федеральный информационный фонд по обеспечению единства измерений в
соответствии с порядком создания и ведения Федерального информационного фонла по
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превышать значений, оговоренных в нормативно-технической

соответствия средства измерений метрологическим



обеспечеIrию едпнства измерений, передачи сведений в него и внесения изменений в данЕые

сведеЕия, предост:вления "одер*^"\",", 
в 1ем золrментов 

и сведеЕЕй, предусмотренпым

.ru.ruo j сiатьи 20 ФедершrьнЪго закона N l02-ФЗ, аккредитокrнным на по_верку лицом,

проводившим поверку, в сроки, согласованные с лицом, представJlяющим прибор в поверку,

"Ь "" 
пр"urrrllчощие 40 рабочих дней с даты проведеЕия поверки,

10.3 В случае положитеJIьных результатов поверки (подтверждено соответствие

средств измер"""й ,"rроооaическим требованиям) аккредитовulнпое на поверку лицо,

проводившее поверку, наносит знак поверки на стекJIо и/или корпус прибора, IIJIи в виде

пломбы в соответствии с рисунком 1,

место нанесевия
знака поверки

Рисунок l
10.4 При отрицательных результатах поверки прибор к эксплуатации не доrrуск,lют,

l0.5 При проведе}rии выборочной первичной поверки и получёнии положитеJIьньD(

результатов ,rЪuaр*п (полтверждено соответствие средств измерений мgтроJIогическим

ьеьоuд**п) для каждого образча приборов входящего в состав выборки, аккредrгоклнно€

на поверку лицо, проводившее поверку, передает свелениJI о резуJIьтатах поверки всей паргии

приборов, из коmрой о.ущ""rur,-Ъ"" u",Ъор*ч в Федераьньй информационньй фонд по

обеспечениюединстваизмеренийиншlоситзнакповеркиЕаВсеприборывходящиевпарТию'
в соответствии с рисl,нком 1 .

10.6 По змвлению владельца прибора или лица, представившего его на поверку,

аккр€дитов{lнное на поверку JIицо, проводившее поверку, в сJIrIае положительньD(

;.у;;r"" поверки (подгверждено соответствие средств измерений мЕтрологическим

Ь"Ьо"*"r^r) вьцает свидетельство о поверке, или в слrlае отрицательньD( результатов

поВерки(неполгвержденосоотВетстВиесреДствизмерениймgгролоМческимтребованиям)
вьцает извецения о непригодности к применепию,
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