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ГСИ. Контрольно-диЕtlмические весы AD496 1 -2KD-203 5 и АD49б 1 -6К-3050.
Методика поверки

ввЕдЕниЕ

Настоящий документ устЕtнtlвливает методику первичной и периодической поверок
контрольно-динilмические весов AD496I-2KD-2035 и AD4961-6K-3050 (дшее - КДВ).

Межповерочный интервЕIл - 1 год.

1 ОПЕРАЦИИ И СРЕДСТВА ПОВЕРКИ

1.1 При поверке проводятся операции, yкtванные в таблице 1. Погрешность применяемьrх
этt}лонов массы не должна превышать одну цеть предела допускаемой погрешности для нагрузки.

Табл оп

1.2 Основные средства поверки:
гири, соответствующие кJIассу точности Мl по ГОСТ OIML R l11-1-2009.
весы неавтоматического действия по ГОСТ OIML R 76-1-2011 (весы для статического

взвешивания), обеспечивtlющие измерения испытательной нагрузки (условно истинного значения
массы) с погрешностью, не превышающей l/3 пределов допускаемой погрешности КДВ.

1.3 При поверке допускается применение иньIх средств поверки, не уступtlющих по своим
техническим и метрологическим характеристикап,l средствtlм поверки, указанным ь I.2.

2 ТРЕБОВАНИЯБЕЗОПАСНОСТИ

При проведении поверки должны соблюдаться правила техники безопасности при работе
с электроуст.tновкаIuи, работающими под нtшряжением до 250 В, требования безопасности
согласно эксплуатационной докуI\(ентации на поверяемое КДВ, средства поверки, а также

соблподаться требования безопасности при использовании других технических средств и

требования безопасности организации, в которой проводится поверка.

3 УСЛОВИЯ ПОВЕРКИ

3.1 Условия окружающей среды.
Операции поверки должны быть проведены при стабильной температуре окружшощеЙ

среды. Температуру считЕlют стабильной, если puвHocтb между крайними значениями
температуры, отмеченными во время операции поверки, не превышает ll5 температурного

диапазона КДВ, но не более 5 
ОС и скорость изменения температуры не превышает * 0,5 ОС/ ч.

Условия проведения поверки:

- температура окружающей среды от плюс 5 до плюс 35 'С;

ица 9 и tlo
Ns
п/п

Операция поверки Методы и проведения операции

1 ВНеШНИЙ OCMOTD п.4.1
2 Опробоваrпле п.4.2
J Оценка погрешности в tlвтоматическом

Dежиме паботы
п.4.3

4 Оценка погрешности при нецентрировtlнном
положении гDчзов

п.4.4

5 Iара п.4.5
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- иЗменение т9мпературы воздуха в помещении во время поверки не должно быть более
+0,5ОС/ч;

- относительнzu{ влажность от 30 Yо до 80 О/о;

- атмосферное давление от 86 до 106,7 кПа;

- отклонение напряжения питания от номинального значения не более +2 Уо.

3.2 Испытательные нагрузки.
3.2.1 При поверке должны применяться испытательные нагрузки, отвечающие следующим

условиям:
- подходящие ршмеры;
- постояннtм масса;

- твердыЙ, неги|роскопичный, неэлектростатический, немагнитньй материал;
- контакт метz}лла с метutллом должен бьrгь исключен.
Испытательные нагрузки должны быть подобны изделию(ям), дJuI которого(ьгх)

продназначено поверяемое КДВ.
3.2.2,Щолжны применяться следующие испытательные нагрузки в tlвтоматическом режиме

взвешиваIIи,I:

- значения испытательной нагрузки близкие к наибольшему пределу измерений массы 
-максимЕIльной нагрузке (дшее 

- Мах) и наименьшему lrределу измерений массы 
-минимaльной нагрузке (далее - Min);

- нагрузки между Мах и Min, в соответствуlч с З.З.

Пр и м е ч а н и е Дя достижениямаксимzlльной скоростивзвешиван}ш можно примеtulтьболее одной
исIштательной нагрузки дIя каждого из четырех укЕванных выше значений.

З.2.З Для режима автоматического взвешивания КДВ должны бьrгь настроены на
взвешивания заданной нагрузки в соответствии с руководством по экспJryатации с максимt}льно
возможными допускЕlп4и отбраковки.

З.2.4 Число взвешиваний для каждой испытательной нагрузки в tlвтоматическом режиме
работы К,ЩВ зависит от ее массы, как укz}зано в таблице 2.

Таблица 2

Масса нzгDузки число взвешиваний
ml6кг 10

3.3 Скорость движения грузовой транспортной системы.
,Щолжна быть установлена максимальнiш скорость движения грузовой транспортной

системы. Если же скорость регулируется оператором, то операции поверки тЕlкже должны быть
выполнены и при скорости, приблизительно равной середине диtlпчвоIlа регулирования. Если
величина скорости зависит от взвешиваемой продукции, оЕа должна быть установлена в
соответствии с типом продукции, дjIя которой предназначены КДВ.

Нуль должен устанавливаться в начале каждой серии индивидуt}льных взвешиваний при
заданном значении нагрузки.

3.4 Погрешности отдельных взвешиваний.
Погрешность отдельного взвешивания - это разность между условно истинным значением

массы испытательной нагрузки, и показанньпrл (индицированным или распечатанным) значением
массы.
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3.5 Округление показаний. Пределы погрешностей.
3.5.1 Прелел относительной погрешности КДВ в автоматическом режиме, выраженный в

единицах массы, должен округJIяться до целого количества d.

З.6.3 В неавтоматическом (статическом) режиме работы значения поцрешности не должны
превышать пределы, установленные в таблице 3

4 ПРОВЕДЕНИЕ ПОВЕРКИ

4.1 Внешний осмотр.
4.1.1 При внешнем осмотре должно быть установлеIIо соответствие поверяемьгх КДВ

эксплуатационной и технической докуtиентации.
Поверяемые КДВ подвергаются внешнему осмотру в цеJurх:

- проверки отсугствия видимьтх повреждений сбороlIньD( ед{ниц, при необход{п,Iости

ЕIIJIичия знtков безопасности;
_ проверки нz}JIичия обязательньD( надписей и расположениrI знака поверки и KoHTpoJrьHbD(

знаков (клейм, пломб и т.п.);

- проверки отсутствия признаков несанкционировzlнного доступа (целостности средств

защиты от несtlнкционированного доступа);
_ КДВ не должны бьпь наклонены на вели!мну большею чем l О/о илп Еа заданное

изготовителем значение.
4.1.2При Еевыполнении любого из требований поверяемое КДВ считается не прошедшим

поверку.
4.1.3 Операции поверки необходимо провод.rть на полностью укомплектованньпс К.ЩВ, за

искJIючением сJrучаев, когда размер пlуlли конфигурачия Кrщв не позвоJIяет испытывать их кtк
единое целое. В таких случuцх подкJIючаемое элекТронное устройство следует при возможности
испьшывать как моделируемое устройство, вкJIючЕlющее все электронЕые элементы системы,
которые могуГ влиятЬ на резульТаты взвешивания. Кроме того, необходимо проводить экспертный
осмотр укомплектованньж К[В в работе.

4.2 Опробованпе.
4.2.| При опрбовшпп.r цроверясrг :

- работоспособноgгь КШ;
- рабоry устройств установки на нуль;
- работоспособносгь фунюцлонашньD( возмохGtостей, пре.ryсмотренньD( эксIury.г;uц,Iонrrой

докуплеrпаlц,lей.
эти операчии могуг быть совмещены с проверкой метрологических характеристик по 4.3.

4.2.2 Прп опробовании осуществJIяется проверка идентификационньтх данньD( ПО для
подтверждения соответствия программного обеспечения рекомендации р 50.2.077--20|4.

4.2.з При невьшолнении любого из требований поверяемое Кдв считается не

прошедшим поверку.
4.2.4 В рамках опробования проводят оценку погрешности в IIеавтоматическом

(статическом) режиме работы
Операция поверки зtlкJIючается в следующем:

Таблица 3

масса нагрузки Пределы погрешности в статическом режиме
m<500d 5d

500d<'m12000d |0d
2000 d<m |5d
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Прикладьrвают испытательные нагрузки от 0 до Мах (нагружение), а затем снимaют их от
Мах до 0 фазгружение).

,Щолжны бьrгь использовtlны не менее 5 различньтх испытательньD( нагрузок
При нагружении или разгружении, нагрузка должна пропорционtlльно возрастать или

пропорционtlльно уIuеньшаться.
Нагрузки при взвешивtlниях должны располагаться по центру грузовой транспортной

системы.
Если КДВ снабжено устройством автоматической устtlновки на нуль или устройством

слежения за нулем, оно может быть включено во время проведения испьrганий.
Значения погрешности не должtIы превышать установленные пределы по таблице 3.

4.2.6В рап{ках опробования проводят проверку точности устzlновки на нуль.
Выводят показание К,ЩВ за диапtвон слежения за нулем (например, пугем нагружения

нагрузкой, эквивчшентной 10 d.
Проводят взвешивание этой нагрузки в статическом рехиме. Погрешность не должна

превышать 1d.

4.3 Оценка погрешностп в автоматическом режиме работы.
4.3.1 Операция поверки закJIючается в следующем:
l) Вкпочают КДВ, в том числе (если устilновлено на месте экспJryатации) лругое

оборулование, которое обьтчно работает при эксппуатации КДВ.
2) Устанавливают скорость грузовой трЕlнспортной системы (3.3).

3) Выбирают испытательные нагрузки (З.2). Условно истинное значение нагрузки
опредеJUIется совокупностью испоJIьзуемьD( гирь или NIя определения условно истинного
значения массы кахдой испытательной нагрузки может быть проведено ее взвешивtlние на
контрольньD( весtlх.

4) Нагрузки при взвешиваниях должны располагаться по центру грузовой транспортной
системы.

5) Выполняют tlвтоматическое взвешивzlние испытательньD( нагрузок определенное число

рш и записывzlют показания каждого результата взвешивания.
6) определяют погрешности отдельньD( взвешиваний.
Значения погрешности не должны превышать установленные пределы.

4.4 Оценка погрешпости при нецентрированном полоя(ении грузов.
4.4.1 Операция по оценке влияния эксцентрического нагружения должна проводиться в

автоматическом режиме с использованием испытательной нагрузки, равной 1/3 Мах (плюс масса
компенсации тары, если испоJьзуется):

1) Нагрузка размещается в середине зон, деJIящих пополчll\,f конвейерную ленту по ходу
движения фисунок 1).

'о* tЗоrrа l t
I-I-

3она2 л
1дW l

НвrрsrЕ{lt дв}опе}r,fr IЁ}aтн
_____-.>

Нвrр*rrен le дЕ}!(енпя леl*гн

--___-->

Рисунок l - Расположение испытательньD( нагрузок дляСИ, осуществJuIющих
взвешивание динulп.{ически
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2) Число взвешиваний- по таблице 4 для нагрузки l/3 Мах.
3) Вьтчисляют погрешности отдельньD( взвешиваний. Пощ.ченные значения не должны

превышать установленные предепы.

4.5 Тара.
Проводят операцию по 4.2.5 с рtвными, не менее двух, значениями массы тары. Следует

выбрать не менее 5 значений нагрузок. Эти нагрузки должны вкJIючать значения нагрузки,
близкие к Min, и значения, близкие к мчксимtlльно возможной нагрузке массы нетто.

4.5,3 Точность установки тары
Точность устройства тарирования долкна опредеJIяться по методу 4.2.6, после

установления покtlзЕlния на нуль с использованием устройства тарирования.
Проводят взвешивtlние этой нагрузки в статическом режиме. Погрешность не должна

превышать 1d.

6 ОФОРМЛЕНИЕ РЕЗУЛЬТАТОВ ПОВЕРКИ

6.1 Положительные результаты первичной и периодической поверок оформляют
протоколап{и

6.2 Форма документа о поверке - в соответствии нормативными актами Российской
Федерачии.

6.2 Прw отрицательньD( результатах поверки прибор, находящегося в эксплуатации и
после ремонта, к применению не допускают, а оттиски поверительньD( клейм гасят, свидетельство
о поверке аннулируют и вьцают извещения о непригодности с укшанием причин.

И.о. нач. сектора ФГУП кВНИИМС> //j l!
//'р-'

И. А. Иванов


