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l. Обцие полоrкенrrя
1.1. насгояцrая метолrка поверки распростраttяется ва ýlачIияы координатвые
измеритеJrьfiые rrодели Leitz Rеfеrепсе xi 22.12.10. изготовленяые фирмой <Нехаgоп
Metrology GmЬН>_ Герltапця. (да,lее - машины) и уqтаЕа&!lивает методы и средства их
первлчной и периодической поверок.
1.2. Интервал MelKry поверка!tи - l год,

2. операцrrп ловершr
2.1. При првелепии ловерки выполняют опер;цllп. указаllнь!е в таблице l-

ТбJйца l

3, Срелсrва повернrr
3.L При лровелепrтИ поверtilt ltдшиН ,]олrfi.}tы прlt}tенятьсЯ средсгм измерениi!. уrGLзl|нные в
mблице ],

Таб.тлца 2

3.2. .Щопl,скается прилlевеllие сре;:lстs поверки- не указанllьLх в таблttuе 2. при условии, чго
ofiIl обеспсчивают требчем)lо точность llзмереllltй ll имеют действ!.юпше свидетельства о
поверкс.

4. Требовавпя безопасиоспl
4.1, При првелевИи поверкИ должны бьпЬ соб;поlеяы трсбовшлrя бg]опасносги,
llтlожеllцые в технIFtеской док)ýlентаlо!и 4lирrtы (Hexagon Mctrology GmЬН> (Герrrаяия).

4.2. Условия поверки.
При прведешrи поверкrt должны

нзlllерений:
бьm, соблюдены норltrцьные условltя

- диilлазоý температУ]ы окрl.каощего во.з,tц,ха" "С 2Ь2|
- дiаrlазоп относитеrьной &]ахФостп опт}Dfrlюlцего воз,шlта_ О/о от 55 до 65l
- дtапазон атмосфрного даlrления, кпа от 84,0 до l 06.7,

Напмеловаrтrе операrg.rй Ле п.
lчп

Прведевие оперщпl qри пов€рке

Перм.пой Периодfiеской

l . Внешпий осмоц) ! проверка
комIUlектности

5.1 +

2. Подтверltлеяие соответствltя
программного обеспечен uя

5,] + +

3, Опробоваtдtе 5.] + +

4. Определеrrие мsгро",rогичесIоц
характерl!стцк
4. l Определение ,щrаrrвом rt абсо:логяой
погреlllвости rзмерелlий лrЕIейtьв
размерв
J.2 Опрлеrеtше спlчаЪоit оqmtLlяощей
погDеtшrоФи измеlЕlплj коордltиlт точкя

5..l

).)

Номерлуrлrв
методлки поверки

HaиMeHoBatttte эталонного средства п]мереЕия t tи вспо!!огательноIо
средства поверки, lloltep документа регламеtlтир},ющеIо техн}lчесме
1хбомн!lл, llетролопtчсскllе lt осноаные те)iническле хаDаtlтепистики

5.2.5.з.5.4 Эгапонцые плоскопарллельllь!е концевьiе N{еры аrивы З-го рзряла
гост р 8.76j_20l l



5. Пров€аевrrе поверьтt
5,1. Внешппй oc\toтp п проверка попlплектllостп.

При впешнсм ocntoтpe до.llжн0 бьгь ycтa}io&,leнo соотаgrствие машин фiедaюцlим
требоваrrия,.r:

- отсуrcтвие механических повреждеЕIдi. ыlияоцих
фlшсlионирваяил лtашин :

яа прalвиьt{остъ

- соответствие коl!плекIности ýtацjин трсбованllя\t экслivатацнонllой доryъrевйцци.

5.2. Поrгвержлеtlие соответствllя програ}tмtlогtl обеспеченпя.
Дrя идентифлкации програrtмного обеспе.tения (дацее 

- ПО) провод.т запуск
ПО в соответствии с руководство!t ло экспjrуатации.

Сравнивают l|дентt фякацйонлый номер и контрольную сумму ПО с указапвыми в
руководстве по эксплчатациI!. Иленпtdlикацtrоlпtый Horrrep ПО отобра)каsтся в нижней
панели осповtlоIо окиа программы.

Коuтрольнуtо cylt}ly вычис.,lяlот д:rя d)ай]rа Quindos.exe ло мгорптму MD5 с
помоцъю лрипоженпя (Fаstsчm) и.]tt его анапога,

идентификациошные Jанllые По должны соответствовать llршrедеttяым в
таблпце 3.

Та6]'Iиuа з

5.3. Опробование.
Лри опрбош}lиИ веобхолtмО вrлючитъ I1ашшIУ и вьшоляить измчрснис дllивы

эталонIiьD( плоскопар&1.1ельяьк коllцевьN rrep рilзноi{ номиlltцы()й д,пl!llы (lle пlенее трех llз
лiшrазоЕа) с лспользоваЕцем всех tpvпюlltorajrьнbгi \злов !l прФа\ф Iого обеспечеяня
llашиllы.

Рsзу,,1ьтаты опФоваt[rrя счrпаютс, полокlпе]ь!tы!tll, ес,tи прп Iгзмерении
персмешение всех }-мов мaчuивы прltсхолfi lltaBtlo ва 8ceýt .]иa|лiвоне измерений ш не
лрисходtт сбоев счеrа.

5,4. Определенпе,rпапа]опа ll абсо-lюпlоii llolтeпlllocпl изillepeнltii лlIllеfillых ра]мерв.
ffпя опр.леленtlя лиапа]ова и абсо.lкrшоii пофсшност1 ltзl\lерений линеitrrьц размеров

испоJIьз)лот этаlонные IUIоскопаратЕлыIые концевыс \tеры д!tны (Irщ блоки) с
номllflаiьЕьппl .аlина.\!ll. бj--IизмirИ к начаD,. серq]иве и коtlцу Jиfiаюяа r8мер€ний.
Изlrtерния прово;:lят вдоль ]инrй. пара.тlельньa( хоординатньL\t осяпL и по одной
прсфапФвеняоЙ л!агопiшl мfiцriиы (прtl опредеjtепlш абсо.,чотноit поIрешносги изIrlереяиЙ),
Из,ltеряlот лтпну каждой лlеры 1rе rteнee трех раз,

Абсо,аgпi},lо погрqцность и]ltерепltii _]ttнейЕьD( разлtерв в ка)i(дой точке дltалазона
оrrреде!тяют как разflость Пlежд,ч значеltием. ло-,l!чеЕнылi при помоЕIя мдциньL и
деЙсгвите,lьным значение\t сред1.1нвOй дlины этмонной гцоскопalраJt,lсльной коlтцевоЙ меры
(блока). Наибольulсе ]пачен пе разяостt в данной точке Jиалазона припимают за абсоrпотнltо
погрсшяость uзмеренlflj _]tlнейньL\ разtlфов.

liзмернltя выпо.TЕяют послt]доIФте.]ьпо с llспо.]ьзомtlпем хонтакlвого ш\,Ilа с
напоне!шfiкаци рi!аT ич}lого дiа\lетра ( не rteнee тr)сх пз набора ).

Абсолютвая погрсцпость изrlереltиii rriнeЕt{bц разIiера не дол-жва превышать
t(1.8+U]50) rlKM. L - изvеряеIrая J.rt{на в l!ýi,

Идентификачиопные лаfi ные (при:]накп) Зяачение
идеrгruфикационнос HцltrteHoBaltlle По Quiпdos7
Номер версии (п,лснтификационный номер)
1о

7.9. |з]з l R-l

-lпфровой идеtrтифпкатор llo 63]d48e615fa21.18t]7e3ec43fc773d5 (MD5)
Щругле иаентлtфпкационные fаllные (еслlt
лмеlотся)
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Дяапазон измерений доlпкен сост:lвJIятъ:
по оси Х: (0- 2200) мм,
по оси Y: (0 - l2Ф) мм.
по оси z: (0 - l 0ф) vrt.

5.5. Опрлеление слlчайной состs&]яющей погречшостt из}rерений хоордtцат ю.{qa,
Определение аl}чайной сосйцп-Еощсй погрсчцости измсренхй коордхц5г тоtrки

призводгт с помощью эта,lонной плоскопsраJulеlьвой ковцевоЙ мФы диllы номlдlаJьной
диной 8е менее 50 мм. Мер}, усгалав,,lиваlот и зzцqЕпJrярт па lвмерt{тельпом сюле поочфедlо
вдоль осей коорлина:г Х. Y, Z. Вьполняtот не лrcнее 25 навtlденпй !и кФклдо измер[теJБrrую
повсрхность ,\tсры в налраяJrенши !ектора норлl&qи к изltсрrгельной поверхtlости. Опрлелясrг
дц t.1аrl<дой qюрны cp,.rHcc арпфмстичсскос значсrlliс коордtlнат ц)чск l.?cirнmi по фрмуле:

ýz
/i l |1l ),,:\i

r_i=l
'/r.t(].:).7, - --;;-.

/Yrt r,:)

где,{у|,.r, - рсаультат однократного и!llерсния,
Nй,:l - количество ,lз!ttерениЙ в,аоль коордlrнатной Фll х (Y. z).

3атсм вы.оtсrшот срдние квaцратические опalоненля peýjlbтflll измер€нлй коордfiат
ю,ки по фрмуле:

\tr,.r =

^А. 

l l
r(.r,._-)l - ar{l.:)l - а,.tl,..).,л,

за сl^ийнlrо погрецrностъ lвхереraиii коорлltlат ю.tки приltиýlilют наибоlьшее
зrйчевие среднего кваlIрЕIического откпонсншя рqзультЕга взмсрений коордлrЕг ц)!дФr.

l&мернли аылаjlняtот последоватеIьно с исполыювatнием коцтактного uý/па с
нiцонечник9ми pa&lttltпtoгo дяа,чсгра (не uснее трех tB набор).

С]r}чаЙная сосmвляющая погреlцности пзlrсренпti коордlнат точкя яе доJDкI{а
превьплfiь 1,7 мкм.

6. ОфрDшоrпе рсзультатоЕ поверкll
Рфультаты поверки }{ашины оформляются пртоколо!t устаliовленt{ой формы

(приложе!iие А). В случае положительных результатов выдаётся свид9тельство о поверке.
В слуrае отрlrчательнь,х резrльтатоо по л!обо!!!, l|з вышеперечrtслснных пунктов

машиfiа призЕаsтся tiегодной к примеllенttю. На нее выдаsтся извещýни€ о яспрпrодfiости
с указrttlием причин.



Прuлоэсенuе Д

ПРОТОКОЛ ПОВЕРКИ
l. Поверяемое средство измереlrltй: мащина коордпнаlнм измерltfельнл лrодс]пr Leitz

Reference Xi 22.12.10, заводской N9
(отремоптированндя)

введеннаJl в эксплуатацию

чrrm взод о-,i.пдfiщ о х]л а!о|m, iрсlлl]шrIпс _ trлotlcnlel,, яltr рt!о,iOlфПр.длrПm.Г
Повереяо в соответствии с док}ъtеlii,ом кМашипы координатные из}tерительrrые моделц
Leiи Rеfегепсе xi 22,12.10. Методt!ка поверкц. МП 2512-00l1-20l4r. }тв€рждеяньм П{И
СИ ФГУП (ВНИИМ им. Д.И. Менделееваll 9 лекабря 2014 г,

2. Средства поsерки:

(феrcюirвlа. но9{р ссlФf4rfr,. о поесрtс)

3. Результаты поверкrt
Напменованиепарамегра Допускаемоезначеяие Устацовлевное Заклочепиео

параýrетра rro !яачеЕпе прлlгодяоспl
техяцческой парalvетра по машины по
док).!tевтацих результатам поаеряемым

поверки параметрам (годеи,
нс годен)

3,1. Внешнrrii octrloTp п Вl!зчal]ьио
проверка комлJlектuасти
3.2. Ошробование Впзуапьпо

3.3. Опрлелелие
пиапазона и абсолlотной
погрещности и3ýtереЕfi й
,пинейньц рцtмеров
З.4. Оцределевие
сл)п{айuой сосmвляюцей
погрешностп и]lllереltt!я
коордlIнатточки
3.5. По-тгвержлен ше

соответствия
программцого обеслечения
(по)

4, Условия поверки
Температура окружаюtцего воздYха, ОС

Отвослтельная влажность окр}r(aюцего воз.lуха. oZ

А гvосферное :авление. кПа

На осиовании резу,lьтатов поверки вы;lано свидqге.lьство (извещепие о пеприго.шости)
Nа

Повергrель

.Щата поверки


