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I]астоящая методика распространяется на
производства <РRЕСIд MOLEN>, Франция и кРRЕСIд
методику первичной и периодической поверок.

интервал между поверками не должен превышать

При проведении
указанные в таблице 1.
'l-абlшца l

1.3.3 определение погрешности
I{агруженных весов

сов при измерении общей массы с
использованием контрольных весов
IIеаI]томатического действия

поверки должны выполняться операции и применяться средства,

эталонные средства измерений,
испытательное оборудование и
вспомогательнаr{ аппаратура, их

технические характеристики

Гири класса точности М1 или М1_2 tlo
ГоСТ OIML R l l 1- 1 -2009 общей мас-
сой не менее 50 % от Мах весов, мате-

иап или балластные гDузьl
логических к весов при измерении массы дозы

Гири класса точности Mr или М1-2 ПО
гост OIML R l11-1-2009
-Го 

жн

Гири класса точности М1 или М1_2 rЙ

весы бункерные электронные ABS
MOLEN). Нидерланды и устанавливае.l,

l2 месяцев.

ГоСТ OIML R l l1-1-2009 обшей мас-
сой не менее 25 Yо от Мах весов. ма,tе-

ul или ба,rластные грузь]

Материал, весы неавтоматического
действия среднего (III) класса точнос-
,ги по ГоСТ Р 5з228-2008 или ГоСТ
OIML R 76-1-2011.

1.4 ОпрелеJIение погрешности весов п нии общей массы
1.4. 1 Определение гIогрешности ве-
сов при измерении общей массы с
использованием весоизмерительно-
го ус,гройства поверяемых весов в

Материал

качестtsе контрольного
1.4.2 Определение погрешности ве-

наименование испытаний

Меr,одика
проведения

исследований
(номера п.п.
настоящей
методики)

1.1. ВIlешний осмот

1.2. Опробова}Iие

1.3. 1 Определение погрешности
тва установки нчля

1.3.2 Опрелеление порога
гироваI{ия (ч тельности



3,З Параме,гры электрического питаIlия для весов с электрозаслонками:
- наПряжение, В .,. .. от З42до 41 8- частота, Гц .. ...... от 49 до 513.4 Время прогрева весов, мин, I{e более ... ...-. .. ... .......... . -. ..'....ilrU

4 Подготовка к поверке
4.1 При проведении поверки должны соблюдаться требования безопасности согласноэксплуатационной документации на весы, а также соблюдаться требования безопасности прииспользованиИ поверочного, испытатеЛьногО и вспомоГательногО оборудования согласItо

эксплуатационной документации на них.
4.2 При подготовке весов к поверке должны выполняться в полном

приведепные в эксплуатационной документации.
объеме операции.

4,з Применяемое оборулование и эталоны должно иметь свидетельства или
документы, под,tверждаIощие действуtощий срок годнос,ги или поверки.

5 Пrrоведсllие повеrrки.

5.I Внешttuй осмоmр
5,1,1 При внешнем осмотре должно быть установлено соответствие

эксплуа,tационной документации и техническим условиям.
5.1.2 I-Ia шильдике весов должны быть указаны следующие данные:

другие

весов



5,3.З Абсолютное значение
формуле:

погрешности устройства установки на нуль определяют l1o

Eg = (I + 0,5d - 
^L) 

- L, где (1)
I - первоначальные показания весов при нагрузке массой, значение которой не более 10xd,L - нагруЗка, прилоЖеннаJI к весаМ переД установкоЙ гирь массОй кратноЙ 0,1 xd,
AL - масса дополнительных гирь, установленных на весы,
ffля весов, снабженных показывающим устройством с расширением, абсолtотное значение

погрешности вычисляют по формуле:

Ip - РеЗ}ЛЬТаТ ИНДИКаЦИИ
0,2хе;

А = Ip - L, где (lб)
покrвываюЩего устройства с расширением, кратный 0,1xe или

L - нагруЗка, прилоЖеннаЯ к весаМ переД установкоЙ гирь массОй кратной 0,1 xd,
5,З,4 ПогрешностЬ устройства установки весов на нуль не должна превышать значеIIия

+0,25 xd.

5.4 Опреdеленuе пороzа реаzuрованuя (чувсmвumельносmu) весов
5,4.1 11орог реагирования (чувствительности) весоВ определяЮт одновременно с

определением погрешности нагруженных весов в пределах всего интервала взвешивания,
вклIочая точки со значениями 500xd, 2000xd и Мах.

5,4,2 ПрИ определениИ порога реагирования (чувствительности) на грузо11риемIIое
устройсr,вО устанавливаюТ гири выбранной массы и помещаIот доlIолнительные гири,
эквивалентные 0,1xd и массой, кратной действительной цене деления (d) Записываrот
i]оказание Ig. !ополнительные гири последовательно снимают до тех пор, пока показания l]ecol]
не уменьшатся на одну единиЦУ действительной цены деления (d). одну из доподнительных
гирь массой равной 0,1xd плавно устанавливают на грузоприемное устройство и дополни1.ельно
устаrIавлиВаIот гири массой равноЙ 1,4xd. При последнем плавном на]тIожении гирь массой
равrtой 1,4xd показания весов должны увеличиться на одно значение действительной цены
деления отсчетного устройства (I + d).

5,4,3 Порог реагироВания (чувстви,гельности) весов не превышает значения, указанного l],гехнической и эксплуатационной документации, если выполняется условие:
I-Io=6=. Q)

5.5 Опреdеленuе по?реuцюсmч HaZpyJrceHHbIx весов
5.5.1. Погрешность нагруженных весов определяют при последовательном нагружении-

разгружеНии грузоПриемногО устройства весоВ гирями или балластными грузами MeTol(OM
замеп{ения не менее чем в 10 точках, равномерно расположенными в интервале взвешиваrIия.
t]ключая точки со значениями 500xd, 2000xd (при необходимости) и Мах.

5,5,2 11рИ оrrределениИ погрешности весы нагружают гирями, масса которых равнавыбранноМу значениЮ нагрузки. Затем грузоприемное устроЙство весов пJlавно дополни1ельItо
lIогружаIот гирями массой равной 0,1xd. Эта дополнительнаrI нагрузка, кратная 0,1xd,
повторяется до тех пор, пока показания весов lre увеличатся на одно значение d. 11ри
необходимости допускается перед определением погрешности устанавливать нулевыс
показания на табло нажатием соответствуIощих клавиш на клавиатуре весов.

5.5.3 !опУскается определять погрешность весов способом .rоaп"доuоrельных замещений.
IJесы последовательно нагружают этiUIонными гирями массой не менее 50 % от Мах. Заr,ем
э,галонные гири с грузоприемного устройства весов снимаIо1,, а на их место помещают баrласт.
массу балласта определяIот по показаниям весов с учетом поправки для ближайшей из
поверяемых ранее точек шкаJIы. Замещение эталонных гирь балластом lrроводят еще раз до
Мах.

ffaTree весы разгружают в обратном порядке до нуля, т.е снимают гири и определяIот точку
замещениЯ. ВновЬ устанавлИваIот гири и снимаIот балластный п,turaprurr, пока не буле.г
достигнута та же точка замещения. Повторяюr, эту операцию до достижения нулево;о
локазания.

вместо 50 % Мах доля эталонных гирь может быть уменьшена до:
l/3 Мах, если сходимость (размах) не превышает 0,3"d;
l/5 Мах, если сходимость (размах) не превышает 0,2xd.



сходимость (размах) определяют трёхкратным наложением на
нагрузки (гирь или любого Другого груза) близкой к значению,
замеще[Iие этаJIонных гирь (50 % Мах).

грузоприёмное устройс.гвсl
ПРИ КОТОРОМ ПРОИСХОДИ,I

5,5,4 Во всех случаях при определенной нагрузке L отмечают показанное значение I.
/{ополнитеJIьнуIО нагрузку, кратнуЮ 0,1xd уaru"uuп"uают последовательно до тех пор, покапоказания весов не увеличатся на одну единицу действительной цены деления (I+d).
[ополнительная нагрузка AL, установленная на грузоприемное устройство, дает показание Р допроведения округления, при использовании следуЮщей формулы:

Погрешность до округления равна:

P=I*0,5d-AL

Е=Р-[,
Отсrода:

E=(I+0,5d-^L)-L
исправленная погрешность до округления равна:

Ес=Е-Еg,Гtrе (6)
Е0 - погрешность, вычисленная по формуле (l) или (lб).
5,5,5 АбсОлIотные значениЯ погрешноСти не доJIжнЫ превышаТь значениЙ, указанных lJ

технической и эксплуатационной документации.
примЕчдниЕ. Поzреuлlюсmu показаttuit (b,t\ прu ttazpyэtceltuu dолэtсttьt бьtmь запuсаltьt tt

ччmеllьl прu поверке весов в авmо.|4аmuческом ре)юuме взвеuluваlluя.

5,6 Опреdелепuе поzреlцпосmu весов в peJlcutl|e овmомаmчческоzо ввеuлuванuя
опрелеление погрешности весов в автоматическом режиме взвешивания осуществляют IIа

ма,гериаJте:

- в соответствии с маркировками;
- при нормальных для весов рабочих условиях;
- лоJIжIIо проводиться не менее трех испыrаний на материале: одно при наибо:rее

вероятной минимаJIьной нагрузке, одно при максимальной нагрузке и одно вблизи
минимальной суммарной нагрузки (In,ln)i

- каждое испытание должно проводиться с максимальной производительностыо;
- испытание должно проводиться с материалом, для которого предназначены весы;
- ttеобхоДимое количество материала должно быть не менее минимальной суммарrrой

нагрузки (I.i") для конкретной модификации;
- когда количестВо материаJIа, равное минимальной суммарной нагрузке (I,nin), може.I,

быть суммировано менее, чем за пять циклов взвешивания, то должны проводи.гься
дополнительные испытания на материале; пять циклов каждый на коJIичес.[вс
paBIroM Мах И пять циклОв на количестве равном вероятной минимальной нагрузке
l]ecoB;

- оборулование вблизи автоматических весов, вклIочаIощее конвейеры, системы сбора
l]ыли и прочее' которое используется, когда весы находятся в обычном процессе.
должно работать;

- если конструкцией весов предусмотрено отведение взвешиваемого материала через
альтернативные разгрузочные устройства, испытания должны выполняться лJIя
каждого альтернативного устройства, если не установлено, что грузоприемное
УСТРОЙСТВО Не ПОДВерЖено влиянию другого воздушного потока. Иiпытание для
полного диапазона материалов необходимо проводить только для одIIоl.()
рztзгрузочного устройства.

зоваlILlе,м еDяе.l1ых |lbllO?0.
5.6.1.1 ВклIочаIот весы для работы в автоматическом режиме

оборулованием, которое работает при автоматическом взвешивании.
Llиклов I]звешиtsания для обеспечения нормальных рабочих условиЙ.

5.6.1.2 Проводят контрольное взвешивание партии продукта в автоматическом
следуIощей методике.

(3)

(4)

(5)

вместе с
Проводят

окружаюпIим
не менее llяl,и

режиме IIо



(1) Автоматический режим взвешивания прерывают после
ус,гройства материалом И до разгрузки материала. Таким
загруженным.

заполнения грузоприемного
образом, бункер остается

(2) Затем все окружающее оборулование должно быть остановлено. Когда система пришJIа
в состояние полного покоя, т,е когда условия идентичны режиму статического взвешивания при
[IеавтоматИческоМ взвешиваНии, пО отсчетноМу устройству весоВ определяют массу брутто.

(3) I] полученное значение массы вносят поправку Ад (суммируют или вычитаIот I]
за]]исимости от полrrенного знака) на погрешность, определенную согласно пункта 5.4.1.

(4) ВесЫ и все окружающее оборулование .uny.nuIо, вновь. Материа,т выгружаIот из
грузоприемногО устройства. АвтомаТический процесс вновь прерываIот после разгрузкибункера и завершения автоматического взвешивания тары, однако, до новой загрузки Oynnbpu.(5) Определяlот вес пустого грузоприемного устройства в режиме статического
взI]ешивания при неавтоматическом испытании по основному отсчетному устройству.

(6) Повторяют действия (1) - (5) до завершения взвешивания.
5.6.1.3 Чистый веС неттО материала, пропущенного при каждом цикле в режимес,l,а,гического взвешивания, определяют путем вычитания исправленного показания.

полученного в (5) из исправленного показания, полученного в (2).
5,6.1.4 Условное действитеЛьное значение массы суммарной нагрузки определяIот пу1ем

суммироваrIия весоВ FIет,го, IIолученных в каждоМ цикле в режиме статического взвешив ания.
5,6,1,5 Чис,гый вес нетто материала, пропущенного при каждом цикле 1] режимеавтоматического взвешивания, определяют путем вычитания показания, полученного в (4) из

показания, tIолученного в (1),
5,6.1.6 Условное действительное значение массы суммарной испытательноЙ IIагрузки

опреr]еляIо,l, путем суммирования весов нетто, полученных в каждом цикле в режимеавтоматического взвешивания.
5,6.1.7 Погрешность весов определяIот как разность между покiванным суммарным весомtlo суммируIОЩемУ устройствУ, каК определено В 5.6.1.6 и общим весом материаtJ,Iа.

оIIредеJIенным в режиме статического взвешивания по основному отсчетному устройству весов.
как В 5.6,1.4. Погрешность не должна превышать пределов, указанных в технической и
эксlIJIуа,гациоrltlой документации.

5.б,2 ()поеdurctше поzреulttосmu в реэrcrtлtе авmол,tаmuческоzо взвеu,tl,tваltuя с
Llc по jlb з о в al lue.|4 ко l I mро льl tblx в е с о в l t е ав mомаmuч е с ко zo d ей с mвuя.

5,6,2 ВклЮчают весЫ для работы в автоматическом режиме вместе с окружаIоIIIи\4
оборулованием, которое работает при автома,гическом взвешивании. Проводят не менее гIяl.и
IIиклоl] I]зl]ешивания для обеспечения нормаIьных рабочих условий,

5.6.2.2 11роволяТ взвешива}Iие партиИ Продукта в автоматическом режиме.
5.6.2.з Определяют действительный вес обработанного материала, используя в качест]]е

коIIтрольIIого оборудования весы неавТоматического действия, обеспечивающие взвешивание с
погрешностыо, не превышающей:

а) \lз максимально допускаемой погрешности при автоматическом взвешивании. если
весы повеРены непосредственно перед проводимой поверкой;

б) l/5 максимально допускаемой погрешности при автоматическом взвешивании во l]cex
ос,гаjIьных случаях.

гIримЕчдниЕ. Oпpedelteltue dейсmвumеltьtrой Jilaccbl llспьImаmельttоЙ ltаZрузкu мо)юеп1
быmь провеdutо как do, mак u пос,це (]звеulllваllurl в авmо.l4аmцческо.и ре)tсu.ме.

5.6.2.4 ОпределяЮт погрешНость весоВ при аtsтоМатическоМ взвешивании как разнос1ьмеждУ показаIIнЫм суммаРным весоМ по суммируюшему устройству, как определено t] ]].
5.6.2.з и обrrlим весом материала, определенным как в п. 5.6.2.2,

5.6.2.5 Погрешность не доJIжна lIревышатЬ пределов, указанных в технической и
эксплуатационной документации.

6.1. Положительные результаты поверки оформляrот в соответствии с ПР 50.2.006-94, и
записыО в соответСтвующиЙ раздеЛ эксплуатационной документации на весы, заверенной
Ilодписью поверителя.



' 6.2. При отицаr€хьtiщ результатlD( поверкп весы к эксллуатщl1-1п пе допускают, оттиски
ловерительвого к.'tейма гасят, свидgIеJьСтво о повсрк9 аIirулир)лот и вьцаlот извещепЕе о lle-. пригодltости с указаtrием причtrн вецрпгодност1{ в соотвЕгствии с пР 50_2,006-94.

Начаrъвяк отдела 204 В.Н. Назаров


