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НаФояцая мето,щка поверки распрстршlT стся ца тоJщюмер ультазвуковой

sоNоwАLL50,SоNоWАLL60,оУ",оч-'*",,,.*оД.кУегоперви,щоfiЕпеЁодическойпо.
всрr(и.

Поверка при эксплуатацпи долкtIа прводиться не рсже одяого раза а год,

l ОIIЕРЛЦЛИ ПОВЕРКИ

1.2 В случас noJrrlgrrlor отрицатсIrьflого рЕзультата прп выпо,шенlш одЕой из оtrера,

ций поsерка прекрацаgrся, п результат считается отрпцательЕым,

2 СРЕДСТВЛ ПОВЕРКИ
При проведеЕпи поверки должяы примевяться средства, указаrшле в таблцце i,

2.1 ,Щотryскается примецеЕие д)угих средств поверки, характерпстиIФ коюръD( Ее усту_

дают характерпстшкам, приведенным в таблице Np 1,

2.2 Все средсrва поверки долtrсrы бьггь поверсны и имgь действующе свfiдетеJIьства

ltJm отметкп о цоверке.

3 ТРЕБОВЛНItЯ К КВЛЛИФИКАIIИИ ПОВЕРIlТЕЛЕЙ

К проведению измереЕпй при поверке и обработке резулътатов измеренfiй до!tускают

лlщ, аттестовtlявьD( в качестве поверителей 
" 
у",*о-"*о",l поря,дке и ltмеюцOrх оIьш раfo-

ты с уlБтрщвуковымя средстssми flеразрушаюцего коЕФо]Ul,

бьггь вьпrолпеff ы

Наш{еновашЕе оцераций

Ввеший осмотр

Операши, прво.штмые
при даЕЕом вrде повсрrоi

tlepшltIBaц период{чесrcrr

+ +

+

+ +
vul!лwлчца9 цч] r----- _.'

[ Проверка илевтпфикационltьD( даяtlьн программвого

l обесцсчевия
+ +

Наимеповапие эталова EJm всЕомогатеJIьIIою

средства цоверкц, , осЕоЕЕые техЕиllесшtе
Наш,{евовапис операцип Номер

п}якта
мgтодики

t
:

l ,
6.1ВЕешrЕй осмотр

опробоваrше 6.2

Опрделеше осtlовsой поФеш-
цостй то]щtЕомера прЕ измерс_

вllи тоJщнь!

6.з.l Комплекг мср
МЭТ-300-40хlЗ
0,6 до 300 мм,

УJьтрilзlrукOБrj[ luлllшд

N! 28 дrапазоЕ тоJпциlt от

ПогрешIrоgь +(0,04+0,0025

Н-ф ( Го jsrzзо- lэ )

Ляст 2. Всего :встов 5.



4 УСЛОВИЯ ПОВЕРКИ
Прп прведешх поверкЕ доJDцrы собJподаться следлощяе ycJloBmr:

- темIrератrра окр}хающего sозФта, ОС ?Р,
- отl!осЕтешва,я влФкЕость во]духа, Уо 50 - 80;

- атrиосфервое лавлевие, кПа 84 - 106,

5 ПОШОТОВКА К ПОВЕРКЕ
Перд проведевлем цоверки долхны быь выполнены сле4/юцие подготовЕтеJъЕые

работы:
1) Еыдерх(aть mлщшrомер и этЕlоны в помещении не менее 12 ч при температ}ре

(2Ct2) "С;
2) вкJпо,дrть толциномер
3! улмrrть с рабо,по< поверхвосrеfi образчов толщияы зацитЕуIо смазку с помоцъю

щсгой хлопчатобумажцой ткаttи;
4) паяеств ва очищевЕую поверхrость сдой коЕгакпtой смазки;

5i сгапларгrше образцы mлдцной 200 и 300 мм устаяовить па резпнов}то цроклад(у

тоJщЕ;й болсе l О rд,!, прсдварштельно наýсся ва се поверхtlость слой коrтгакгЕой смазкЕ,

ПримечаЕЕе, Ъrar", пр"л,"""""ая ]u, пртЕрашЕя образцов To,1шr, а таюr<е

коЕтZктяzц смirзка Ее до,пrкяы содержать тв€рдьD( включеЕий,

6 IIРОВЕДЕНИЕ ПОВЕРКИ

6.1 Ввешшй осмотр

6.1.1 ПрЕ прведеЕиfl внецrнего осмота пров€ряется:

- соответствяе вЕешвего вида толцпномер его оп!сааию в те)ffiческой доку}rеЕга-

@;
- отсугствде tta толцIцномерс, пробразователях, со€пlяrт€льt{ьD( кбелр( п разъем'D(

мехаЕическD( цовр€жденriй, ыtцлощих на работу толлшномера;

- яаJlш.йе обозначсция тша и цомера толrциЕомерц

- соответствпе Еадписей и условвых обозначенпfi на юлщаомqЕ 9го оIшсаЕпю в

техЕиqеской док},лrеятацип ;

- высвеttивавие всех сегментоg lta индикатор€ тоJIrцивом€ра,

6.1.2 Проверка комЕлсктвости призводится пуIем вхешвего осмотра и сллtrевия с

эксплуатаIЕояцой докр!ентацией.

62 Опробовавпе

При оцрбовавиИ црверяюТ работоспособносгь толццЕомер4 действЕе оргаЕов tla_

стройкп, возможtlость вьвова всех фуякций мевю,

6.3 Оцределепц€ метрологцч€скпх tlраrсгерrlстяк

6.3.1 Опреlеле це поzрелц'лосйu палцuлломера прu ц,лере,luu l,|оJlшцньl

6.З.1.1 Подкrпочдть к толщиrrомеру одия ttз пробразователей, входящ( в комIlлект

посмвки. ВUIючi{ь ю''Iциltомер,
6.З.1,2 Провести Еастройку нуля толщиномера в следлощей последоватеJIьЕости:

l)выбрать в мешо оЕцtIю калибровки Еулевого значевия

2i "*Ь капrпо коrгактЕой )rоlдкости на изJryчаюцryю поверхцось пр€образоsаtеля

я усгавовгь преобразоватсль на этaJIон тоJIщины из комllлекта толщиЕомера

Лиgr 3. Всего rBcToB 5,



3)Коглд валпись <О аЬгР, в Епхqrей стрке будег замевова ва <О save>, вшIоJЕlltть

сохрsневrе sажатяем клавиrшr <о>. Послс успецIЕого сохранеЕц]r тоlщвомер всr}врацается

Е ро{пм iзмеренrtя.

6.3.1.З Првесги вастроf,ку толlrЕiном€ра по скорости раýпрострацения ушФазЕ}то,
BbD( rоrrя в слелующеf, послсдовzlтеJIьностц:

- Ha]rolrтe клаввщу MENU для входа в rrеню прибора"

-В мепю показана настройка для скорqи звука (vЕLocГn
- Н8'оrrге клавишу ЕDП для пзмененвя значенI{я скорсти зв)ка,

-Клаrиlдами (+/ -) r!з!lеявте зцачепBе скорсти звука,

Нажмпте клsвицrу ОК длл сохраненrrя яоsого зЕачевиT скорости звука х вцхода,

6.З.1.4 Прв€сти Езм€ренrе толцишы образцоЕ а дItапазоЁс кlllеревrй rrспоJъзуемогo

пкобраюввге.ш (указцвается в п!lспорге преобразователя), используя для Езмерашй образ,

й 
" '"r"r"*"оi, 

,,rаксимальной тоJщивоf, диалазоrrа измsрскиfi rr трв образца с mпц!на,

мц, рsЕвомерно распредсленвыми по диала3ову измеревий, ИзмереЕия то,пцgвы ка]кдого tlз

образцоs прв€сги не мсне€ пяти раз,' 6.з.i.5 Опр€делrть абсолютвl,tо погрсцlцость толщrrномера в ка,Фой rrссле,ryемоfi

Totlкc диалазоца ltr}мерпий по формуле:

бн = (н"р _ но),

где:

Ь - срлнее арифмсТttческое из мти поКllзацllfi толщиномеРа В ПОВеРЯеr,lОЙ

тоЕке, мм.
но - деlствrr€лъно€ значеЕие эквtrвалентной улътразв}товой то,пщины к}rdсряе-

мого образц4 мм.
6.3.1.6 По"-р"r" л"йствия по п.п.6.з.1.1-6.з.1.5 со всеми преобразоватепrмЕ, входя,

tцrц,tlt в комплект поспвкх толциномер.
Основвая погрешность толщвномера Е€ долхqrа превышать: + (0,1+0,005II)MM

6.3.1.7 Дя толцхномер SoNowALL 60 Езменllть разрешснriя с fiизкою (0,1rdм) ва вы-

сокое 0,05 мм, для уюго:
- HalcaTb клавишу MENU для входа в rденю прибора,

- Нажgгь клавишу v для пер€хода к насФойке разреrдеЕrrя прибора (RESOLUTION),

- На:кагь клавишу EDIT дц изм€ревIrя вастройки разршепия лрпбора:

Iлw (пrзкое) на Ыф (высокое), rрIrбор авюмtгпческх закроет меню и верflст экрав

Езмеренпй.
Произв€сти измереЕия аяалогиt|вые ук&заннъш в п,п,6,3,1,1{,3,1,5 со всеllи пробр-

зователлrrи, аходящимli в комплект постааки толщпllомера

Погрешлость толцшвомера rte долхпа превшцатъ:t (0,05+0,005Ц)мfi

? О(DОРМЛЕНИЕ РВЗУJЬТАТОВ ПОВЕРКИ
7. t Результаты поверкх зirносятсr в пртокол по lфрме прrtложеЕи, А,
7.2 положrтЕльпый результат повсркt! офрмляегся свидfiельством о поасрке уgга-

вовленной формы. В свидетельств€ следует указать тип и tloмep ультазвуковьоr пробразо,

вателсй, с которымх толц[lвомер прходил пов€рку.

7.3 При отряцательttом рg]уrьтатt доверкg flа тоJпrшномер выда9тся язЕещеЕrrе о ве-

прqmд|ости устаrrошеRной фрмы, свидЕтельство анну,,пФуется,

Лист 4. Всею листов 5.



ПРИЛОЖЕНИЕЛ
(справочпое)

Формr протоколr повсркп

пРотокол поВЕРКИ Ng m

Ha.mreBoBaшre оргаяцзаlши, проводшlей поверку

ToIщroмep уJьтразвуковой soNowALL _ Ng в комппекте с уrьтразв}товыми

пробразовател-вли
Ершадпежrг
Условия поверrcr:

- rcмперат}ра окрркающего воздуха" ОС

- отЕосцтельцаlI &пажЕость воздБа' Уо

- атмосфервое давлеяие, кПа
Средства поверки;

Операщп qоверкц:

l ВЕеIш {й

По р€зуJьтатам повсрки толцЕномер призваrr
(годев, яе rодон)

Nе свЕдетеJьства (извещения)

3 Определевие,шапазопа из}tеренцй и основfiой чогрешIостп rO]щомера

Тuп ц помЕ,
пэп

Толццна Со, покфанuл
,полцuномера,

Jll,|l

Поzреurноспь, млl

3 d 5

ПоверЕI€лъ Дата поверш

Ляст 5. Всего rшстов 5.


