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Настоящая методика поверки распространяется на дirпьномеры лазерные GLM 30, GLM
40, выпускаемые <RоЬеrt Bosch GmbH>, Германия, и устанавливает методику их первичноЙ и
периодической поверки.

Интервал между периодическими поверкаN,rи - 1 год.

1. Операции поверки
При проведении поверки должны выполняться операции указанные в таблице 1.

Таблица 1

J\ъ

пlп
Наименование операции

JФ пункта
док}мента
по повеDке

пооведение опеDаций пDи
первичнои

поверке
периодическои

поверке

1 Внешний осмотр 7.1 Да Да
2 Опробование 7.2 Да Да
J Определение метрологических характери-

стик
7.3

3.1 Определение диапазона и СКП измерения
пасстояний

7.з.I Ща Да

2. Средства поверки
При проведении поверки должны применяться эталоны и вспомогательные средства

поверки, приведенные в таблице 2

.щопускается приI\{енять другие средс,гва поверки, обеспечивtlющие определение метро-
логических характеристик с точностью удовлетворяюrцей требованиям настоящей методики.

3. Требования к квалификации поверптелей
К проведению поверки допускilются лица, изr{ившие эксплуатационные документы,

имеющие достаточные знания и опыт работы с дальномерtlпли.

4. Требования безопасности
При проведении поверки, }rеры безопасности должны соответствовать требованиям по

технике безопасности согласно эксплуатационной докрrентации, прiшилtlN{ по технике без-

опасности, действующие на месте проведения поверки и требованиям МЭК-825 <РадиационнчuI

безопасность лitзерной продукции, кJIассификация оборулования, требованияи руководство для
потребителей>, а также правилЕlп,f по технике безопасности при производстве топографо-
геодезических работ ПТБ-88.

5. Условия поверки
5.1. При проведении поверки должны соблюдаться в лаборатории следующие нормt}льные

условия измерений:
- температура окружающей среды,ОС (20t5)
- относительнtul влажность воздуха,7о .не более 80
- атмосферное давление, кПа (мм рт.ст.) .84,0..106,7

(630..800)
- изменение температуры окружaющей среды во время поверки, ОСlч.... не более 2

Таблица2
Наименование эталонов, вспомогательньrх средств поверки и их

гические и технические хаDiжтеDистики
Jtlb пункта документа по

Контрольные расстояния (не менее трёх), длины которьж равно-
мерно располагаются в диапазоне измерения дч}льномеров и опре-

ностью не более + 0.5 мм



5.2. Полевые измерения (измерения на открытом воздухе) должны проводиться при отсугствии
осадков и порывов ветра.

6. Подготовка к поверке
Перед проведением поверки должны быть выполнены следующие подготовительные

работы:
_ проверить наJIиIIие действующих свидетельств о поверке на средства поверки;
- дttльномер и средства поверки привести в рабочее состояние в соответствии с их эксплуа-
тационной документацией;

- дальномер и средства поверки должны быть вьцержаны на рабочих местах не менее 1 ч.

7. Проведение поверки
7.1. Внешний осмотр

При внешнем осмотре должно быть установлено соответствие дttльномера следующим
требованиям:

- отсутствие механических повреждений и других дефектов, влияющих на эксплуатационные
и метрологические характеристики;

_ нitличие маркировки и комплектности согласно требованиям экспJryатационной документа-
ции;

Если перечисленные требования не выполняются, дальномер лазерньй признают негод-
ным к применению, дшrьнейшие операции поверки не производят.

7.2. Опробование
При опробовании должно бьrгь установлено соответствие дtlльномера следующим тре-

бованиям:
- отсутствие качки и смещений неподвижно соединенньD( деталей и элементов;
- работоспособность дальномера с использованием всех функционilльньIх режимов;
_ дискретность отсчетов измерения должны соответствовать эксплуатационной докуN{ентации.

Если перечисленные требования не выполняются, дальномер лазерньЙ признalют негод-

ным к применению, дальнейшие операции поверки не производяг.

7.3. Определение метрологическпх характеристик
1.3.1. Определение дпапазона и СКП измерения расстоянпй

.Щопускаемая СКП измерениrI расстояний определяется пугем многократного, не менее

10 раз, измерения не менее 3 контрольньrх (эта-понньгх) линий, действительные дJIины KoTopbD(

равномерно расположены в диапазоне измерения расстояний дальномером. Измерения кон-
трольньD( линий производить на поверхность белого цвета в пасмурную погоду или в помеще-

нии при слабом освещении. СКП измерения каждой линии выtIисJuIется по формуле:

ПS, =

где

пr, - СКП измерения j-й линии;

,Soi - эт.tлонное (деЙствительное) значение j-Й линпцi
S l i - измеренное значение j-й линии i-M приемом;
п1 - число приемов измеренийj-й линии.

.Щиапазон и СКП измерения расстояний должны соответствовать значениям, приведён-

ным в Приложении 1 к настоящей методике поверке.

,(So; 
-r, )'



Погреtlшость измерения расстоянlй следует опредеJIятъ от нулевой ючки отсчёта: нижнего

торца корпуса дiuъномерв.
Если требование л.7.З.1. не выполняется, дt}льномер лазерный признrlют непригодным

к применению, даJIьнейшие операции поверки не производят.

8. Оформление результатов поверки
8.1. Результаты поверки оформляются протоколом, составленным в виде сводной таблпtцы ре-
зультатов поверки по каждому пункту рЕвдела 7 настоящей методики поверки с указанием пре-

дельных числовьIх значений результатов измерений и их оценки по срtlвнению с предъявлен-
ными требованиями. Пример таблицы см. в Приложении к настоящей методике поверки.
8.2. При положительных результатах поверки, дальномер признается годным к применению и
на него вьцается свидетельство о поверке установленной формы с указанием фактических ре-
зультатов определения метрологических характеристик.
8.3. При отрицательньtх результатах поверки, дальномер признается непригодным к примене-
нию и на него вьцается извещение о непригодности ус1
ных причин.

Инженер ГЦИ СИ
ООО <Автопрогресс-М>

формы с укirзанием основ-

Лапшинов В.А.



ПРИЛОЖЕНИЕ

Протокол поверки Лil

.Ща;lьномер лазерный

Владелец:

-.-"- 
г.

, серийный номер

инн

Условия поверки: температура окружalющей среды _ ОС, относительнtlя влажность

с
Наименование средств поверки

Результаты поверки

l. Внешний. бнешн
наименование опеDации Результат Примечание

Отсутствие коррозии, механических
повреждений и лругих дефектов,
влияющих на его экспJryатационные
и метDологические хаDактеDистики
Наличие маркировки и комплектно-
сти согласно требованиям эксплуа-
тационной документации

2. Оп ние
Наименование операции резчльтат примечание

Отсутствует качка и смещения
неподвижно соединенньтх деталей и
элементов
Все функuионttльные режимы и уз-
лы оаботоспособны
!искретность отсчетов измерения
соответствует эксплуатационной
документации
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приложЕниЕ l

l) - измерения на поверхность со 100% отражательной способностью (стена окрашен-
HiuI в белый цвет), низкая фоновая освещенность. уil{еренные температуры (плюс
25"С);
2) - измерения на поверхность с (l0 - 100)% отражательной способностью, высокая фо-
HoBtuI освещённость (прибл. 30 000 лк), температура от минус l0 до плюс 45'С;

Наименование характеристики Значение характеристики

Модель GLM з0 GLM 40

,Щиапазон измерений расстояний, м:
- при благоприятньIх условияхl)
- при неблагопDиятн"о yспо"r"*')

0,15 _ 30,00
0,15 _ 20,00

0,15 _ 40,00
0.15 - 20.00

!опускаомiш средняя квадратическая
погрешность измерений расстояний,
мм:
- при благоприятньIх условиях
- при неблагоприятньD( yсловиях

2,0 + 0,05 мм/м
3,0 + 0,15 мм/м

1,5 + 0,05 мм/м
3.0 + 0.15 мм/м


