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Настоящая мЕгодика поверки предяазначева д'lя прведевця лервЕчпой п перllодиче-
ской Еов€рки системы хзмереЕЕй толщяны ревтгеЕовской RM 3lб ЕG (дмее по тексry -
cticтerдJ), lfзютовленЕой фирмой <Тhегmо Fishеr Scieпtific Messtechnik GшЬНr, Гермалия,
цр€дЕазЕачеttЕоfi дu вепtlерывного взмерения толпlпЕы стaшьllого листа в процсссе произ-
водствtl.

Периодичность поверrо, - один раз в год.

l. опЕрАции повЕрки

l,l. В Табл.1 приаедеЕы операции обязательшrе при прведеняв поверкя.

Таб

1,2. В случае отрицатеJrьЕого результата прп проведевии одной из операцd, поверку
тоJIщЕномера прекращают, а систему призllают Ее Ilроцедшей поверку.

2. срЕдствА повЕрки

2.1. .Щля поверки спстеi,G! пр!меяяют средства пзмеревrй, указдlцые в табл. 2.

Таблица 2
Номер щшсга

м9тодпкп поверки
Нап,rевоваше и обозначевпе средств поверки; освовlrые Texвиtie-

скЕе Е метрологические характеристикl{ средствat поверки

6.з
Комплекг мер толциliы ( г.р. ],{!! 587l0-14 ) в диапазове от З,7 до
20,29 мм, пределы допускаемой погреlпвоФи от +0,00 l до +0,006 мм

2.2. ДоIryскается примеrtять друп{е методы п средствir поверки, аllалоrrtоtые по точ-
ностЕ, прше,щlе поверку в орпl]lах rcсударственной мЕтрологичсской слуrкбы.

З. ТРЕБОВАНИJI К КВАJIИФИКАIРИ ПОВЕРИТЕJUl

3.1. К проведению измереЕЕй при поверке и к обработке резудьтатов пзмереЕиЯ до-
tryскаются лrца, имеючце квалификаItию государств9Епого поверитgrrя х ltзго{вшле устрой-
ство и прrшцип работы системы по эксплуатацЕовной докrпlентации.

лица l.
Натпrrеноваяие операции Номера пунк-

тов методики
поверки

Проведение операчии при

первпчЕой поверке перводrческой
повеоке

l. Ввеч]fiFй осмотD 6.1 да да
2. Опробование 6.2 да да
3. Определсние мсгрлогиче-
ских хЕ)lлктеристпк:

- ддаЕазоЕ измерсflиfi тол-
щlrы и Еределы допускае_
мой погрешности измере-
вийm.rщlы

6лз да да

4, Проверка trдевтиФltкациов-
вю( дrшл( программпого
обсспечешrя,

6-4
да да

4. ТРЕБОВАНИЯ БЕЗОПАСНОСТИ



4.1. Лри проведевrrп поверки долrкны бьгь собrподевы требования СП 2.6.1.799-
99.

4.2. Освещеrrвость рабочего месm поверптеrш доlDtша соотв9тствовать трбовали_
ям сдfltтарньD( норм СН 245-71.4.1.3. При првслсвrш повсрки всобходамо озЕако!tиться с
р}товодством по экспJryатацш.

5. условиll повЕрки и подготовкА к нЕЙ

5.1. ГIри шрвелениа доверкп системы до]Dквы бьпь соблюдеfiы ЕормальЕые усло-
вия по гост 8.з95-Е0.

5.2, Поверяоqrо систему и средства поверкл следует подготовить к работе в соот-
ветствии с технической доýмеЕгдlцей на них.

6. IIровЕдЕниЕ повЕрlо4

6.1. Ввсшний осмотр.
При ввешпем осмотр прв€ряется:

. соотаетствие комплектЕоqтfi поверяемой системы техllической докумеЕгаши, угв€р-
ждеrlЕой s устаноsлеЕном llop{,Iкe;
. отс).тствие Еа 9лемеЕтах свсrcмы и соединmелыrых кабелях механцческих повреждепий,
вluяощих ва работоспособЕоqть.

6.2 Опробовашrс.
При опробоваш прверяот работоспособвость оргавов управл€пия, истоtIвиков пп-

т€lцця и шqточнrrков !зJIучеЕшL Прверяют фуrкшошрвание сrстемы индикацIfr. Пров€-

ряют рботоспособность системы при проведенЕп вЕутр€шей калябрвки.
6.З Опрделенпеметрлоrтrескиххарактеристrк.
Дшазон измереЕий юrщr rl пределн доlryскаемой погрешrlости изriереffi тол-

щЕы опр€де,,иют следуючпа,,r образом.
6.З . l Прволяг впlтрввюю калибровку спстеrш.
6.З.2 Помещают меру тоrпцпны на измеритеJIьЕ}.ю позицrю, соотвgтствующ.ю про-
веряемому истоцику и высоте прохода измеряемой полосы,
6.З.З Прволяг измерrше толщины 5 раз (в соотвчrсгвии с Руководством по экс-
пJrуатацип яа сrс]ему).
6.3.4 Повтораqг операцrи, описанные в п. 6.З.2 - 6.З.З для остsльньц 2-х источЕи-
ков.
6.З.5 Повторшог операщ, описаtlные в п. 6.3.2 - 6.3,4 дя оqгальньrх значеFий мер
IIо вс€му диапазоrrу гзмереd с!стемы. Допускаgтся Еакладымть меры д)уг lia друга JUц
воспризведения верхнего lйапазона измсреннй,
6.3.6 Обработку рgзультатоs изм€ренкй проводяI по ГОСТ Р 8,7З6-20l l.
Огяосительrrуо погрЕIltость системы определяют цо формуле:

^ 
= t 

хсс:] xe.l00%, (t)
Хе

где 
^ 

--отЕосrтешЕая цогреIIIЕость, О/о, Хе - зlачЁчlе црв9ря9мого парамсIра образца,
мм, Хср - ср€днс€ ФвфмgтЕческое резуJьтатов измереЕd прверяемшх Еарамsтроз в по-
9еремой точке, мм.
6,З.7 ClqrcMa сwmgrся вьцержавшей повер(у, ес,lш значсния отltоситеJIьной по-
греЕшости ве более + 0, l Уо от измерrемого зяачеЕия.

6.4. Проверка идеЕтцфикационньrх дапвых прграrаrвого обеспечения.



Првести проверку плентиФикационных даявьD( програrдшого обеспечсния (ПО) по
следуюцей мfiоJике:

вклоr{iть сЕстему. В открывшемся лнформациоllвом окне сtlитлтъ идеfiтифtiкsциоtl-
Еое пашченовФtЕе Е Еомер Bepclm црограммвого обеспечеtlия.

система с.lитаgrcя го.щой, еслIl поJrученные результаты соотsетствуют нихе приве-
дснньшrr требоватпям:

llдеггпфпкацпоrтпые даявые (признаки) ЗЕачевие
идеtггвФш<ациошое паимевовацие По tOload GUl d.exe
Номео веосш (илеггифш<аццоншый номео) IlO 2.1.x.x

Цlrфровой цдевтцфrкатор ПО сD8А6OАзЕзмА9OА
бDt49А4з9D9F55D8

дпtтце дашrе. ес,lц rдrеются

7. оФоРI\4JIЕниЕ РЕ3УлЬтАТов повЕРки

7.1. Результаты поверкп зчlýосят в пртокол поверки, форма которого пр9дставлеяа в
приложснЁи l к Еастощей метошке поверки.

7.2. В сlryчае положитеJьЕьц результатов поверкп вьцаet!я свидетельство о поверке.
7.3. В случае отриuатеlъllых рgзульmтов поверки вьцаёгся изаещение о вепритодяо-

сти с укдtаяцем причцв.

Начаrьвшс,irабораторяи 20З.З
ФгУп (вниимс> ,/, Бабалкапоrа М. л.



Приложеllие l

Протокол поверкrr системы пзмерешяй толщнны
рентгеновской RIVI 31б EG

JФ

Прпнадлежлт:
}талоппое оборудованrе:
свидетсльстзо о поверке .N9

Комплекг мер юлщиЕы ( г.р. М 587l0_14 ),

Поверка проведена по
Температура прп повсрке:
относительная влажяость:

l. Првсрка мЕтрлогE.Iеских харакгеристик системы.

м Дсйm, иrмемяя!е зяачеrяr чм llоryеш-

2 .} 4

908l_t_lз
90t1-2_1з

2 9081_4_1]

] фЕl -4-1з
90Е1_1_1з

4 90tl4_1з
9o81_2_1:]

5 908|_4_1з
90t1-5-! ]

6 9081_4_1з
90Е1_5_1з
90t1_2пз
9081_I_1з

1 90t|{_lз
9081-5_1з
908l_]Jз

Е 90Еl4пз
9081_5-1з
9081-6_1з
908l -2- 1]

9 90Е1_4_1з
9081-5-1з
90El{_l]
9081-7-1]



9081_5-1]
6 яt 1-1.1]

ф81_5-1]
фЕ 1_2_1]
9081-1.!]

7 9ot 1.1_1]
9081_5-1з
9ш1_3_I]

Е 90t1_4_1з
908ьJ_lз
908I{-lз
9081_2.1]

9 9081_4_1]
9081.5-1з
9081-6l]
9081_7_1з

Рабочал

2. Прверка илевтифпкациоЕЕьн даяIIьD( програпдшого об€спечения;

Идептrrфrкациовrне дацные (пDпзвакrr) зяачеЕЕе
идеrгпrфцrациовное яаимевовдiхе По
номеD веDсив rилентrбякдлиовяый Еомео) по
IIибDовой lrдеЕtибикатоD по

л, НояФ3 деiсrв. и]м€осяяне зяа,lеlr r. мя ПоФсшr-

l 2 з 5

l 9081_1_1з
яt1_2.1з

2 9081_1_I]
] 90t1_4.1з

9081_1_1]

4 908l4- 1з
908t_2- 1]

5 90tl.a-lз
908l_J-l]

6 908
ф8
90t
908

-1.1з
_5-1з
_2_ 1з
-1_1]

7 яt
908
908

_4-|з
.5.1з
-]-lз

8 ф8
90Е
фt
ф8

_4_ 1]
-5_1з
.6.1з
-2_1]

9 908
ф8
m8
ш8

.4_1з
-5_1з

+lз
-1-|з

ПоверггеJь


