
.4:eii:;iИ
ВЛ.Явm

Ппромстры ппфраrсрасшъпе RGK
моделей PI-E, PI-l2

МВТОЩАПОВЕРIЙ

,,r,.P.60996- \Б

мосýs
2015 г.



ввЕ,дЕниЕ

Настояцая мсюдцка поверки распрстраrrется lla пхрмеФы инфракрасвые RGK моле-
лей PL-8, PL-l2 фryмы <НЕFЕl ýURVEY oPTlcAL INSTRUMENT СО., LTDrr. КНР, предlrа-
зваченные для бесконтzктllого измерения тсмпсратуры поверхносгей твердьD( тел по их собсг-
Beнlloмy тепловому rз;Iучснию, прв этом размеры отобрахсаемой поверхносrи обьекга опр€де-
ляlотся угловшм полем зревха пирометра.

Межповерчяыf, иfiтервал - l год.
Мсгрлогическяе и техвическяе характеристики пярмЕтрв rнфракрасвых RGK моде-

леfi PL-8, PL-l2 привсдсны в таблице l.
табляца l

Наrrменоваяие характериспl-
кll

Значение харктсристпки в зависt'lмости от модеJIи пиро_
метDа

PL-8 PL_l2
,I|иапазон измерлемых
темпеоапт. оС; от минус 30 ло п,тос 260 от минус 50 ло плtос 550

Пределы допуска€мой погЁш-
восrи, оС:

+4,0 (в диапазоtrе
от MtlHyc 30 до 0 ОС);

*2 Уо (от измерrеriой вели-
сипы) или 12, беруг большее

зIlачецие
(в остальном дхалазоне)

+2,5
(от мивус 50 до п;пос 20 "С);

*l 0й (or, пзмсрясмой всличи-
Еы) или t1,0. беруг большее

зtlачение
(в оgгальfl ом диапазоне}

Врмя устаповленrrя рбочсго
р€жхr,{а (,rJ ), с, нG более:

1 0,l5

Разрешаюцая способностъ по
температ}ре (цена единицн
младrцего разряда). оС 

:

0,1

Показатель визирования: 8:l l2;l
спекmальный дяалазон. мюr: 8+ 14

коэбФиrшеrг rзлччения : 0-95 от 0,10 до 1,00

Напряхеняе пrгапия. В; 9
рабо.оrе условия экспrryата-
ции:
- температура окруJкающ€й

среды, "С:
_ относительfl arl влаrкностъ,

о/о, це более:

от 0 до плtос 50
90

(ьз ковде8сацяи пDи температlте плос 30 оС)

ГабариT ные 
размеры

(!лияа х Швркна х Высотs),
мм:

82x4l,5,l60 1,1бхlМх4З

масс& г. пе более: l80 lбз

l. опЕрАции и срЕдствл повЕрки

l . l При првелении псрвичноf, и перrод!чесхой пов€рок долкны бьгь выполнеltы опе-

рации п примеrrены средgгва поверкц. указдlные в таблrце l.

Оперiцпа в средgгаl пов€ркп Таблица l

Номср
пушктс

1,1етодпкп

СрGдстЕr trоs€рtýl п lп ltopltlTlBllo-
теIашческчG IrpaKTepEcTlKшНtпмеповrнпе опсрlцrrв



Впешмй осмот з.1 Визуально

Опрбовасце 3.2 Согласко Руковолству по эксtlrуатщш

опредедешrе цогрсщости
пзмеревия температ)Фы зз

исто.пrики пзJIучсяия в вцде моде]Iи черtIого
т9ла пр-ва фирмы MIKRoN lпstrчmепв Со.,
[пс (США), эталонвые l-го разряда:
Мз40 (диапазоп температур -20 + + l50 ос)

Мз05 (дапазоп темлеF,ату? +l0 + + l000 Uc)

Термостат жидкоqтный прецвзиояяьй пере-
Jшвного типа модеJм ТIIП-1.2, д{aшазон аос-
призводимых температ}р от миryс 60 ло
плюс l00 ОС, яестабильносlъ поддер}каппя за-
даrrlJоf, температурь, *(0.004...0,0l)'С, со
вставкой абсо.дотно-черного тела с Езлу.и-
тельной способпостью Ее меЕее 0,99.

Определевие показателя
визl'iрвавия (тоIько при
дорЕцчцой поверке)

з.4

АЧТ 1-го разряла с размером Ез,лучаюцеi
поверхвостиl перекрьiвающей лол€ зрения
пирметрs (МЗ05), тест-объекг с холо,дпой
маскоf,, ,оl!lейка пзмерительвах 0+500 мм
(ц.д. l мм) Гост 427_75.

ПрDпечонuе:
l) модеrпr АЧТ, используемые лри поверке, должны бшь вов€реЕы;
2) попускается примеlulть друпiе средстм поs€рюl с характерЕстЕкамЕ ве ý.же ука_

заяяъD( в mблице.

2. УСJIОВИЯ ПРОВЕДЕНИЯ ИСIIЫТЛНИЙ.

2.1 Все псцъггацrя прsодIтся в Hopмirrrьrrю( условв.Е( применешtя:

. теuцsратура окружающего воздуха, ОС 2З+25

. относпте;rьная впФlfiость воздуха,7о З0+80
о атмосфсрное давленrе, кпа (iш.рI.ст.) 84,0+106,7 (6зь800)
. rrrmtrпe от аккумупrторв с tlапрrжевием, В 9

2,2 Требоваяия бсзоцасвости
Исш,rгaшя проводттýя в соответствии с тр€6овшrил,rи безопасвостп, оговор€ЕЕцмц в

рlтоводстве по экспJryатацип измсритеlБнъоt приборв, rrспользуемьD( пря испытаниях.

3. провЕдЕIIиЕ повЕрки

З.l Ввешшй осмотр
Лровести шlе!шшf, осмоФ прлбора ýогласво Руководству по экспJryаmlщ.

З.2 Опробованпе
Проверrь пирметр на фуякционирвsнис согласно Руководсгsу по эксп,туатадш.

З.З ОпрделениеосвовнойпогрсшЕостцизмеревиrrтемпературы
Вк:по.лtть АЧТ соглаоrо Руководству по эксшIуатацtrи ! усгаrов!,гь трсбуеrr}то темпе-

рвryру. Вклошь пЕромЕтр, BBec"тtt (при необходимости) зпачеflие rзJIучатеrъЕой способЕостп
АЧТ. Навести пирометр с помощью усцrоf,ства визI{рваfiЕя Еа шJц.чающую поверlшосгь ДЧТ
и ЕзмсрЕть температуру поверхностя АЧТ согласЕо Руководству по экспдуатации ппрометра.

. Измер€вие температуры призsодить llа расс-fояЕиlt, обеспеlцвi!ющем ш{вЕма,тьЕьпi
,щаметр поlш зревш. пвромсгра (указывасгся s РукоЕодqве по эксплуаtвциц).

. ДиамЕФ вьо(одrого отверспrя ДЧТ доJDкеи бьть боlБше мЕяимtlльЕою д!aметра по-



п измерrrтъ температуру поверкrоqти Ачт согласrrо Руководстrу по эксплуатащ цqрметра.
. Измерецие температуры производить яа расстояппя. обеспечiваюцом миЕимальЕьй

диамfiр поля зрения ппрмеФа ()тазыsается в Руководстве до эксплуатацЕЕ).
. ДI.амсФ выходпоrо отверстия ДЧТ долкеЕ быгь больше мипЕмlцьЕого диамfiр по-

]и зреЕця шrрмеlра.

3.З.1 На ДЧТ уgrаяав]lивают температ}ру соотвсIЕтв}тощую rrиllцeмy цrедеJry шмере-
ltия поверяемого пирометра.

З.З.2 При достих(евии заJtагпlого рехима АЧТ измеряgrся темпераD?а проводиfся серхя
из 5-ти пзмеревий и рассчитымется среднее злачецие.

З.З.3 АбсолютЕая погрепцость пяромcIра опрделяется по формуле:

^ 

: r-" - т/чт, 'с (l)
где; Т* - срсдяее звачеш{е измереrlвоf, темперагурьц
r,.{ч7. - зЕачение темпераryры АЧТ.

3.З,4 Операции по п.п.3.З.2-З.З.3 провOдrт в Ilяти то(цах темпераrурrrого диап.lзояа из-
мерсI {й поверrемого пиромЕтра,

резуlътаты поверки сllитllются поло)rrтельЕымц, есл!l погЕlецпlость, рассчmапнaчl по
формуле (l), ве превышасt звачеяий привсденfiьD( в р)цОводстве пЪ экспrrуатацпя ц) всех ToEI-
Kzц.

З.З.5 EcJп хотя бы в одrой пров€ряемоfi то!це погрешцость пр€вышаgг доЕустrмое зпа-
чение прЕ о,IIЕом зflачевиц. то поверку При этоЙ температ}то производится повюрпо.

3.3.6 Если при поsторЕой поверке погредшость превышает доIryсплмое зЕачеЕцс, то пи-
рометр счлtтается це выдержавшпм даЕЕого исttытаiия.

З.4 Определение показатеJIя визцрвация (при перви,:rrоfi поверке)
YcтarroвиTb в предtсгЕой trлоскости пирмегра ДЧТ с язлу.lаюцей поверхllосью, пеЁ-

крывающей поле зрения пиромета и пмеющее холодвую маску. которл форr.мруег сисrему
оIверсплй с изменяющимся диаметром.
Прliхечанпr:

. Размерц ь{аски доJDf,ны об€слесIвать перекрнтяе из,!учающе лов€рхяосrи АЧТ.. Излучаючия способность ловерхвости Mackrt должпа бъrть ве боrсс о, l .. РасФоянис от передtrеm среза пllрметрадо и:ti)лающеЛ поверхносги ДЧТдол(яо об€спечявать
м!яи1,1альныП размер пОл, зрокпя (ухазываaтся в Руководстве по экспд/атацrя).

Провести измсреrlия температуры поверхности Ачт за полностью открытым oтaepcIlleм
маскп. Умепьшм отверстuе маскп, определить его мпtпмatльвыfi размер. прп koтo!юl{ изме-
ряемо€ зЕачеЕце темперт)Фы Еащет измеЕаться более чем ва ве.лrчiЕу, соответствJдоцý/ю по-
греIшосrЕ врифра.

Измерць расстояние от входок) зра.оса объекгива вирметра до iзлучаюцей поверх-
воств АчТ,

рассчитать ЕоказатеJь визировzlяия пrромсгра ошределясмьй отЕоIцеЕием расстоявrur
от входЕого зраtка Объекплва пиромецlа до излучаюцей поверхtlости к MllttEMllJIbEoMy размсру
масtв.

4. ОФОРМЛЕНИЕ РЕЗУJЬТАТОВ ПОВЕРКИ

4,1 ПпромсФы, щюшедшпе поверку с полоlкпте.]IьЕь!м резуJътатом, првЕаются годцы-
мя и догускllются к примененаю. на нltх вьцается свЕдегелъство о пов€рке по устаlовленцой
форме.

4.2 При отрицательЕых результатах ловеркц вьцается извещеяие о Еепрпгодвосм пи-
рмсгра' свидетеJъство о прс,IЕIд/цей поверкс а1lву]мру9тся, пиромегр запреща9тся к прим€-
веЕию.

Ияжевер лабораторпв МО термомс9пп
ФtVп (вниимс)) М.в. конст&rгявоs


