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1. оБщиЕ положЕния
1.1. Настоящая методика поверки распространяется на колонки раздаточные сжатого

газа Compac модели Laser и Legend, изготовJIяемых Compac lndustries Limited, Новая Зеландия
и устzlнЕвливает объём и методы их первичной и периодической поверок.

1.2. Межповерочный интервirл - l год.

2. опЕрАцииповЕрки
2.1. При проведении поверки колонок рzвдаточных сжатого гrва Соmрас моделей

Laser и Legend должны выполняться операции, указанные в таблице 1.

Таблица 1

Наименовtlние операции Пункт
методики
повеоки

проведение операции при:

первичной

повеDке

периодической

повеDке

l. Внешний осмотр 6.1 да да

проверка функционирования 6.2 да да

Поовепка метDологических хаDактеDистик 6.з да да

З. СРЕДСТВА ПОВЕРКИ

3.1. При проведении поверки должны использоваться следующие средства:
- весы, наибольший предел взвешивания l50 кг, кJIасс точности III по ГОСТ OIML

R76-1-2011;
- секундомер ц. д. 0,2 с., от 0 до 30 мин;
- термометр лабораторный, погрешность +0,1 ОС, ц.д. 0,1 ОС.

,Щопускается применение других средств, обеспечивtlющих определение
метрологических характеристик поверяемых колонок с требуемой точностью.

Средство поверки должны быть поверены и иметь лействующие свидетельства о

поверке.
3.2. Баллон из металлического лейнера и оболочки из композиционного материала на

цилиндрической поверхности лейнера, вместимостью 50 - 100 дм3, рабочее давление до 40
МПа, ГОСТ Р 5175З-2001 <Баллоны высокого давления дJuI сжатого природного гtва,
используемого в качестве моторного топлива на автомобильньгх транспортньгх средствах.
Общие технические условия>.

3.3.Заправочное устройство (метан) Еmеr VALC450 или ОМВ 698UбGGQ, или
аналогичное для подкJIючения крана рi}здаточного колонки.

4. ТРЕБОВАНИЯ БЕЗОПАСНОСТИ

4.2.Прп проведении поверки колонок ршдаточньIх сжатого газа Соmрас моде.пей Laser
и Legend должны выполняться следующие требования безопасности:

- к проведению поверки допускаются лица, прошедшие инструктЕDк по технике
безопасности рабочем месте и имеет группу по технике электробезопасности не ниже второй;

- вся аппаратура, питающЕuIся от сети переменного тока, должна быть заземлена;
- все разъёмные соединения линий электропитания и линий связи должны быть

исправны;
- соблюдать требования безопасности, укЕванные в технической докуллентации на
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колонки, применяемое средство поверки и вспомогательное оборудование;
_ поверитель должен соблюдать правила пожарной безопасности, действующие на

предприятии.
Источником опасности при поверке и эксплуатации может быть измеряемaul среда -

сжатый гaLз, находящийся под давлением.

5. УСЛОВИЯПРОВЕДЕНИЯПОВЕРКИ

5.2.Прп проведении поверки системы должны быть соблюдены следующие уOловия:
- относительнzuI влiDкность окружающего воздуха от 30 Yо до 98 Yо;

- атмосферное давление от 84 до 106 кПа;
- температура окружающей среды при первичной поверке (20 * 5)'С;
- температура окружающей среды при периодической поверке от минус 40 "С до
плюс 40'С;
- измеряем.ш среда - гzв по ГОСТ 27577-2000 кГаз природный топливный
компримированный дJuI двигателей внугреннего сгорания >.

Колонку подкJIючtlют в соответствии с Приложением А.

б. провЕдЕниЕ повЕрки

6.1 Внешний осмотр
При внешнем осмотре колонок раздаточньгх схатого газа Соmрас моделей Laser и

Legend проверяется:
- соответствие комплектности колонки требованиям эксплуатационной

докр[ентации;
- отсутствие механических повреждений, не позвоJIяющих провести поверку;
- отсутствие дефектов, препятствующих чтению надписей, маркировки, индил:атора.

6.2 Проверка функционирования
Проверка функционирования проводится гryтем проверки соответствия меню и

функций колонки руководству по эксплуатации.
6.2.1 Проверить соответствие идентификационных данных проIрtlммного обеспечения
(по).
- проверить соответствие идентификационньIх данных ПО, приведённым в таблице 2.

Идентификационные данные ПО :

Таблица2
Идентификационные данные (признаки) Значение

LNG29259 ONG 29260\
идентификационное нiмменование По LNG29259 oNG 29260\
Номер веDсии (идентификационный номер) По 792с
Цифровой идентификатор ПО CRC16

Номер версии должен быть не ниже указанного в таблице 2.

6. 3 Проверка метрологических характеристик.
Определение относительной погрешности.
Относительнzш погрешность колонки опредеJIяется путём сравнения значения массы

сжатого газа, вьцаваемой колонкой, с показаниями весов.
Сброс покtвания рttзового 1чёта вьцанной массы гчва в нулевое положение

производится автоматически при снятии раздаточного крана с колонки.
Определение относительной погрешности производится трёхкратным измерением

вьцtlнных доз, следующим образом:
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- открыть кран баллона и стравить газ;
- поставить баrrлон на весы;
- установить нулевое покzвание на весах;
- подкJIючить кран раj}даточный к баллону;
- накать кнопку (СТАРТ> на колонке;
- когда баллон н{шолнится, колонка автоматически остановит закачку газа;

- откJIючить Kpalн рЕвдаточный от баллона;
- снять покч}зания с дисплея колонки и весов.
Основную относительную погрешность вычисJuIют по формуле :

^ м"-м^я_ Х ?.l00o/o,
v- 

М,

rде Мt- покi}зания индикатора колонки, кг;
М"-масса гЕва в баллоне, измереннЕUI этЕlлонным весами, кг.
ОтносительнЕuI погрешность кiDкдого из трех измерений не должна превышать + 1,0 Уо,

7. ОФОРМЛЕНИЕ РЕЗУЛЬТАТОВ ПОВЕРКИ

7.2.При положительньD( результатах поверки оформляют свидетельство о поверке.
7.3.При отрицательных результатirх поверки колонку к эксплуатации не допускilют,

свидетельство о поверке аннулируют и выдают извещение о непригодности с указанием
причин.



ПРИЛОЖЕНИЕ А
(справочное)

Схема подкJIючения колонки дJuI проведения поверки

Рисунок А.1. Схема подкJIючения колонки.

1 - поверяемiul колонка,2 - кран рtвдаточного рукава,3 - заправочное устройство (метан) Еmеr
VALC450 или ОМВ 698UбGGQ) или анаJIогичное, 4 - баллон, 5 - весы, 6 - вентиль, 7 -

манометр, 8 - вентиль


