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ГСИ. Приборы весоизмерительные WE. Методика поверки

Настоящий докрлент распространяется на приборы весоизмерительные WE (далее -приборы), предназначенные дJuI аналого-цифрового преобразования вьгходного сигЕала
весоизмерительньtх датчиков, дальнейшей обработки данньD( и представлеЕия результатов
взвешивЕlния в единицах массы.

Настоящий докрrент устанавливает методику первичной и периодической поверок
приборов как модулей весов или весоизмерительньпс устройств.

Интервал между поверкtlми - 1 год.

1 ОПЕРАЦИИИ СРЕДСТВА ПОВЕРКИ

1.1 При поверке проводятся операции, указанные в таблице 1. При поверке допускается
применение иньD( средств поверки, не уступtлющих по своим техническим и метрологическим
характеристикам средствtlм поверки, указанным в таблице 1.

1.2 В качестве альтернативы поверка может бьrгь проведена с использованием
весоизмерительного датчика (грузоприемной платформы с весоизмерительным датчиком).

При этом используются операции поверки согласно приложению ДА кМетодика поверки
весов) ГОСТ OIML R 76-1-2011, кВесы неавтоматического действия. Часть 1. Метрологические
и технические требования. Испытания>:

ДА.6. 1 кВнешний осмотр)
ДА.6.2 кОпробование>

ДА.6.3. 3 кПроверка сходимости фазмаха показаний)>

ДА.6.З.4.2 кОпределение погрешности при центрально-симметричном нагрух(ении)

ДА.б.3.4.5 <Определение погрешности весов при работе устроЙства тарирования>

2 ТРЕБОВАНИЯ БЕЗОПАСНОСТИ

При проведении поверки должны соблюдаться правила техники безопасности при работе
с электроустановка},rи, работшощими под напряжением до 250 В, требования безопасности
согласно эксплуатационной документации на поверяемый прибор, средства поверки, а также
соблюдаться требования безопасности при использовании других технических средств и

требования безопасности организации, в которой проводится поверка.

аблица 1 -
Jф
п/п Операчия поверки

Методы и
проведениJI
опеDации

Средства поверки

l Внешний осмотD п.4.1
2 Спробоваtп,tе п.4.2
J Исгьrгшме на сходлп,lостъ п.4.3 Калибратор К3607, кJIасс точности 0,025

или калибратор К3608, предел
допускаемой приведенной погрешности

установки коэффициента преобразования
t0,0l % при питании измерительной
части калибратора напряжением
постоянного тока или калибратор
постоянного напряжения, класса точности
не более 0,005, например 81-12

4 Спределение погрешности
показаний при взвешивании

п.4.4

5 Проверка погрешности при

работе устройства тарирования
п.4.5
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3 УСЛОВИЯ ПОВЕРКИ

3.1 Характеристпки приборов при поверке.
3.1.1 При проведеЕии поверки приборов как молулей весов в (весоизмерительньrх

устройств) поверяемый прибор должен бьrгь перенастроен таким образом, чтобы отображение
значения массы осуществJuIлось с ценой деления меньшей, чем поверочный интервал (не более

чем 1/5 .р,. е). Имитатор калибруrот на значение напряжения питания, вьцаваемое прибором.
Индикация поверяемого прибора при поверке также может быть в служебном режиме, т.е.

когда отображается в виде необработанньп< величин (импульсов) на вьIходе аналого-цифрового
преобразоватеJuI.

З.|.2 Настройку поверяемого прибора выполняют в соответствии с указаниrIми
изготовителя. Опрелеление погрешности покщаний при взвешивании проводят, как минимуIu, с
пятью рЕвличными (имитированными) нагрузками, от HyJuI до максимального числа поверочньD(

интервЕrлов е с минимztльным входным н€шряжением, приходящимся на е. Предпочтительны
нагрузки, близкие к тем, при которьгх происход.rт изменение пределов допускаемой погрешности.

3.1.3 Число поверочньж интервалов при поверке прибора должно бьrгь равньш или
большим, чем число поверочньrх интервалов у весов, дJIя которьж он предна3начен.

3.1.4 Поверка осуществJIяется при минимальном входном сигнале (в микровольтах, мкВ),
приходящемся на одно поверочный интервtIл е, или входном сигнrlле рalвным или меньшем чем
входной сигнал, приходящийся на одно поверочный интервал е весов, NIя которьж он
предназначен. Минимальный входной сигнЕuI, приходящийся на поверочньй интервilI (мкВ),

должен быть не более отношения аналогового вьIходного сигнала весоизмерительного(ьтх)

датчика(ов) к числу поверочньж интервzIлов весов.

3.1.5 .Щиапiвон входного сигнttла поверяемого прибора должен быть такой же или большиЙ,
чем диапЕвон аналогового вьIходного сигнала подключенного(ьгх) весоизмерительного(ьгх)

датчика(ов) весов, для которьrх он преднzlзначен.
3.1.6 Имитируемш статическaul (мертвая) нагрузка должна иметь минимаJIьное значение,

укsванное изготовителем. Максимальное число весоизмерительньгх датчиков может бьrгь

имитировано введением дополнительного омического шунтирующего резистора в цепь питания
весоизмерительного датlIика, соединенного парi}ллельно с имитатором сигнала
весоизмерительного датчика.

3.2 Условия поверки.
операчии поверки должны быть проведены при стабильной температуре окружающей

среды. Температуру считают стабильной, если рtr}ность между крайними значениями

температуры, отмеченными во время операции поверки, не превышает ll5 температурногО

диапазона анализатора, но не более 5 
ос и скорость изменения температуры не превышает 5 

ос/ ч.

Условия проведения поверки:

- температура окрркaющей среды от пJIюс 10 до плюс 40 ОС;

- изменение температуры возд)rха в помещении во время поверки не должно быть более *
0,5 ОС в течение 1 ч;

- относительнtlя влажность от 30 О/о до 80 Yо;

- атмосферное давление от 86 до 106,7 кПа;

- отклонение напряжения питания от номинаJIьного значения не более t2o^.

3.3 Проведение поверки с использованием весоизмерительного датчиКа.
Проведение поверки с использованием весоизмерительного датчика (да-гlее 

- 
датчика)

возможнО при соблЮдении требований приложения F <Проверка совместимости модулей весов,

испьrryемьD( отдеJъно) ГоСТ OIML R 76-1-201l.
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4 ПРОВЕДЕНИЕ ПОВЕРКИ

4.1 Внешний осмотр.
При внешнем осмотре должно быть установлено соответствие поверяемого прибора

эксплуатационной и технической докуtиентации.
Поверяемый прибор подвергается внешнему осмотру в цеJuIх:

- проверки отсугствия видимьтх повреждений сбороtIньD( ед,Iниц, при необход{мости
нtIJIиtIия знtков безопасности;

_ проверки нЕIличия обязательньD( надписей и расположениrI знака поверки и контрольньD(

знаков (клейм, пломб и т.п.).

- проверки отсугствия признаков несанкционированного доступа (целостности средств
защиты от несанкционировЕtнного доступа).

При невыполнении rпобого из требований поверяемьй прибор сttитается не прошедшим
поверку.

4.2 Опробование.
4.2.| При опробоваrшп.r проверяют:
- работоспособносгь прибора;
- рабоry устройств установки нуля;
- работоспособносгь функп,rонаrшъпi возможностей, предусмотренньD( эксшryатаIц{оtшой

докуt,tекгаrщей,
Эти операции могр бьrгь совмещены с проверкой метрологических характеристик

прибора по 4.3.
4.2.3 Прп опробовании осуществJuIется проверка идентификационных данньD( ПО для

подтверждения соответствия программного обеспечениrI рекомендации Р 50.2.077--2011 кГСИ.
Исгьrгшпля средств измереlпй в цеJIл( yrверждешя птrа- Провс,рка обеспечеrия защrш прграIчfi\дIою

обеспечеr*rя>.

4.2.4 При невыполнении любого из требований поверяемый прибор считается не
прошедшим поверку.

4.3 Испытанпе на сходимость.
.Щанная операция cooTBeTcTByeTD п. ДА.62 с учетом приложения С ГОСТ OIML R 76-1-

2011 кВесы неавтоматического действия. Часть l. Метрологические и технические требования.
Испытания.

4.3.1 Калибратор К3607 (К3608) или B1-12 применяется как источник напряжения,

имитирующий вьп<одной сигнаJI весоизмерительного датчика. Прибор В1-12 применяется и как
вольтметр, измеряющий напряжениrI питания на входЕtх весоизмерительного датчика.

4.З.2 Операчия поверки осуществJIяется нагружением прибора нагрузкап,rи

(имитируемьши), соответствующими значениям массы (напряriеlп,rя входIою сшrrала): %Мах и Мах
(UM"*). Каждая нагрузка должна быть приложена десять рff}.

4.3.3 При каждой имитируемой нагрузке погрешность покtваний не должна превышать
пределов погрешности (лля нагрузки rи, выраженной в поверочньD( интервалах е):

0 < m5 500 *0,25 е;

500<m<2000 *0,50е;
2000<m<10000 *0,75е.

4.4 Определение погрешности показания при взвешивании.
.Щанная операция cooTBeTcTByeTD п. ДА,6.З.4.2 с r{етом приложения С ГОСТ OIML R 76-

1-201 1 <Весы неавтоматического действия. Часть l. Метрологические и технические требования,

Испытания.
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4.4.| Ка_пибратор К3607 (К3608) или B1-12 примеЕяется как источник нtlпряжения,
имитирующий вьгходной сигнал весоизмерительного датчика. Прибор B1-12 применяется и как
вольтметр, измеряющий напряжения питания на входчlх весоизмерительного датчика.

4.4.2 Операция поверки осуществJIяется нагружением и рtвгружением прибора
нагрузками (имитируемьпли), соответствующими десяти значениям массы (напрлкеrп.rя вход{ого
сигrrала) равномерно расцределенным во всем д,Itшазоне от 0 до Мах (UMu*), при возможности доJDкны
бьrгь выфаны также н€груJки, при KoTopbD( изменяется цредел доIryскаемой погрrшtост,I.

4.4.3 Погрешность при каждой имитируемой нагрузке опредеJuIется по формуле:

E:I-L,

где:
I - показание поверяемого прибора в единиц{rх массы (в цифровьIх отсчетЕlх или

поверочньгх интервалах)

[- ,Мах, (2)
U 

"* 
-U".

U - величина напряжениrI, имитирующаrI сигнал весоизмерительного датчика
IJM.* - Величина напряжения, соответств}.ющаJI максимаJIьной нагрузке весов, в которьш

используется поверяемый прибор, или верхний предел измеритеJIьного диапазона, мВ;
UM6 - Величина напряжениrI, соответствующaш минимzlльной нагрузке весов, в которьгх

используется поверяемьй прибор, или минимальное напряжение соответствующее нулевой
нагрузке, мВ

Мах - максимальнzUI статическчш нагрузка весов в единиц{rх массы.
При каждой имитируемой нагрузке погрешность показаний не должна превышать

пределов погрешности (лля нагрузки,ll, вырalкенной в поверочньrх интервалах е):

0 < ml500 0,25 е;

500<m<2000 0,50е;
2000 < m < 10 000 0,75 е.

4.5 Определение погрешности при работе устройства тарпрования.
.Щаннм операция соответствует п. ДА.6.З.4.5 с rIетом приложения С ГОСТ OIML R 76-

1-20l l.
Операчия проводится при дв)ж значениях массы тары Т, примерно llЗ и 2l3

максимального значения массы, которое может бьrгь уравновешено.
Проводится определение погрешности показаний при взвешивании по 4.4.3 в д,Iапазоне

показапшl от 0 до (Мах - Т).

4.6 Проведение поверки с использованием весоизмерительпого датчика.
При поверке проводятся операции согласно 1.1 при соб.iподении 3.3.
Прибор считается прошедшим поверку, если погрешность, определеннм по п..ЩА.б.3.4

ГОСТ OIML R 76-1-2011 не превышает соответствующих пределов погрешности дJuI весов в
сборе.

(l)

U
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6 ОФОРМJtЕНПЕ РЕЗУJЬТЛТОВ ПОВЕРКП

6.1 ПопомI€JБIше р-зушrвты первЕчцой rt перЕо.щческой поверк форrrл*m
тртохоrsмя по форме ЕрЕложевrs М с учетом прrлохеrтия С ГОСТ oIML R ?6,1-2011 t<Вссы

Ееавтоматцческопо деЁстввя. Чаgть 1. Мсrрологиtlескtе Е тсюшческие требовапrя. Исшtrтшпя.
6.2 Форма докумеЕта о цов€рке - в соотвеIЕтвЕп нормаIriвнымЕ акгадп Россdской

(ЬдерацЕц.
6.2 Прr (rгрщsтельЕо( р€зуJьтатах цов€рюi прrtбор, 8аходящеmся в эксплуепцIЕr r

цоФIе рецоЕта. к прЕмеrIеЕшо Ее доrryскают, а отшскп поверrтепъшл( клеh{ rасп, сirдегеJrьm8о
о цов€рке аsЕуJЕlруют д вЕдают Е}вецеIця о ЕецрlпOд{остц с )кдзаяием щ)цilцв.

Иж€Еер l-й катеюрш
Фryп(Вниимс) "Z*,--'-- А. и. степадевко

Z'


