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Настоящая методика поверки распространяется на Комплекты мер <HiProfile>
(далее * комплект), предназначенные для воспроизведения и передачи геометрических
р€lзмеров измерителям профиля лазерным <HiProfile>.

В комплект входят меры M.A0l0.031, М.А001.027, М.Д001.0l0, М.Д001.050,
м.А001.008, м.А001.120, M.A001.123, M.A001.068, M.AOl0.024, M.A001,1l8,
M.A0l0.023.

ilериодичность поверки - один раз в два года.

1. Операции поверки
1.1. При проведении поверки должны быть выполнены операции, указанные в

таблице l.
1.2. В слУЧае отрицательного результата при проведении одной из операций,

поверку набора прекращают, а сам набор признают не прошедшим поверку.

ПРИМЕЧАНИЕ: При поверке допускается применять другие средства измерений, с
характеристиками, не хуже приведенных выше и имеющие действующие свидетельства о
поверке.

2. Требования к квалификации поверителя

К проведению измерений при поверке и обработке результатов измерений
допускаются лица, имеющие квалификацию государственного или ведомственного
поверителя, изучившие эксплуатационную документацию на меры.

Таблица l

наrлмечование операции

Номер
пунктов

методики
поверки

Сведения об эталонах
и испытательном

оборудовании

обязательность
проведения

операций поверки
при:

Первич-
ной
поверке

Перио-
дической
поверке

l. Внешний осмотр, проверка
комплектности и маDкиDовки 5.1 Визуально да да

2. Проверка действительных
размеров мер, отклонения от
номинального размера и
пределов допускаемой
погрешности

5.2

Машина
координатная
измерительная Prismo
Ultra 9/l Зl7, диапазон
измерений Х(0-900),
Y(0_1300), Z(O-б50),
объемная
погрешность
*(0,5+L/500) мкм, где
L - измеряемый

рfiзмер в мм,
Гр. J',lq lбl66-13

да да



3. Требования безопасности

3.1. При проведении поверки должны быть соблюдены требования
гост 12.3.0l9-80.

3.2. Освещенность рабочего места поверителя должна соответствовать
требованиям санитарных прави л СП 2.2.1. l З 1 2-03.

4. Условпя поверки и подготовка к ней

4.1. При проведении поверки должны быть соблюдены нормЕrльные условия по
ГОСТ 8.395-80, температура окружающего воздуха 20+2О С.

4.2. Меры, представленные на поверку, должен быть снабжены паспортом или

руководством по эксплуатации.
4.З. Поверяемую меру и средства поверки следует подготовить к работе в

соответствии с технической документацией на них, а также:
- подготовtтгь рабочее место поверителя,
- выдержать средства поверки и поверяемую меру в помещении, где проводят

поверку, не менее 2 ч при температуре (2Gt2)" С;
- при наличии смalзки на поверхностях мер удчrлить ее с помощью чистой

хлопчатобумажной ткани и протереть бензином или соответствующим обезжиривающим
средством.

Примечание - ткань, применяемая для протирания мер, не должна содержать
твердых включений.

5. Провеленпе поверки мер

5. l. Внешний осмотр, проверка комплекгности и маркировки.
Проверить внешний вид мер, нtlличие комплекта эксплуатационноЙ

документации и маркировки.
Меры считаются прошедшими поверку, если внешний вид соответствует

требованиям паспорта, отсутствуют следы коррозии и повреждений, имеется комплект
эксплуатационной документации и соответствующая маркировка.

5.2 Определение действительных ршмеров мер, отклоненпя от
номинального размера и пределов допускаемой погрешности.

5.2. 1. Щилиндрические меры.
5.2.1.1. Выбрать из комплекга меру наименьшего диаметра и установить ее в

измерительную позицию в соответствии с РЭ средства измерения.
5.2.1.2. Провести измерения диаметра меры в пяти сечениях через 2 мм в

срелней части калиброванного участка.
5.2.1.3. Повторить измерения по п. 5.2.|.2. поворачивая меру на 45 градусов

вокруг оси, итого в восьми позициях.
5.2.1.4. Определить среднее арифметическое результата измерений по формуле:

п
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где di - i-й результат измерения;
n :40 - суммарное число измерений.

5.2.|.5. Определить случайную составляющую погрешности измерений по формуле:

наблюдений п:40,
О - среднее квадратичное откJIонение среднего арифметического результата

измерений, определяемое по формуле:

^"nlu 
=tO 

,

где t - коэффичиент Стьюдента, при доверительной

5.2.1.6. Определить откJIонение Б действительного
номинaльного d" по формуле: Б:d" - d.p

(2)

вероятности Р: 0,95 и числе

(3)

размера d.p от
(4)

5.2.1.7. Определить пределы допускаемой погрешности действительного ршмера
диаметра меры по формуле:

^= 
JN""", * К"*, 

(5)

ГДе А."". - ПОГРеШНОСТЬ СРеДСТВа ИЗМеРеНИЯ.

5.2.1.8. Провести измерения всех цилиндрических мер, входящих в Комплекг, в

соответствии с пункгами 4.3.1.1- 4.3.1.7.

5.2.2. Прямоугольные меры.
5.2.2.|. Выбрать из комплекга меру наименьшего рЕвмера и установить ее в

измерительную позицию в соответствии с РЭ средства измерения.

5.2.2.2. Провести не менее трех измерений воспроизводимых мерой размеров.
5.2.2.3, Определить среднее арифметическое результата измерений по формуле (l)

для числа измерений n.

5.2.2.4.Определить случайную составляющую погрешности измерениЙ по формулам
(2) и (3) для числа измерений п.

5.2.2.5.Олределить пределы допускаемой погрешности деЙствительного рtвмера меры
по формуле (5).

5.2.2.6.Определить отклонение б деЙствительного pzвMepa dcp от номинального dH ПО

формуле (4).

5.2.2.7.Провести измерения всех прямоугольных мер, входящих в комплект.
5.2.3. Мера считается выдержавшей поверку, если результат измерений
воспроизводимых мерой ptвMepoB не выходит за пределы догryскаемого откJIонения от

номинч!.льного рiлзмера, а погрешность находится в допускаемых пределах.

5.2.4. Комплект считается годным к применению, если результаты поверки

соответствуюттребованиям,приведеннымвтаблице2и3ПриложенияlкнастОяЩей
методике поверки.

б. Оформленrrе результатов поверки

б.l. Результаты поверки заносятся в протокол поверки, форма которого приведена

в приложении2 к настоящей методике поверки.



6.2. При положrrгельflых рЕзультатах по8ерки выдаетýя свцдЕтельство о поверке в
соотвсIствии с действующим законодательством.

6.3. При отрицательнuх результатах аыдается tваещецие о непригодности с
указанием причия.
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Начальник .]IафртOриц

Главный на)лный сотудиик

М.Л.Бабаш<аном

Л.С.Бабадкаяов
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Приложение 2.

Форма протокола поверки.

Тип меры и заводской Ns
Заказчик
Эталонное оборулование, используемое при поверке
Темпераryра при поверке

1. Внешний осмотр, проверка комплекгности и маркировки.
заключение:

2. Проверка действительных ршмеров мер, откJIонения от номинttльного ptвMepa и
пределов догryскаемой погрешности

I_(илиндрические меры

резчльтаты измепений
среднее арифметическое результата измерений, мм
Соеднее квадDатическое откJIонение. мм
Действительное откJIонение от номинilльного puшMepa, мм

Действительнalя погDешность. мм *

заключение:

Прямоугольные меры

резчльтаты измепений
соеднее апифмgтическое Dезультата измерений. мм
среднее квадратическое отклонение, мм
Действительное откJIонение от номинального DазмеDа. мu
Действительнiш погDешность. мм *

заключение:



Приложение З
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