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l обцпс положе!пr

Настояцал мстодика распрстр&rяется на ИзмеритеJм профи]tя лазервые
(Hihofile), след.юцгх модtrфикац}rй РR8З070Л. РR84120Л, РR84200Л, РR84200/СЛ,
рR84200/слlх- PR84300л, PR86200/c/trl, рR86з0O/с/,I\,1, рR86зOOлш/сл4,
РR86500/FЛ /950, РR86500ЛЛ /ll00, призводства фирмы DANIELI AUToMAПoN
S.p.A.. Италия. (далее по тексту - rзмерrrгель). предназЕачеЕmlе для измереfirlй размера
проФиrи лрокатЕой rrр.дукiиtl (швеллеров. балок, псрфорпрвашого прката и т.п.).

МЕго.щка уgгалаsJtFваgг методы и срсдства первЕшой Е оерво.щqеýкой поверок
измерятеля.

Первпчryrо поверку tlзмерrтеrur прводп после изготовлеЕпя п после ремонта_
Перво.шческl.rо поверry измерtтеrlя пр8одят rе рске о,JIвоrо раза в к)д.

2. Опсрaцхп поверкЕ.

2.1. Прll прведевf,п ttoBepкE выIIоJIняют операцllи. уклзашIе в таб,,шце l .

табJпдIа l

2.2 Опердци поверI@ прводятся метрлоттlескимr службаiл, аккредитоваrным! в

уqтаповлепrом поряке.
2..3 Поверв измерггеля прекращаетýя в случае полуttеIflя отрицатеJъвого резулfirта при
проведеfillи хотя бы одвой из операций. измердтеJIь при,зЕаетс' llеприrодЕым к
дsльвеttшему прЕмеIrФшю п Еа Еего выписывается извеценце о ЕецрпIодности.

3. CplcTBr поверкr.

3.1 Рекомеrд/емые средства поверки укiципц в та6rще 2.

Таблцца 2

3.2 Средства поверt@ доJг2iФы бшгь поверены в ycTaпoB]IeEEoM порлке,
З.3 Прпsедеяцые средства поверки моryт быь замеЕецы па ях анаJiоги с
характеристикдiй яе ц._же у кц}дllrьrх.

НалмеповацЕе операшй
Номер плпоа

мsтодIlки
поверки

Обязатешrrость провеления
оЕерации прп

первичlоf;
пов€рке

r!ериодической
пов€рке

l. Вlrешвrй осмотр 6.I + +

2. Проверка .щапазова взмеревиf, и
предслов допускаемой абсолопrой
погоеtlпlостп ttзмеоешй.

6.2 + +

3. Проверка rдеЕrпфкащовньD( дlнЕш(
поогмммвого обеспечевпя.

6.з + +

Номер rryЕкга
McTt}JlIlKи
повсрки

}lаIlмеЕовапве lt тltп (условЕое обозцачеIше) ocHoBHoIo илlл

всtrомоmте]lьпого средства поверс; обозltачешlс яорматllвЕоIý
докуrlrеЕIа регламеЕтирующеп, 1ехпЕ.lеские тр€боваяliя,, (пJи)
метрдогЕ.rескпе и oclloвIlцe тФ(ЕпIIескве харrстерхсгrлоr средства
пов€ркп

6.2
КомплекIы мер длfiны <HiProfile>, (.шалазов от 8 до 800 мм,
попrепIяость от 0.0017 до 0.067 мм)



4 Требоваяпr к орrlЕвзlцпцr проводrrlсй поверку

Поверка r4юrrзво.чrrrcя организацвями, поJIуtйвшями в устаtЕовлеЕвом порядке
право првелемя лашьоr работ-

5 yo,roBвr шоаоркц Е подготоака r rlсfi

5.1. ПрЕ гроведеfiЕ, поверкв долlсiы соблюдатýся слсдaюцпе условЕя вяешней
среды;

- температура окруrйющýй среды (20 t ])'С;
- отЕосЕт€IБЕaц &пФквость (65 t l5) %;
- атмосфрпое давлеIце от 84 до 106.7 кПа.

Требования к пrrгаюцему 8апряr(ению д,lп средств поверкл:
- пЕтilltие от сgrи псрсмсrtного тока 2ЗО'5q'1-1Фь

- частота в сеIи перемеяяого тока (50 t 0,5) Гц,
5.2. Персд прведеЕЕем поверюr средства поверм Е пов€ряемый цзмерште.ш

поlгоftБлиsают к работс в соотв9т9твии с их эксплуатlщиоЕяыми докуr.{еrвмrt.

6 ПровсдеЕпе повсркll

6.1 ВЕешв!й осмот.
Пра проведовия вIlеццlего осмотра доJDкgо быть устапоЕпеsо соотвsтствiе

измерrfr€ля с.педaющlм требовацихм:
- отсутствие яввыr( мехаllических повре)l(леl lй устацовкIt It ее соспвньrх частей:
- ваJIиIIце MapiorРBюr взмеритеJrя. его состаэЕых частей в Е{UrЕ!ше защтню(

пломб,
6.2. Проверка диaшzlзоllа и пр€делоs догусtФемой осЕоввой абсоJrют8ой

погрепrяости.
таб.пrца з прпдеЕешя мер дп поверкй rвмерrтелей

J{9N9 ОбозЕачеЕпе гjмерiтелеfi Обозначешле мер

PR83070л м,А0l0.0з 1.00
M,A001.027.04
м.А001.0l0.0з

2 рR84120/F/ M.A001.050.02
M.A001.008.05

з рR84200л M,A001.008.05
M.A001-120.0l
M,A001.050.02

4 рR84200/сл м.А001.008.05
м.АOо1.050.02

5 PR8420o/cлlR M.A001.008.05
M.A001.050.02

6 рR84зOOл M.A001.120.0l
M_A001_050.02
м.А001.12з.00

1 PR86200/cл,l м.А001.068.0з
8 рR86з0O/сл, M.A00l,068.03

9 рR86з00/ýr'/с/м M.A001.068.03
M-A001.1l8.00

l0 рR86500л/w950 м.А0l0.02з.02
M,A0l0.024.02



tl рR86500л/rул 100 M.A0l0.023.02
M.A0l0.024.02

6.2.1.1. Подгоmвгь гJмерЕгель к рsбот€ согпаспо Рукоsодqтву по эксшrуатlцпrr.
6.2.1.2. Устаяовгь меру лз Комrшекга мердJмшr (HiProfile)) (см. таблЕФ/ l) с

Еом!ЕальЕым размерм. бшrщrr к вачагу дIlапаюна Езмерепrй, в приспособлеЕие дIя
устаlrовки мер.

6.2.1.3. Првестп пзмеревt{е llомивtцьпого рзмера в сооtветстsип с РЭ ве менее
п=5раз.

6.2.1,4. Расс.ffтать ср.шее арпфметrrческое резуJIь]ltтов взмеревиfi di по формуле:
d"р=Idi/п

6.2.I.5. Определrь погr,епцость изм€рrr.rc.ля Д по формуле:

^ 
= d.e - d| , где d! - деЙствlгтеJьныfi размер мерн

6.2.1 .6.УстаЕовrь меру из Комплекга мер дrиrlы <КРюfilел (см. таблпLry l) с
ЕоidппаJъным palмepoм- бjшзlон к концу ,шiшазопа rзмереsпй цзмерrгеJUr. в
првспособлепие для уставовrй мер.

6.2.1.7. Првестх дейсвrя в соотаqгсгвиrr с п. 6.2.1.З - 6.2.1.5.
6.2.1.8. ИзмерmеJъ счrтаетýя годншм, если погрепIЕостъ аý вьD(одят за преде]БI,

указаппые в таб,пrце 4.
Таблица 4.

6.3. Прверка идентцфд(ациоЕяых даяsьD( прграмrшога обсспечея}iя.

Пров€сти прверку алеЕtдфцкацхояяъD( даrпGD( программЕого о6€спечешrя (ПО)
по следующе' мето,iш(е:

Вкrпочrь устаяовку. В открьвшемся квформац!оltяом оюlе счЕmть
ядеrrтификs!шоrrriое напмеЕоваяие и tloмep sерсхи прграмrлrого обеспечепия.

ycтarioвKa с.вmется го;шой, есл{ поrrучеввые резуlътагы соответствуют EIi]Ke

прпвелеяным трбовашлrr:

Модrфикация Дяала_юн
gзмеDевrй- мм

Преде,щ допускаемой абсолrогной
поrрешност,

измерений, мм,х Y
PR83070л от4до70 от4до70 t 0-0l5
PR84l20/T от 5 до l40 от5до80 s д.и. 5-10 мм: * 0.07

св. l0 мм: t 0.05
рRи2O0л от 5 до 250 от 5 до l50 в д.и. 5-1б мм; + 0.!

сs.lб мм: * 0.07
рR84200/сл от 5 до 200 от 5 до 160 t 0.I0
PR84200/cлlR от 5 ло 200 от 5 до l30 * 0.10
рR84300л от 5 до 400 от 5 до 360 s д.и. 5-30 мм: + 0.2

сЕ. з0 ш{: t 0.15

рR8б200/с,/Dt от 5 до 400 от 5 до 220 вд.и.5-1бмм:r0,15
cB-lб мм: r0_1

рR86з0O/с/м от 5 до 550 от 5 до з00 в д.lr. 5-30 мм: + 0,2
св.30 мм: r 0.15

рR86300/Wсд\.l от 5 до бl0 от 5 до ]00 в д.п. 5-з0 мм: + 02
св. 30 мм: t 0.15

рR8б500ллм/950 от l5 до 950 от l5 до 450 s дхап.5-50 мм: + 0.4
св_50 мм: а 0.2

PR86500/F/W l t00 от 15 до l l00 от l5 до 400 в д.и. 5-50 мм: + 0,4
св. 50 мм: * 0.2



Илеrшфшащовтые дашle (прпзЕаш) 3вачеше
по WIMDR

Номер версш (rдегтцфшсацJrош,й ноцеD) по I.xx
tfu фровой пдевгвфпоmп ПО 84з l5988
ДРУГпе р*"*,е, есrц шrеt<утся сRс-lб

7 Оформлцrс рсз5аьтrтов trовGрrЕ
7. l . РЕзуJБтатш поверt(п здIосятся в прOюкол поверкв (см, Првложеяие l).
7.2. Прrr поJtох<гrеrьЕьD( рзуштатах пoBqlKll ЕцдасIЕя свrдqIеJьgtво о цоверке.
7.З. При отщат€,ънrD( резуштrгах вьцаgIся Е]вещснuе о Еецrцго,Фостп

}.казщцем прЕm. n
Ilачашшс лабораmршr 203.3 И. М. Л. Бабадкапоза

.',.-'



Протокол поверки

от(( >

Заводской Ns
Эталонное оборудование
Кому принадлежит СИ
Условия поверки:
- температура окружающего воздуха
- относительнЕUI влажность
- атмосферное давление

Результаты внешнего осмотра и апробирования:
Результаты проверки диапазона измерений и пределов допускаемой абсолютной
погрешности измерений.

Измеритель пригоден (не пригоден) к эксплуатации

(ненужное зачеркнуть)

Подпись

Приложение 1

20l_г.


