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. Меmдrка поо€рiоt

Настоящая методика поверки распрстаняется Еа дzцьномеры лазервые GLM l00 С
(далее - дальн<)меры) и устанавливает методику их первитrой и периодической поверки,

Ивтервал межд/ цериодическпми поверками - l год.

l. 0перацпя поверкп
При прведевив ловерки дол]кЕы выцолfiяться операции, указапrrые в таблпце l.

таблица l

2. Средства поверкп
При проведении поверки должЕы примеияться эталоны и вспомогательные средства.

приведевные в табJtrце 2.
Таблица 2

Допускается пряменять друп,rе средсrва поверкrr, обеспечивirющие определсЕие
метрлогическш( характеристЕк с точностью. удометворяющей требованиям настояшей
методике поверкв.

3. Требованпя к квалrrфrrкацrп поверrlтелей
к прведеЕrrю пов9рки допусмются лицз. изучЕвшпе )ксплуатацпояЕъiе докумеrtты Еа

дальиомер. пмеюцие достаточttые зIlаця ll опыт работы с ним и аттестоаФluые s качестве
цоверrтеля оргалом Госулартвевной мсцюлогической слр(бы.

{. ТребовsЕпs безопsспоgтrr
Лри лроведе} aи поверки дalльвоме[юв меры безопасяости должны соответствовать

трбовавиям по техцике безопасвостrr согласllо эксплуат!щиоцвой докумеllmции Еа
д€Цьltомеры и поверочнос обору:rомние. првилам trо технfiке fuзопаспости. деЙствуошl.L\,t
яа мсýте пров€дения поверки. правиJrам по техвике беюпасЕостrr цри пIюизводств€
топографо-t содезпческхх работ ПТБ-73 (Изд. "Недра". М..l97Зг.) и требованхям МЭК-825
(Рад!iациовпая безопасность лазерtrой прдукцrи. !а'lассификация оборудомяия. требомпия
и руководство для trотребrгелей).

5. Ус"lоЕпr поверкЕ
5.1 При лроведении поверк, долrкЕы соблюдаться следующие Еормatльные условия
измеренrlй:

Nе
п/п

Напменование операции
Л! п}вкrа
документа
по повеDке

поовелешле опеоапий пои
первrчвой

пов€Dке
периодической

ловеDке
l BHeIffi осмотр 71 Да Да
2 опDобовавие 1.2 ,Ща Да
з Опрлелевпе метрлогическвх

хаDакгоDистик:

,l.з

Да

.t|a

Да

Да

з.l Опрделепие абсо,lпотrой погрешяости
измереяи, рассюяний (при
доверитольяой веDолтности 0.67)

7.з.l

з.2 Опрлеление абсолютной лоIрешltости
измереlrия )глов наклоllа (гри
дов€DптеlIьЕой веDоятпости 0.67)

7.з.2

J{ý пчнкга
доку\lеllта по
повеDке

Наименование эта,rояов. вспомогатеr.ьЕых с!rедств поверки и их основЕые
метрлогические и технические характерЕсшки

7.з.l Набор контроJьtБD( ли{ий (базисов), ве менее трех. действителыьЕ
дJtйIlы которьтх рllвпомерно распоrах€lются в диапа?оне измереЕия
дalльпомсра и определены с абсолютяой погрешtlостью Ее более + 0.5 мм.

1-з.2 квадDаrrт оп,гическЕй ко_60 { ГосDеестD N9 26905_04). tт +30"



Мсrодяка поверки

_ темпераr},р окружлоцей срсды,'С
- отвосrгеJIьЕаJt BrlajiкrlocT,-b возд,ха.7о,
- аruосферЕо€ дав,,lеl.ие, кПа (мм рг.ст.)
- llзмсЕсrr{е теr4псратуры окр}r.(аюцей среды, ОС/ч

20t5
rlе более 80
84,0..l06,7 (630..800)
яе более 2

друrтх дефеrгов, в]п{яIощЕх па его

требоваяи-шл эксrrrryатдIlrонtaой

5.2 Полевые ЕзмереЕия (цзмерени, на открытом воздухе) долrкЕы проводЕться при
оIЕугствЕи осадков. порывов вgrра и заlците от прrrмых солнетrьD( Jrrlей.

ПолгqIовка к поверке
перл провелевпем поверки должны бьпь выполвеяы след)aющие подrотоэитеllьtrые

работы:
- проверить ЕаJIичие дейсlвуощих свидетсль€тв о поаерке tia средстм поверки;
- дatльвомср li средства повсрки привести в рабочее состояЕЕе в соотв9тствии с их

эксцлуатаlшошой доýrмеЕтацлей;
- дiчьЕомер допя(еЕ бьтгь вьцержав в условиях поверки пе мепее lч;
- дальЕомер и этatловы до,лжны бьпь установлевы на специаtлыlьD( освовztяиJIх

(фуядамевтах), ве подверпtюцихся механическим (вибрация, деформаlцr, сдвцги) и
темпера)рЕым воздействЕям.

7. Проведевве поверкп
7.1. ВЕешпd осмотр

При зЕеша€м осмотре долlФо быть устаllовлено соответствис даJlьЕомера спедлощи
тебоваяцям:
- отс}тств!е коррозип, мехuшических поврокдеflпй и
эксплуаftlциоrпiые ч метрологичесшlе характеристики;
- lftlJlиtйe маркирвки и комплектности согласво
док}1{еЕIации ЕадаJщrомер.

7.2. Опробоваппе
При опробоваяип должttо бьпь ycтltнoыIeнo соответствце даJIьЕомера сдеryюццм

трбомпя-лrr:
- 0тс}тствrе качки п смецевий веподвижно соединевных детмей и элемеЕтов дальвомсра;
- работоспособпость всех фуякционмьных реr(имов;
- дrzшазоЕ измереЕия расстояяий долlксн бьггь не меЕее (0,05- 100) м;
- ,щап:rзов ЕзмереЕия }тлов долхен быть *60О.

1.З. Оlцrеде,,!евие мецолоп!ческшх laplr(tepllcтпK
7.З.t ОпредеJrеIrпе дбсолютной погрешности пзмерепшя рдсстояяпй

(прЕ доверrтгеJrьвой вероятпостш 0,67)
Абсоrпотвая погршость измерения расстояtrий (при доверите,тьной вероrгflости 0,67)

оцределяется пуIем мЕогократвьrх (gе мевее l0 лриемов) измереrrий rе мевее З контольяых
(эталоrrЕьн) ли8d, действггельвые длины которьfi рааномерно расположеЕы в диаlпilзоне
измереЕЕя ддш{омера. Абсолютная погрешность rвмерепия расстоянцй (кахцой .тrЕиш)
вьгл{с,Jlяgтся по формуле;

's,,^, 
=(rjl-so )+' nl

, 
's,I1s. - =' 1'

,l . где

^,/ 
- погрешность измерняя j-й линии:

So, - эталояное(лействительное)звачеЕиеj-йлияих;

S,, - измер€яное значениеj-й линии i-M приемом;



Мgгодйха поверхи

й, - rмсло приемов измеренийj-й ливпи.

Погрешвость пзмерепия расстояний первой лtrпни следует определять от каждой
Еулевой mч(E, коmрая, в зависимости от рсr(има цзмереЕий мо}fiет совпадатъ с перед{им
краем корпуса даъЕомера, с задяим краем корпуса дальномера, с краем откидllого
ограsйiйтем BrrB с цеЕФом штативl.tой резьбовой втулкu. 3а окоцчат€лъltьй [взультат
сJrедует прrrUiть ЕмбоJьшее зваченUе. Погрешliость измерецпя остaUIьЕых лппяй слеrygт
опредепятъ от Еулевой точки, коюрая совпzцает с зiцним краем кортryса дльltомера.

Абсолютвая погрспшость измерения расстояний (при доверительЕой вероггвости 0,67)
не доляФа превышать + 1,5 мм в помецении и t (1,5 + o.osxDxlo-r) мм, гле D [мм]-
измеряемое рatсстояпие, яа открытом возд/хе.

73.2 Опреле.rсше абсоlпотяой погрсшпостt пзмереll1lя углов ЕакпоЕа
(прЕ доверЕге.,rьЕой вероттцостп 0,67)
АбсоJпотЕая погрешиость измер€яия углов наклона (при доверителъной верятl{ости

0,67) опрделяеrся rrугем измеревий пе менее 10 контрольньж (эталонных) углов накJIова,

деЙствЕтеlьвые звачеяия которых равномеряо расположены в диЕшазоЕе измерения
дальвомера. Абсо,пютяаJI пофешность измерения углов HaKJroHa вьгшсляегся по формуле:

^ 
- погрешrlость измерения углов llaKJrora;

Bo, - эталоввые значеЕия }тлов Hatl0loBa;

4 - rзмеренвые дальllомером }тлы яаклона;

й - Iшсло )тлов накIIона.

Абсолютям погрешпостъ измерения углов наклона (прЕ доверr'rе,,rьной sерятrlости
0,67) Ее долlоiа превьшать,t 0,2'.

8. Оформлеппе результrтоs поверкЕ
8.1. Результаты поверки оформляютс, протоколом. составJIеIIЕым в виде сводиоf,
таблицы резуrьтатов поsерки по ках(дому пункту раздеJtа 7 пастоящей мегодики
поsерки с указaшЕем предельных rпсловьп значениЙ результатов азмеЁяий и их
оцеаки цо сраввеЕЕю с предьявJrенвыми требоваflиями.

8.2. Прц поло)rшгеJrьЕых рзультатах поверки дlшьномер призЕlrется годдым к цримеЕеIiию
и Еа flего выдается свидстельство о ловерке устаllовленной формы с 1тазаиием
фаrспrчесtмх резу,тьтатов определения метрологических хараtсгерЕстпк.

8.З. При отрицате]БЕьIх результата)( повсрки, дмьlrомер призпается IrепрItгодвым к
применеЕию и ва Еего вьцается извещеtiие о нсприm,щостЕ устаяовJIенцой формý с
}.к&}zцlяем ocBoвlibD( причин.

/,
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