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Настоящая методика устанавливает методы и средства первичной и периодической по-

верки скоб, производства фирмы Insize Со., Ltd., 215009 China 80 Xiangyang Road, Suzhou New
District.

Межповерочный интервал - один год.

1 Операции поверки

При проведении поверки должны быть выполнены операции, указанные в Таблице 1.

Таблица 1

2 Средства поверки

При проведении поверки должны применяться средства, указанные в Таблице 2.

Наименование операции

Номер пункта

методики повер-

ки

Проведение операции при

первичной

поверке

периодическои

поверке

2 J 4

Внешний осмотр 7.\ ,Ща Ща

Опробование
,7.2

Ща Ща

Определение метрологических харак-

теристик
1.з Ща Ща

Определение измерительного усилия

скоб
7.з.l Ща Нет

Определение отклонения от плоскост-

ности измерительньIх поверхностей

скоб

7.з,2 Да Ща

Определение отклонения от парzrллель-

ности измерительных поверхностей

скоб

7.з.з Да !а

Определение ршмаха показаний скоб 7.з.4, .Ща !а

Определение погрешности отсчётного

устройства скоб с ц.д. 0,001 мм

,7.з.5
Ща Ща

Определение погрешности отсчётного

устройства скоб с ц.д. 0,01 мм
7.з.6 Да Да



Таблица 2

Номер пункта

методики по-

верки

Наименование и тип (условное обозначение) основного или вспомогательного

средства поверки, обозначение нормативного документа, регламентирующего

технические требованияи (или) метрологические и основные технические ха-

рактеристики средств поверки

l 2

5 Прибор комбинированный Testo-608-H2, диатlазоны измерений :

0 - 50 ОС, 15 -85 Уо, ПГ +0,5 ОС, ПГ +I ОА

7.з.л Весы настольные циферблатные с ц. д. 5 г КТ <средний>

по ГоСТ R OIM1 1 1- l -2009
"7.з,2 Пластина плоскЕuI стекJIянн.tя нижняя типа ПИ 60 кТ 2

7.з,з Плоскопараллельные стекJIянные пластины типа ПМ;

меры длины концевые плоскопаршIлельные 4 разряда по ГОСТ Р 8.763-2011

7.з.4 Меры длины концевые плоскопараллельные 3 разряда по ГОСТ Р 8.763-2011

Меры длины концевые плоскопараллельные 4 разряда по ГОСТ Р 8.763-2011

,l,з.5 Меры длины концевые плоскопараJIлельные 3 разряда по ГОСТ Р 8.763-20l l

7.з.6 Меры длины концевые плоскопараллельные 4 разряда по ГОСТ Р 8.76З-2011

Средства измерений, применяемые при поверке, должны иметь действующие свидетелЬ-

ства о поверке.

,Щопускается применять другие средства поверки, метрологические характеристики ко-

торых не хуже указанньrх в Таблице 2.

3 Требования к квалификации поверителей

К проведению повеРки допусКаются лица, аттестованные в качестве поверителей в уста-

новленном порядке.

4 Требования безопасности

4.1. СпециальньIхтребований техники безопасности к скобам не предъявляются.

4.2. Перед проведением поверки следует изучить техническое описание и руководство по экс-

плуатации на средства измерений, применяемые при поверке.

5 Условия поверки

при проведении поверки должны быть соблподены температурные условия, указilнные в

таблице 3.



Таблица 3.

Тип скоб Верхний предел измерения,

мм

Отклонение температуры по-

мещения от 20 оС

Скобы с отсчётньrм устрой-

ством с ц. д. 0,001 мм

25,50 +5

75,100 *3

Скобы с отсчётным устрой-

ством с ц. д. 0,01 мм

25, 50, 100 +6

200,300 *5

6 Подготовка к поверке

Перед проведонием поверки должны быть выполнены следующие подготовительные

работы:

Измерительные поверхности скоб должны быть промыты бензином типа кКшlоша) или

спиртом техническим, протёрты чистой хлопчатобумажной салфеткой и вьцержаны на рабочем

месте не менее 3 ч.

При поверке скобу следует брать за теплоизоляционные накJIадки, меры длины конце-

вые плоскопарЕrллельные также следует брать при помощи теплоизолирующей салфетки.

7 Проведение поверки

7.1 При внешнем осмотре должно быть установлено:

- соответствие товарного знака предприятия-изготовителя, заводской номер, указанному в пас-

порте;

- отсутствие на наружньж поверхностях скобы на измерительньD( и других поверхностях Меха-

нических повреждений, влияющих на эксплуатационные качества.

7.2 Опробование

При опробовании проверяют:

- перемеЩение подВижноЙ пяткИ и механиЗма отсчётного устройства при любом рабочем

положении скоб должно быть плавным;

- подвижная пятка скоб со встроенным отсчётным устройством не должна повора!Iиваться

при перемещении;

- регулируемый упор должен надёжно фиксироваться, обеспечиваrI положение осей пяток в

диаNdетрrIльной плоскости объекта измерений во всём диапiвоне измерений скобы;

- стопорные винты должны фиксировать отсчётное устройство и переставную пятку в

любом положении;

- механизм отвода подвижной пятки должен действовать безотказно;



_ у скоб со сменным отсчётным устройством (индикатор) должен поворачиваться вокруг

своей оси и закрепляться в любом положении;

- при медленном движении переставной пятки стрелка отсчётного устройства скобы со

встроенным отсчётньш устройством должна перемещаться плавно. При изменении

направления ее движения стрелка должна свободно возвраIтIаться в исходное положение.

При отводе подвижной пятки стрелка должна вьIходить за пределы шкалы влево.

7.З. Определениеметрологическиххарактеристик

7.З.|, Определение измерительного усилия скоб.

Измерительное усилие скоб определяют при покiваниях в начале и конце шкzlлы отсчёт-

ного устройства скобы. При помощи весов определяют усилие при контакте измерительной по-

верхности подвижной пятки с упором на площадке весов. Измерительное усилие соответство-

вать требованиям, установленным в описании типа.

Колебание измерительного усилия не должно превышать 1,5 Н.

7 .З,2. Определение откJIонения от плоскостности измерительньD( поверхностей скоб.

Отклонения от плоскостности измерительньIх поверхностей скоб определяют

интерференционным методом при помощи пластины плоской стекJIянной нижней. Пластину

накладывают на контролируемую поверхность и определяют откJIонение от плоскостности по

числу интерференционных колец (полос).

Отклонение от плоскостности не должно превышать значений указанных в таблице 4.

Таблица 4.

Модификация

скоб

.Щиапазон

измерений, мм

.Щопуск

Плоскостности в

интерференционных полосах

Параллельности при

закреплённом стопоре, мм

ззз4, ззз5,

зззб

0-25

0,9
25-50

50-75

75-100

2184,2185,

0-50

J

з,5

50-100 3,5

100-200 6,0

Св.200 4



7.З.З. Определение откJIонения от параллельности измерительньD( поверхностей скоб.

Отклонение от параллельности tIлоских измерительных поверхностей скоб с верхним пре-

делом измерения до 100 мм опредеJuIют при закреплённом стопоре при помощи плоскопарал-

лельной стекJIянной пластины или плоскопараллельной концевой мере длины. Пластину или

меру помещают между измерительными поверхностями пяток при показании скобы равном ну-

лю и подсчитывitют число интерференционных полос, наблюдаемых между поверхностями

пластины и измерительными поверхностями пяток. Пластину устанавливtlют между пяткzlми

так, чтобы число полос было наименьшим. При подсчитывании отклонений расстояние между

двумя одноцветными полосами принимaют равным 0,0003 мм. ,Щля скобы с верхним пределом

измерения свыше 100 мм отклонение от параллельности определяют при помощи концевых мер

длины 4 разряда. Отсчитьтвание производят при 4 положениях меры помещtш меру на расстоя-

нии от Kpuul равным 1/4 диаметра пятки через 90".

Отклонение от парЕrллельности определяют как ршность наибольшего и наименьшего

отсчётов по шкале скобы, полученных при четырёх положениях меры, умноженную на коэф-

фициент 4lЗ, учитьlвшощий, что при измерении откJIонений от параллельности при помощи

концевьD( мер полу{aют заниженные значения отклонений.

Отклонение от параллельности не должно превышать значений указанньD( в таблице 4.

7.3.4. Определение puвMaxa показаний скоб

Размах показаний скоб со встроенным отсчётным устройством с диапiвоном измерений

0-25 мм определяют путём контакта подвижной и переставной пяток, а скобы с верхним преде-

лом измерений свыше 25 мм - неоднократным измерением концевой меры при трёх положени-

ях стрелки на шкЕlле на нулевом штрихе и на двух крайних штрихах справа и слева от нуля.

Размах показаний скоб со сменным отсчётным устройством определяют не менее чем в

трёх положениях измерительного стержня индикатора в пределах его измерений (в среднем и

двух близкlоt к крайним). При каждом положении производят арретирование подвижной пятки

не менее пяти раз. Разность между наибольшим и наименьшим показаниями в данном положе-

нии принимают за размах показаний, который не должен превышать 1/3 цены деления шкЕtлы.

Размах показаний скоб опредеJuIют одновременно с определением основной погрешности.

7.3.5. определение погрешности отсчётного устройства скоб с ц.д. 0,00l мм.

Погрешность отсчётного устройства скоб определяют по мерам длины концевым плоскопа-

рirллельным 3разряда. Погрешность определяют через l0 делений в положительном и отрица-

тельном направлении от нулевого штриха.

Концевую меру длиной 1,07 мм помещают между измерительными поверхностями пяток и

устанавливают на отсчётном устройстве показание, равное нулю.



Переставную пятку закрепляют

удzlляют концевую меру длины. На

ные меры в соответствии с таблицей

Таблица 5.

стопором, затем отводят арретиром подвижную

место концевой меры помещaют последовательно

5, каждый раз отсчитывaul показания.

пятку и

ocTmIb-

.Щиапазон измерения скобы, мкм
Номина;lьные значения мер длины концевых

плоскопараллельньгх, мм

*40 1,03; 1,04; 1,05; 1,06; 1,07;1,08; 1,09; |,ll:' |,l2

+50
1,02; 1,03; 1,04; 1,05; 1,06; 1,07; 1,08; 1,09;

1,1 1; 1,12; 1,13

+70
1; 1,01 ; 1,02; 1,03; 1,04; 1,05; 1,06; 1,07; 1,08;

1,09; 1,1 |; |,l2; 1,13; 1,14; 1,15

Пределы

с ц.д. 0,001 мм не

Таблица 6.

допускаемой абсолютной погрешности отсчётного устройства скоб

должны превышать значений, укванньrх в таблице 6.

Модификация
Пределы допускаемой абсолютной погрешности, мм

*30 делений от нулевого штриха Св. +30 делений от нулевого штриха
ззз4, ззз5 +0,001 +0,002

33зб *0,0007 *0,0014

7.З,6. Определение погрешности отсчётного устройства скоб с ц.д. 0,01 мм.

Погрешность отсчётного устройства скоб определяют по Mepulм длины концевым пло-

скопараллельным 4 разряда. Размеры концевых мер должны быть выбраны так, что бы отсчи-

тывание производилось по отметкам шкчuIы, расположенной одна от другой через 50 делений

при перемещении подвижной пятки на участке, равном З мм.

При определении погрешности скоб с диапазоном измерения 0-25 мм применяют меры

длины концевые плоскопаршIлельные длиной 0,5; 1; |,54 2;2,5;3 мм.

,Щля скоб диапi}зоном измерений свыше 50 мм собирают блок концевых мер любого раз-

мера от 50 до 300 мм, который помещают между измерительными поверхностями пяток. Инди-

катор устанавливают на нулевую отметку. Переставную пятку закрепляют так, чтобы стрелка

малой шкалы индикатора бы.па на нулевой отметке. После установки скобы на нулевую отметку

блок убирают, и между измерительными поверхностями пяток устанавливают последовательно

другие блоки концевых мер, причём размер каждого последующего блока увеличивают на

0,5 мм по сравнению с предьцущим. На каждом блоке производят трёхкратное арретирование



подвижной пятки и снимчlют показание отсчётного устройства. Затем снова проверяют нулевое

покaвание скобы.

Пределы допускаемой абсолютной погрешности отсчётного устройства скоб с ц.д. 0,01

мм не должны превышать значений, укzLзанньIх в таблице 7.

Таблица 7.

7.4 Оформление результатов поверки

Результаты поверки заносятся в протокол поверки. Форма протокола произвольнаrI.

При положительньIх результатах поверки вьцается свидетельство о поверке установленной

формы в соответствии с ПР 50.2.006-94.

При отрицательньrх результатах поверки микрометр признается непригодным и к применению

не допускается. Отрицательные результаты поворки оформляются вьцачей извещения о непри-

годности установленной формы в соответствии с ПР 50.2.006-94.

Модифи-
кация

исполнение ,Щиапазон измере-
ний скоб, мм

Ппредел допускаемой абсолютной погреш-
ности, мм

На нормированном
участке 0,1 мм

На любом участке
3мм

2 J 8 9

2t84

25W ОтOдо25

+0,005

*0,00850W отOдо50

100W От 50 до 100

l 50W от l00 до 150
*0,010

200W от 150до 200

2185

25W ОтOдо25

*0,005

+0,008

50W от25 до 50

75W От 50 до 75

100W от 75 до l00

l25W От l00 до 125

1 50W от 125 до l50

+0,0101 75W От l50 до 175

200W от l75до 200

225w от200 до225

t0,005 +0,012
250W от 225 до 250

275w От 250 до 2'l5

300W От 275 до 300


