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Настоящая методика поверки распростраЕяется на канzLлы измерительные Ns 2
четырехканtulьные телеуправляемьrх диагностических комплексов Т,ЩК-400-М-Л (далее
каналы измерительные Nэ 2), изготtlвливаемые ЗАО к.ЩиаконтD, и устЕшавливает методику
их перви!шой и периодлческой поверок.

Интервал между поверкЕлп,{и - один год.

1 оIIЕрАt[ии и срЕдствА повЕрки
1.1 Операuииповерки
При проведении поверки вьшолняют оперilIии, уке}анные в таблице 1.

Таблица 1

1.2 Средства поверки
При проведении поверки доJDкны примеЕяться средства измерений, указанные в

таблице 2.

Таблица 2

,Щопускается примеЕять д)угие вновь разработшrЕые или существующие средства
измерения, удовлетворяющие по точности требовшrипл настоящей методики поверки.

Применяемые средства поверки должны бьrгь поверены и иметь действующие
свидетельства о поверке.

2 ТРЕБОВАНИrIБЕЗОПАСНОСТИ
При проведеfiии поверки должны бьrгь соб.тподены требоваrrия безопасности,

опредеJIяемые прtlвилами безопасности труд4 действующими на предпрпятии.

3 условиrI повЕрки
При проведении поверки должны бьrгь собrподены следующие условия:
- диtшtвоII температуры окружaющего воздух&, ОС.. .......от 15 до 25;

- относительнtlя влЕDкность воздуха, Yо, не более. . . 80 при 25 "С;
- диtlпil}он атмосферного давления, кПа .. ..... от 84,0 до |06,7.

4 ПОДГОТОВКА К ПОВЕРКЕ
Перед проведением поверки необходимо ознaлкомиться с докуN{ентап,lи:
- ИТЦЯ.401171.014 <Модуль электомЕгtIитно-акустический ЭМА-М. Руководство
по экспJryатации);

Нмменование операций
}ф п.
мп

Проведение опеDаIIии пDи повеDке

Перви.пrой Периодаческой

Внешний осмотр 5.1 + +

Опробовшrие 5.2 + +

Подтверждения соответствия програN{много
обеспечения 5.3 + +

Проверка диапtr!она измерений и абсо.гпотной
погрешности измерений толщины стенки mубы

5.4 + +

Номер
пункта

методики
повеDки

Нмменование эталонного средства измерениrI или вспомогательного средства
поверки, обозначение нормативItого докуlvlента, реглап{ентирующего технические

требования, и (ила) метрологиlIеские и осIIовные технические характеристики

5.2
Рулетка измеритеJьнtш метаJIJшческilI по ГОСТ 7502-98;
комIшекг образцовьпr уJьтрtlзвуковьD( мер юJпщIны KMT176M-I (Госреестр М 6578-
78).

5.4
Кошrплекг образцовьпс уJьтразвуковьD( мер тоJпщшы KMTI76M-1 (Госреестр Jф 6578-
78).
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- ИТIUI.46З4З2.146 РЭ кТелеуправляемьй ди:гностический комплекс ТДК-400_М_
Л. Руководство по эксtrпуатации>.
Подготовить средства поверки к работе в соответствии с экспJryатационной

докр{ентацией на HrTx.

5 ПРОВЕДЕНИЕ ПОВЕРКИ
5.1 Впешний осмотр
Внешний осмотр производится визуtlльно.
При внешнем осмотре должно бьrгь устаrrовлено:
- соответствие комплектности кtlнала измеритеJьного Ns 2 требованияIr,r таблицы 3.

Таблица 3

- отсутствие механических повреждений, влЕяющих
функционировЕlния и метрологические характеристики;

- ншIичие маркировки.
Не доrryскается к далънейшей поверке кЕlнал измеритеJьньй Jф 2, у которого

обнаружен хотя бы один из перечисленньD( выше недостатков.
5.2 Опробование
При опробовании проверяют работоспособность кЕшала измерительЕого Nч 2. ,Щ"гlя

этого вьшолЕяю,т приведенЕые ниже операции.
Вк.тпочают канал измерительньй J',lЪ2 в соответствии с докуIuентом ИТЦЯ.401I71.0l4

кМодуль электромагнитно-zlкустический ЭМА-М. Руководство по экспJryатации).
ПРОверяют функционироваIIие привода вклвижения скЕшеров электромtlгнитно-

tlКУСТИЧеСКОго МоДуJIя ЭМА-М (да.тrее модуль ЭМА-М), дJIя этого максимaпьно вьцвигают
скzшеры до их остЕlновки с помоrц,ю пульта управления ПУ-ВСД-М. Сканеры модуJIя ЭМА-
М должны вылвигаться (з4двигаться) без рьтвков и заеданий.

Проверяrот функчионирование осветителей каплеры телевизионной обзорной КТО-8В
(ДШее КТО-8В) ,Щля этого вкJIючают осветитель КТО-8В, плtlвно изменяют интенсивность
ОСВеЩеННОСТИ ОСВетителеЙ КТО-8В. Интенсивпость освещеЕности от максимальной до
минимtlльной и в обратном направлении дол)IсIа изменятся плавIIо.

Проверяют диапазон рабо.плх длстшrций КТО-8В. М этого перед КТО-8В Еа
минимilльном расстоянии устtlнtlвJlивают образцовую уJътразвуковую меру юjшццш
KMT176M-I (даlrее мера) тас, чтобы изображение меры было сфокусировtшо. Измеряrот

на прzлвильность

наименование обозначение Кол-во. шт.
1 Модуль ЭМА-М / ЭМА-М-СВ / ЭМА-М-ПВ" итIUI.401171.0l4 l
2 ПреобразоватеJIь элекцюмaгнипIо-акустичесюлri
эмАп* итця.46822з.жх 2

3 Врывобезопаспое средство достtвки ВСД-М-Л / ВСД-
м-л-1 / всд-м_л_2' итця.463 |69.022-хх l"
4 Средство доставки кабеля сДк-М-Л итця.463169.027 1,*

5 Пульт упDавления ПУ-ВСД-М итця.468381.113 1,t
6 Компьютер оператора/контролера 1"
7 Блок управления БУ-ВСД-М-Л итlUI.468з67.2з5 l*,
8 Програллмньй комплекс ВТД итIUI.40096_хх 1

9 Комплект эксппуатационной документшIии в составе:
- руководство по эксплуатации на ТДt-400-М-Л
- руководство по экспJryатilIии на модуль ЭМА-М
- форrуляр на Т.ЩК-400-М-Л
- паспорт на модуJь ЭМА-М
_ инструкция по проведению контроJIя

итця.4634з2.|46рэ
итця.40l171.014 рэ
итця.463432.146 Фо
итця.401171.014 пс
итIUI.401|71.0l4и1-

1,

l,
1,

1

1*

10 Методика повеDки мп 2512_0011_2015 1

тип опредеjIяется договором поставки;
**

количество опредеJIяется договором поставки.
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расстояние с помощью рулетки от КТО-8В до меры. .Щалее отодвигtlют меру от КТО-8В на
максимальЕое расстояние на котором изображение КМТl7бМ-l нiжодится в фокусе.
Измеряrот расстояние с помощью рулетки от КТО-8В до меры.

Минимапьная рабочая дистаЕция КТО-8В доJDкна бьrгь не более 166 мм.
Мшссимаlьная рабочая дIстtlнциrl КТО-8В должна бьгь не меЕее 440 ппrл.

5.3 Подтверждение соответствия прогрЕлпdмtlого обеспечения
5.3.1 Состав По
Кшrалы измеритеJьные J',lb2 поддерживают возможность работы с автономным

програil{мным комплексом ВТ.Щ.

5.3.2 Проверка идеIIтификационньD( дtшньD( прогрЕlп,lмного обеспечения
,,Щля определенпя номера версии програil,rмного обеспечения (далее ПО) нажать

ПРаВОЙ кнопкоЙ мыши на файле Emat_inspector.exe. В появившемся меню выбрать
КСвоЙства>. Перейти на вкJIадку <Подробно>. Номер версии ПО должен быть не ниже 21.1.
Провести расчет контольной суммы исполняемого кода по файry Emat_inspector.exe.

.Щля вьтчrасления цифровьui идентификаторов файлов по алгоритму вычисления
цифрового идентификатора прогрtlп{много обеспечения MDs можно использовать уже
готовые прогрtlп{мные продукты дIя вычисления цифрового иденпафикатора.

РеЗУльтаты проверки стIитаются положительными, если идентификационные дaнные
и номер версии ПО соответствуют значеЕиям, указанным выше.

5.4 Определение диtlпtвона измерений и абсоrпотной погрешности измерений
толщины стенки трФы.

Проверку диЕшtr}оЕа измерений и абсо-пrотной погрешности измерений толшрIны
Стенки трубы вьшолЕяют с помощью образцовьпr уJьтрzlзвуковьD( мер тоJпщшы КМТ176М-1.

Рекомендуемые ЕоминаJьIIые значения толIщ{н измеряемьD( мер: 6,0 мм, 10,0 мм,
20,0 мм, 30,0 мм.

Поочередно устuшtlвливают меры на преобразоватеJIь электромЕгнитно-tlкустический
ЭМАП. Выполн.шот измерения толIщп{ы мер с помощью измерительного кtlIIЕIла Jrlb 2.
Выцlсляют абсоrпотную погрешность измерений толIщ{ны стенки трубы кtж рtвность между
показаниями измеритеJБпого Ktlнaлa Ns 2 и действительным значонием толщины меры.

РеЗУльтаты заносят в протокол. Форма протокола фекомендуемая) приведена в
приложении А настоящей методики поверки.

.Щиапазон измерений толщиIIы стенки трубы должен бьпь (6 - 30) мм.
Абсо.tпотнtц погрешIrость измерений толIщ{Еы стенки трубы не должна превышать

*0,15 мм.

6 ОФОРМЛЕНИЕ РЕЗУЛЬТАТОВ ПОВЕРКИ
РеЗУльтаты поверки оформллотся составлением ц зьтлачей свидетельства. Каналы

ИЗМеРИТеЛЬНые М 2, не удовлетворяюIщ{е устaновленным требовшrияп,r, к применению не
ДОПУСКаЮТСя. На них вьцается извещение о непригодIости с указанием причин.



Приложение А
Протокол Jl}

Канал измерительный Nч 2 четырехканальный телеуправляемого диагностического
комплекса ТДК-400-М-Л, зав. Nэ

.Щата поверки
Прин4дlехит

Средства поверки
Наименование средства поверки, его заводской номер и погрешность

Условпя проведенпя поверки
Температура окружающего воздуха
Относительнzlя впtлJкность воздуха
Атплосферное давление

Результаты поверки
1 Внешний осмотр.
2 Опробовшrие
3 Подтверждение соответствия програI\,fмного обеспечения
4 Результаты измерений

Таблица1
номинапьное значение
толщины меры, мм

.ЩействительЕое
значение толIщ{ны
меры, мм

Измеренное значение
тоJпцины меры, мм

Абсоrпотная
погрешность
измерений, мм

Вывод
Подпись лицц вьшоJIIIившего поверку


