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l Вводпая чдсгь
Настощая меюлдка расцростраrястся ва дат"lики вйбращп серш VSA фирмы

IFМ ElectIonic GmbH, Гсрмания (далее - дат,lrкх вхбрации), и устЕtпавJrивает методы и
средства Е( перви{Iцой и перяод{ческой поверк.

ИЕI€рвал мФкду поверкамrr - l год.

2 осповпас честь
2.1 Операшlл поверкrr
IIрп првсленпи поверки выполЕяются операции, }-казаЕЕые в таб-rшце l.

таблпца l.

2.2 Средства поверки
2.2.1 Прu прведеýиr поверки должны првмеsяться средства измерсний и

оборудоsаrбе, прЕведеЕяые в таблr'tце 2.

табJшца 2,

J{9

пltt
наименовавие

опердlиЕ
Hoiiep
пуцкта

методикп

Провелеше операlяи
IIDп повеDке

первfitlЕои перuодической
l ВЕешяий осмотр r проверка

комплектвостй.
2.8.1 да да

2 Опробоваше. 2.8.з да да
Очределеrлле диалазона r погрешЕости
измеDеIIий вибDоускоDеЕия.

2.8.4 да да

}Ф
п/п

Наmvепова.шле срдств измернrtя !{

оборудования
OcнoBtlыe мЕФологпческЕе п техItцqеские

хаDllктеDиgгпI(E
l Уставовка повероwая

сеЙсмомецrЕческая горизоЕтаJlьнlц
ПСГУ (лалее уст-аяовка ПСГУ).

Дцапазов часют от 0,02 до l 0 Гц.
Прделы неrrсключенttой спсtематпческой
составдшощей вогреtltЕость воспроЕtведеЕrtя
8мпJштч.&t деDепiещеЕrй +l уо.

2 Вrrбрпреобразователь
пьезоэлек!рrrчеqФft 8З05.

Диалазон пзмереffi виброускорния + l0000

Огклонсние коэффиrшеЕга щrсобразоваfi ия от
ЕоминальЕого зttаtlеЕtiя +0_5 9/о.

3 Успrитеrь вмерггельный 265l . Коффшиевт усrrлеýия от 0,1 до 1 и l0 мs/пк.
Пределы доrryска€мой оrвосIrтедьgой
поФеrцЕостц устltЕовки коэффичrrеmа
усI{лсциJI +[9/о.

4 Преобразоватеrь валряжевия
шзмеритеlъшй Е14.

ДиапазоЕ rвмереgий средЕеквадраапческого
звачевшl налрrýiкеЕия перемеЕЕого тока от
0,0000l до l0 В.
Прлелы допускаемой приведеЕЕой
погрешности измсреЕй
средвеквадратвIIеского зЕачеция нЕшрrOкеЕйя
перемеЕВого тоt(а +0, l 5 9/о.

5 Вибростевд Вrче1 & Къел 480l с
ви6;юстoлом общего Еазпачевrrя 48l2
(вспомогатеlъвое оборудоsавие).

ЦfiапазоЕ частот от l0до l0000 Гц.
Вttбрускореяпе 784 rrlc2 1809; 1lrpr вагрузке
l50 m).

6 Преобразователь серяя VSE
(вспомогатоъвос оборудование)

Входrlоtr сигпш 0... l0 мА.
Выходвой сигваJr 4...20 мД.
ИrrтеDФейс передаw дашл< Еthеrдеt ТСРЛР



2.2.2 При поверке могrт исOоьзомться другце срсдства измереш!й с
метрлогическимIt характеристпками, удовлетворяющимц пр€дьяапеЕtiым к llим
требоваiпfц. Все средства измерений должны иметь действующие свидетельства о
поверке.

2.З Требоваяпя безопасfl ости
2,3.1 При прведеЕви поверки долrшlы бьпь вьшоллспы sсе трбоваrrия

безопасности, ука}alЕяые в эксплуатациоrшой докWентацltи на датчики вибрачии и
средствrt поверrG.

2.З.2 ЭкспJryатаци, датЕrков вибрации и средств поверки доlnкllа произsодиться в
соотвgтствl{и с (Пралiлаi,пл технrческой эксп-туатащ элекгроустiц{овок потребt{гелей) и
((Межотрасrевые правпла по охраяе труда (пралила бсзопаспости) при эксплуатаrип
элекгроустаIIовок.

2.4 Требоваrпя к помецению
В доrдещециц, s которм проводится поверка Ее должно бьпь истоtшиков

электрических и магпитЕьD( полей, а т?lкя(е мехавических вцбраций, которые моryт
повлиять на р€-зуrьтаты пзмереяий.

2.5 Требоваrтпя к квалификачяи оператора
К проведсвпо поверки допускаются лица;
- црошедпие об}чеЕпе и имеtощие соответствующую профессиошtлья},ю

подготовку;
- изуrоrвшяе р}ководство по эксплуат Iии датшков вшбрачии и методtку его

поверки.
2.6 Условвя поверки
При проведевrи поверюl должны соб,lюдаться след}.юцце условия:
- температ}та окрутсающей среды. ОС 2З + 5:
- отttосите.IьЕая вJIlDlоlоqгь воздух4 7о, от 30 до 80;
- атмосферпое даэлевие, кПа 10l f 4;
- валрлiкеЕие IIЕтадия от сети переменного
тока частотой (5otl) Гч, В 220+22.
2.7 Поlготовка к поверке
2.7.1 Перед цроведеЕием поверки необходпмо вьшодяцть следуюшие работы:
- подготовить средства поверки, примеgяемые дри поверке, в соотве,tствии с их

эксплуатациопЕой док}шентацией ;

- подготовrть датчЕки вибрации к работе согласно РЭ и вьIдср)кать его в условиях!
укчlзанных в п}.ЕкIе 2.6. ве мевее 30 миrryт.

2.Е Проведеняе човеркп
2.8.1Впешнlrй ocrroц Е проверкs комплектцостп
2.8.1.1 Прп проведецrи впешпего осмотра и прверке комIrлектяости должно быть

установлеЕо соответствие датtrика вябрации след,,rощпr трбоваяия,v:
- tilulцtмe товарвого звака изготовитФIя и зааодского вомера;
- }rаружвая поверrйость не должна 1,Iметъ следов мехаЕи.Iеских повреждеяrй

(отсугствЕе тецйr п сколов), которые мог}т влиrгь на работу датчrrка вибрации;
- чцстота и цеJIостЕостъ ра]ъемов;
- соед&цитеJlьвые кабе,,rи должен бьпь испраsriыми;
- комIlлектность датчrжа вибрацяп доJDкна соответствовать комплектЕости,

указанЕой в техЕической док}1rrеятации на датчик.
2.8.1.2 Резу.ътаты внешнего осмотра и проверки комплектllости считатъ

положительЕыми, ecllи комплектtlость и вяешний впд датчиков аrrбрации cooTBeTcTByqT
всем пере!мслеяЕым требоваlrиsм.



2.8.2 Опробовавпе
2.8.2.1 Установить датчик вибрации серr1и vSA Еа вибростоле вибросгеýда Bruel &

Къеаr 480l согласво РЭ_
2.8.2,2 Соелинить приборы согласяо схеме привелевяой ва рисунке l.

Дат.пrк
вибрациц vSA

Пробразоватоъ
серии vsE

пэвм

Рис}Еок l. Схема подключевпя датща вибрациrr.

2.8.2.3 Вк,точить срлстм измеренцй и цргреть. Врем, прогревs tle мевее З0 мия.
2.8.2.4 Датчцк аибрациЕ уФаrrовить на Еод!ижЕJ.ю платформу sибросrевда и

зааать яа платформе колебаЕпя в диалазояе от 9,8 до 245 r*/с2 (1 до 25 8) частотой 500 Гц.
2.8.2.5 Результаты псшгfаяий считать полоя{итеJIьttыми, еслr] на экраЕе ПЭВМ

оrображаmся рзультаты измерсний_

2.Е3 Опреле.rепве дпдпsзова ll погр€rппостп Езмереriцй впброускореппя
2.8.З.l Поместrгь датш( вrбрации ва виброплатформу уставовки ПСГУ. Собрать

схему, приведеяrr}.ю па рис. 1. Последовательно задаrъ колебавия платформы па частотах
2 и l0 Гц. Задать на каждой частоте минимаJrIьЕое, средцее и максимlцьЁо возмоrсtые
звач9Еи, виброускорения, rсходя tлз техническпх характеристик установки ПСry. С
помоtlъю датчика ввбрации провестrr измереЕпя задаt{ньц зЕачений вибрускоряий.
Поrryчевные значеяия зафпксировать в протоколе.

2.8,3.2 Поместць латчик вибрации и пФразоватеш пьезоэлекгрцsесId 8305
(дмее - преобразоватеJь) Еа вrбрплатформу ввбрстеuла Вrчеl & Къеаr 4812. Собрать
схему, прrlведехц/ю ва pEc.l. Преобразов:lтель подкJlючптъ по cxeмeJ прЕаедеЕной на

рпс.2.

Пробразоватеrь
пьезозлектри_
ческиf, 8з05

усилитель
измеритецьньтй

265l

fIробразователь
вzшряжсяшt

измерительньй Е 1 4
пэвм

РпсуЕок 2. Схсма подслючсшя чробразователя.

2.8.3.З ПоследоватеJьво задать колебавия цлаформы ва чsстотах l00. 1000, 10000
Гц. Задать на каrцой частоте мпвймаJьýое, cpejlEee и максЕмаJъflо аозможвше зItачеЕшl
вrrброускорвия, исходrI гl техЕЕttеских хараrrерtrgтЕк вибрстевда Вrчеl & Къеаr 4812,
коЕтрлDруя задltцвые зЕачеЕия вябрускоревц, прсобразователем. С помоцью датчика
вибралии провссти ЕзмереЕllя задшlных зЕачеlfl.й впбрускоревий. Задаввые и
измереfflые значеЕЕя впброускорния зафиксиров:tтъ в протоколе.

2.8.3.4 Дл, ках(дого к}меревfого зtlачсвхя виброускорвия рассчl{тать зIlачеЕяе
отпосйтельfiой погрещцоgги измереЕий по след]4оцей формуле:

5 =а,-а, ,1ngo7o
аэ

где а,, - вибрускореЕве, Е}мер€нпое с помощю датmка впбрации;
а, - задаввое виброускоревпе.
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2,8.3.5 Резуlьтатн поверкr ýчrrтать цоJIож!телъвым!, еслц получеяцые зпачеflrlя
отЕоспт€львой погр€шностш пзrrерd впбрускоревЕя Еiцодгrся в пределах *5 %.

3 Оформлепше рсзультtто! поверкх
3.1 Рвультатц повФп(x офрiaлЕоrся проюколом по фрмс, прв€деввой в

Прrложеввц к дашIой мqтоддсе. Пртокол храrrтся в ортаslващц проsоддвшей
щов€рку.

з.2 ДЕr.ик впбршlяи, удовлетворяющй тебовавц.вr Еасюrщеfi i.етодякrr,
счЕтается прпго.шым дrя прпмевс!пя. В с.rrлае полоlrотrcльных резуrътап)в поверкп
формляется свядетеrьство о Еоsерас уставовлеЕпой формы.

3.3 Прtr отрпцffЕJьЕъD{ рgзуJБтатах поверкя датчrпо вrtбршшв sьцаётся цзв€щевtе
о его веприrодlостЕ.

а/
ГлаsЕй м€тролоr АО (НИlЦIВ)

Младшй цsущьй сOФудпях АО <НIЛЦIВ)

В..Щ. Воi"гко

Д.А. IGрsбqцов



IРОТОКОЛ ПОВЕРКИ NS
ПрилФ(ение

20 г.

.Щат,чrк вибрации VSA_, заsодской вомер N9
Приlrадлe)кrг
Прлпргягие-пзготовrгс,ъ: [FМ electronic, Гермаяия.
l. Условия ловерки:

TelшeoaTrTa_ 'С
ATMoctbeoHoe лавление. кПа
Огgосптельпая ыrажвость, 0Z

напDлкевtlе пrr:гаюцей сfiи. В
Частота питающей сеги, Гц

2. Вид поверюt: первиtýаrl, перподвческая, после ремовта (вуrсаое подчсркцуть)
3. Мстолика човерки: в соответствии с док}мевтом (ДатчкЕ в!брsциl, с€рии vSA.

МЕтодlка цoBeptgD.
4. Средgтва поверки:
5. Опсраш поверкr:
5.1 Внешлй осмотр п црверм комплектвостЕ:
п"о^,,-
5.2 Ооробование:
Вывод:
5.3 Опрлелевие лиапазопа Е погрешностп Езмереяtlй виброускореЗшия

Изidеренлые значеtlЕя ycKopeBиJN ц звачевия отцосительной Еогрешflости
приведеЕы в табпвце.

Вьшод:

Заданпая частота,
F,

Задаяяое зпачеЕпе
виброускореншй, 4 ,

ИзмереЕЕое
1начеЕпе
вибрускорвий,

Дат.пrк аriбрацип výA_, заводской вомер
соотвЕтствует предьявленItьц,,t требоваiиям (нуэсн ое поdчеркнупь).

соответствует, не
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