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Настоящая методика распространяется на энкодеры абсоrпотные многооборотные
прогрaммируемые серии 9081 (да.гlее - энкодеры), изготtlвливаемые фирмой KFritz Kiibler
GmbH> (Германия), и устанавливает методику их первиtIной и периодической поверок.

Интервал между поверками - l год.
Если энкодер входит в состав средства измерений, то IIровод.Iтся только его

первичная поверка до ввода в эксплуатацию. После ввода в эксплуатацию энкодеры
периодической поверке отдельно не подлежат - поверка осуществJIяется совместно со
средством измерений в соответствии с методикой поверки на него.

1 Операции и средства поверки
1.1 При проведении поверки должны быть выполнены операции укЕвilнные в

таблице 1.

Таблица 1

1.2.Щопускается применять другие вновь разработанные или существующие
средства измерений, удовлетворяющие по точности требованиям настоящей методики
поверки.

1.3 Применяемые средства поверки должны быть поверены и иметь действующие
свидетельства о поверке.

2 Условия поверки
При проведении поверки должны соблюдаться следующие условия:

- диапазон температуры окружчlющего воздуха, ОС

- относительнzut влttжность окружaющего воздух а, О/о 
о не более

(2}t5);
98.

наименование
операции

Номер
пункта

методики
поверки

Основные средства поверки
и их нормативно_

технические характеристики

обязательность
проведения операции при

первичной
поверке

периоди-
ческой

поверке и
после

ремонта

внешний осмотр 4.1 Визуа-гrьно Да Да
Опробование 4.2 Стенд углоизмерительньй

из состава Госуларственного
первичного эт{lлона единицы
плоского чгла ГЭТ 22-2014

Да Да

Подтверждение
соответствия
програп,rмного
обеспечения

4.з !а Ща

Определение
диапtвона и
абсолютной
погрешности
энкодера

4.4 Стенд углоизмерительный
из состава Госуларственного
первичного этrtлона единицы
плоского угла ГЭТ 22-2014

Да .Ща



4 Проведение поверки
4.1 Внешний осмотр
Внешний осмотр проводится визуttльно. При внешнем осмотре энкодеров должно

быть установлено следующее:
наличие четкой маркировки энкодеров и ее соответствие требовшtиям

документа <Энкодеры абсолотные многооборотные прогрЕlп{мируемые серии 908l.
Руководство по экспJryатацииD;

соответствие комплектности энкодеров требованиям докр[ента кЭнкодеры
абсолютные многооборотные програrчrмируемые серии 9081. Руководство по
эксплуатации);

отсутствие мехtlнических повреждений энкодеров и прин4длежностей к нему,'а
также других дефектов, влияющих на прitвильность функционировalния и
метрологические характеристики энкодеров, а также препятствующих проведению
поверки.

4.2 Опробование
При опробовании проверяется работоспособность энкодеров. Для этого

необходимо повернугь ротационную платформу по часовой стрелке, при этом покuвalния,

считываемые с энкодера, должны увеличиваться, при повороте против часов стрелки -

уменьшаться.

4.3 Подтверlrценпе соответствия программного обеспечения
Проверка автономного прогрzl}1много обеспечения кЕzturп@> (автономное ПО)

проводится только при наличии диска с ним в комплекте постtlвки энкодера.
Проверка встроенного программного обеспечения энкодеров (встроенное ПО) с

интерфейсом RS-485 проводится с помощью ПО кЕzturпФ> или команды (V)),

передаваемой по интерфейсу RS-485.
4,З.1 Наименование и номер версии автономного ПО отобрахается при запуске.
4.З.2 Номер ворсии ilвтономного ПО должен быть не ниже 4.1.

4.З.З Номер версии встроенного ПО должен бьrгь не ниже228.
Энкодер, не удовлетворяющий требованиям п.п. 4.I - 4.З настоящей методики, не

подлежит поверке до устрulнения неисправностей или несоответствий.

4.4 определение диапазона и абсолютной погрешности энкодера
определение абсолютной погрешности преобразования углов проводить в

следующей последовательности.
вьцержать энкодер в помещении, где проводят поверку, не менее 24 ч.

запустить По в режиме <вращение с постоянной угловой скоростью> и задать

следующие установки:
. количество проверяемых точек на оборот - 4;

. количество оборотов -4;



. скорость вращенпя20 "lc.
Запустить вращение ротационной платформы стенда, нажав кнопку кПУСК>.
Измерения выполнить при вращении ротационной платформы в прямом и

обратном направлениях.
Вычr,Iслить абсолютную погрешность преобразовtlния в каждой поверяемой точке

диапiвона преобразования по формуле
Ь! = !, - F,,, (1)

rде Р, - покч}зание поверяемого энкодера;

Р,^ - покжания стенда.

Наибольшее значение абсолютной погрешности, полfiенное по формуле (1),

принять за абсолютную погрешность энкодера.

5 Оформление результатов поверки

Результаты поверки энкодера оформляются протоколом установленной формы
\прuлоffецие А ) _

' 5.1 В случае положительньIх результатов пов9рки энкодер призЕается годным к
эксплуатации и на него вьцается свидетельство о поверке.

5.2 В слrIае отрицательньIх результатов по шобому из вьпrrеперечисленньD(
пунктов поверки энкодер признается не годным, не допускается к эксплуатации и на него
вьцается извещение о непригодности.



Приложение А
Форма протокола поверки

Протокол }lb

Энкодер абсолютньй многооборотньй прогрЕlммируемьй 8.908 1 .

зав. Jtlb

Принадлежит

методпка поверки

<Энкодеры абсолютные многооборотные прогрtlммируемые серии 9081. Методика

поверки. МП 25 12-0014-201 5)

Средства поверки
Наименование средства поверки, его зtlводской номер

1.

2.

J.

4.

Условпя проведения поверки

Температура окружtlющего воздуха

ОтносительнiUI влtDкность воздуха

Результаты поверки

Внешний осмотр,

Опробование

Подтверждение соответствия прогрЕlммного обеспечения

Определение диапазона и абсолютной погрешности энкодера

Абсолютная

заключение

погрешность энкодера

о пригодности

Поверитель

Таблица А.1
Абсолютная погрешностьПоверяемая точка

диапiвона

,Щата поверки
(полпись)

(годен/не юден)

(фами.llия, иничиа.лы)


