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Настоrща.я метош<а поверки распростраlrяется Еа даrьцомеры пазерЕые GLM 50 С
(далее - ла,rьвомеры), вьпryскаемые <RоЬегt Boých GmЬН)). ГермЕlццr! ц устzцzlвJlивtlет Meтoml_
ку их первичвой и перЕошческой поверки.

Интервал мехлу периодическими повсрками - 1 лод.

l. Оперrцпrr поверки
При проведении поверкя дол)кцы вылолllяться операцци, }казмные в таблицс l.

Таблица !

м
1]al

Наименование олерацпи
Л! пуtкга
документа
по повеDке

проведенrrе опеоаuий пои
первЕчrой

повеDке
периодlrческой

повеDке
Внешний осмотр 1-1 Да ,I|a

2 Опробовалие 7.2 Да Да
з Опрделение мегрлоIтческЕх хараrтери_

стик
7.з

Опрделевис абсолютдой погрецiяости и
скп измепений расстояний

7.з.l ,I|a Да

з.2 Опрделение абсолютвой погрешности
измерений угла ltаклопа

,l.з.2
,Ща ,Ща

2. Срелства поверкп
При првелеrшя поверки должtrы приме!lяться ?тщrоны и вспомогательllые средства

поаерки, приведенные в таб.lмце 2
Таблица 2

Jte rTyrKra докумегrа по
flовеDке

Налмечование этаqонов, вспомогательЕю( средств поверки и их
осцовные метрологические и техЕические хаDактеDистlлки

7.з.l Рабо.пrй эта,rон l го DазDяда по ГосТ Р 8.750-20l l
Квадраrгг оптический КО-60, ry3.-3, l 387-8l

ДолУскается примевяь дрJrпrе средства поверки, обеспечивalющие определение метр-
логических хараrтеристик с точЕостъю. уловлетворяющей требомЕЕям настоящей методики,

3. Требованпя к квалвфпкацпв поверrrтелей
к пров9дсrlию поверки допускt!ются .Iица. изучившие ?ксплуатациопные докумелты,

имсющие достаточные знatЕия и опьп работы с дапьномерами.

4. Требоваrrпr безопаспосгв
При првелевпи поверки. меры безопасtiостlл доroкЕы cooTBeTqIBoBaTb требованиям по

техЕике &зопасilости согласЕо эксп.луатационноЙ документации. праsЕлам по технике fu-
опасвостп, дейqгв)лощllе Еа месте прведения поверки п тфомшш МЭК-825 <Радиациовпая
безопасвость лазервой прод,кцrru, классификачия оборуломrшя, требовшtи, и руководство для
поФбителейD, а Ttlкr(e правилам по тсхнике безопасвосrп rrрй призводств€ топоФафо-
rеолезических работ ПТБ-88.

5. Условrt, поверкп
5.1. При провелении поверки должпы соб]Еодаться в лабораторпи, следуоцис нормаJlьные
условия измереffий:

- температ}та окр}r(аоцей срлы. ОС .,.. .........,.................(20 t 5)
- относительная влаDкIlость воздlпа.% .,...,. ......_.........не более 80
- атмосферflое давлеЕЕе. кПа (мм рт.ст.) . ,....,.......... .84.0..106,7

(630..800)



- Езмеяеt]яс температуры оtt?}rN\ъюцей среды во Bpeмrr поверки, бс/ч,..,. 
ве болес 2

5.2. Полевые измерения (измереЕпя lta Открьгtом sозд}хе) ДолжЕы прsодитъ€я при отсутствия
осадкоа и порывов вfiра.

6. Подготовка к поверке
Персд проведением поверкц должны быгь вьшоlrвепы следуюцие подготовитеJьЕые

работы:
- цроверить нlцl{чие действ)/Iощих свидетсльств о поверке Еа средства измерений;
_ дальвомер И средства поверки r]ривести в рабочее состояЕие в соответствви с их эксплуа-
тационвой доц,uеmацпей;

- даJъЕомер и средства поверtrт должны быть вьцерхlшlы прп пормальЕьD( усJIовиrй ве мецее
lч.

7. Пlюведеппе поверкп
7.1. ВпешЕЕfi осмотр

При внешнем осмотре должl{о бьгь усгановлеtiо соотв9тствие даJ,Iьномера следуюЕш,
требоваяиям:

- отс)тстаие мехавическпх доврекдений и .пругих лефекгов, влиrющпх на эксплуаmцrоFЕые
п м9трлогические харакгерцстики;

- liаJlиrrие маркирВкlл п комlulектцостИ согласво цrcбованИrм эксплуатационной док}тента-
ции;

Если перчислеrrвъ,rе требовапия не аьполняются, дarльномер признают tlегодным к
примсЕgEию! дальtlейшие операцви поверки не произволп.

7.2. Опробованrrе
при опрбоваrrи .чо:пкво бьпь усталовлеIiо соответствsе дiцьtlомсра сJlедующим тре-

бовавияr,r:
- отс)пствис качки и смещеЕd ЕеtIодвижяо соедиRенньц детшIей Il элементов;
- рботоспособность даJIьвомера с псIIользованием всех фlтткrшонalльных !,сr(имов;
- дискрешость отсчетов измерешлй долtrсrы соответствовать эксплуатационяой док}аlеЕйIцЕ.

Если псрчислешrе требования tte выполвяются. дмьЕомер лазерЕьtй лризЕают це-
годцым к прцмснеЕilю, дмьвейшие операции поверки Ее производят.

73. Опреде.rrенпе метрологrческlп Ilрдктерпстик
73.1. Определенпе абсолютпой погрешцос]ш п СКП язмереЕd рsсстоашцй

Абсолргяая погрешось и СКП измерний расстоянrлi определяется п)дем сличения с
угалоЕным тахсомЕтрм 1ю разряла. Необходимо првести мqогократЕо, Ее меlrее l0 раз, изме-
рния не менее 3 значеяий расстояЕий, деf,ствгtельные дпЕы KoTopbD( расположеltы в зlцвrlяе-
мoM д{алаюнс измсрешd расстоfi ий ловсряемого.]aUьномера.

Измерения прводrь в след}tощей последов!tтеrъЕостЕ:
- на одпом },ровяе ва лвlт штатцвах устаяовить ?таJIовЕьй та(еомстр lго разряда и бе-

лую пластиву по ГОСТ 8.557-2007, цзмерггь расстояипе;
- при помощп ц9нтира тахеометра постlвить мsтку на поверхности, на которой уста-

Еовлев щтатив (налример. л,rя асфальта - вбить дюбель);
- измерить расстоявие от поверхности. на которой усталовлен штатив! до fiач&,tыIой

точки дlцьвомера т3цеомЕтра (перекрестие на боковой паlели тахеометра).
_ на место tдтатива с тФ(еомсцюм устzlltовить штатив с даJtьяомером и отцептрItровать

его по осгавrlеЕЕой равее метке. Высоm, на которой расположеЕ дальпомср, доJDкна соответ-
ствовать р8цсе измереяяоfi высоте та\еомета.

Операциц провести дтя всех значеиий рассгояний.
Ав8лоrтчпые rrзмеревиJr првести на серуо пластlлву по ГОСТ 8.557-2007.



мулс:
Абсолютная погрешIость лЕ}мерений каr(доЙ коЕтрльной ,тивии вычис.Jl{Еtся по фор-

^,=Lo,-Lij.2de
Д, - абсологвая погрсшцось rlмереtп{й j-й ,ппии при i-oM измсЕlеЕпи, iдr{;

Ц - уrа.IоЕrое (дейсгвиге'ьное) зЕачеше j-й''t!ilrlo.t, мм;
L , - вмереЕяое шачеме j-й rмrrи i-M цллеvоц мм;

СКП измерний кажлой,шшtrt вычисляегся по фрмуле:

, где
mý, - СКП trзмероний j-й липии:

'_r - tlисло прЕемов измереяиЙj-Й лrяии.

Зпаqеше абсо,п(упrой поIрецлостп Д измеРеtмй рассrоЕп.тй Ес доJuсrо превышатъ:
* 2.(l,5 + 0,05 !6rlм) lorr - при блаrоприяп{ых ус,,lовиrп(l);
+ 2{3,0 + 0,15 шr/м) ш, - при иеблаmпри.rffiьrк условилР).

Значенr{е средfiей I@адратцческой погрсшЕости mý цзмереяий расстолtпtй це доJDiGо
превыllхпь:

- l,5 мм t 0,05 шrr/м - прп блаrоrrриягяьп условвя<|);
- 3.0 шr + 0. l 5 ш,r/м - при нсбlалOприяпlьD( условия]l_l) - взмереsия на повсрхность со l00o/o отражате.,IьноЙ способяостью (стена окра!пеЕна, в бе-

,сй шсг). низкая фоновiц освещеЕЕость, умеренные температ_чры (плюс 25.С);
" - измеревия на поверхяостъ с (l0 l00)% оцtажательной способноgгью, высокая фоцовая
освещёЕвость (прибл, 30 000rп<), теr"тпераryра от минус l0 ло п,lпос 45 ОС;

Погрецд]осгь изм9реяий рссгояrий слелует опредеJUrтъ от Еулевой точ}Фl (rrЕчёта: шrшего.
8ерФего торц8 кортryса даJьвомерв цJrи цеЕгра рзьбовой rrylпол щlи измереции со uтTatиBir.

Еслц требование u.7,З.l. ве вьmолняетсяj ддьномер лазерt{ый признают rrспрrгодЕьш
( прullоtlеllию! дaчlьЕейшtlе операциц поверки llе производят,

73.2. Опрелс,левпе rбсолртriой поrрешноспl lrзDtepeпEй ].глд цar.Jtoвa
АбсолютЕа.я погрешцость цзмеревяй угла паклоflа опредеJIяется с помоФю квадрая-

та оптЕtIсского и вычисляеrся по формуле:

^, 
= а,., - а,N"., ?dе

^i 
- абсолютна, поФешность измерений 1тла паклопа, ...О;

olig - значеЕие угла паклова, показываемое по дисrшею даJtьномера,...о:
Сdеп.й - Значеяие УГЛа Ва&цОяц заДalваеМОе КВадРатом. .., О;

Ояр.челение погрешности измерений угла наклояа вьtпо,rlняqтся в диапазове * 9ОО с
ЕЕгервалом ЗOО.

Абсолютяая погрrrтпость пзмереЕий угла ЕакJIова 
^, 

яе долr(на превышать + 0.2О.
ЕсJrи трсбованис п.7.З.2. ве въшолняется, дzlJIьвомер лазерный призrlают нецрцп}дЕым

к прбrевеЕпю, дальнеfilшrе опGрации поверки не призsодяг.

?.,{ro -L,.)'



t. Офорнлше рссультrmв пов€рrсЕ
Е.!. Р€зуштfiц поверки офрмляотся прогокололl, состаалеЕЕшм в ыrде сводной табJшщl ре-
зу,,tьтamв пов€ркЕ по кs]i(дому п}ъкту р8здела 7 васюящей iagтодяки повsркп. Прmrер прто-
кола поверrq см. в ПрвлоrкеЕпи к настояцей rrсгодrr(е поверIй.
8.2. Прп полоrстге,штrлс рЕзуJБтаrах поверки, дальяомф црвЕаатся годlым к примеЕению rr

IIа неm вýдаеlЕя свидетеrьство о поверке устаtrовлеЕпой формы. Знак поsеркЕ пaýосиIЕя Еа
сввдетельсtво о поверке в вrде Еаклей:кя и (иrи) поверrмьпого клеfiма"
8.3. Прr отрщатвльlrъо( р€зуrъпЕtц Еоs€ркItl даlъпомер прк}вается непрЕго.щц, к пр!меяе-
Еllю Е Еа ЕеIа вяJиетс, ltзв€rцеrrце о rrепрrюдпоств устапошеfiвоf, формы с у<aзащем осЕоs-
Ешх прЕчш-

Нача.гьш gтд€ла коордrrвации раfoт
по обеспечещ емЕства измереецй
ООО (АЕюцрогресс_МD В.А. JЪпцrпов



ПРИЛОЖЕНИЕ
Протокол поверки ЛЬ

!альномер лазерный

Владелец:

от 

-.-.- 
г.

, серииныи номер

Условия поверки: температура окружающей среды ОС, относительнtш влажность

Результаты поверки

1. Внешний

Наименование средств поверки Основные метрологиче-
ские хаDактеDистики

. бнешнии ос
наименование операции результат Примечание

Отсутствие механических повре-
ждений и других дефектов, влияю-
щих на его эксплуатационные и
метрологические характеристики
Наличие маркировки и комплектно-
{ J согласно требованиям эксплуа-
тационной докуN{ентации

2.()п ие
наименование операции результат Примечание

Отсутствует качка и смещение
неподвижно соединенньrх деталей и

элементов
Все функциональные режимы даль-
номера работоспособны
.Щискретность отсчетов измерений
с.,\9тветствует эксплуатационной
л_кументации
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