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Настояцая методцка поверкr рсцрсгр8аяgтс, Еа мяпп.rтý ЕсIIытатеJБны€

уЕIlв€рсsJБIrые электрмсхаIlцчсские bbтest б (дsле€ - маtшlgц), Е}FотаsJlхваемые
фирмой KLABoRTECH s.г.о.)), Чешск8я Республяка tr устаааsJIЕвают методlý/ щ
Iервrчвоf, rl перrlодической поверtgi,

Иrгrcрва.r мсжщl поверкамп l год.

l. оIIЕрлции повЕрки
l . l . При прведеrtrи поверкц должцы выцоJIЕятъся операции, укsзrннце в твблице l .

1.2. Пов€рке цодлс}(кт мацшЕа со всеми даЕиками сЕлы, входяцIпдl в комtlлскI
м8IIпlны, есJIи с заказчиком llе согласов{цо но€.

1.3. По согласоваяяю с Заказчцком возмоlкпо прв€денхе сюкрsщецвой поsерr(и до
пар8мсцrам IlзмереЕI|я сrUш и церемещевиl с уменьIцевпем дцапазоаа пзмеревхй.

2. срЕдствд повЕрки
2.1. Прri пров€девиr повсркц доrDкцы приraешпъся ср€дства измерсцЕй,

приведевные в таблице 2.

2.2. Прg поверке доЕускается прrlменеяие д)упD( сЁдсrs Езчереrхй, шlеющ{х
аflалоп{чЕые харл{теристикл и погр€rцпости, удовJIетворяющ!е требоваяцяш,
приведеl!Еым в таблтце 2. Используемле срлсrва rrзмереr iй долltФц бытъ повереяц в
устаIlовлеЕfiом порякс.

3. ТРЕБОВЛЯИЯ К КВАJIИФПКЛЦИU ПОВЕРIЛТЕ,IЕЙ
3.1. К проведевцю поверки допускаотся лица, gгт€сюЕанtlые а к]вчесIв€

поверитýrI8 и lljуilившие экспlryатациовные доцшеЕты, цмеюще достаючяые звавtt8 и
опьлт работы с rrашивами.

тsбJд{цs l
N9

п/ц Нsfiменоваtfiе операцЕй
N9 пувкга
доryмеЕга
по цовеDке

Облзgгеrьвосгь прведешя
оцеlвцIlя пDll повеDке:

псрвичцаl пеDlоддческzц
Ввеlшний осмотр, прверка
маDкиtювки и (омплекпюстя

,1.1. дl м

2
Идекпфикаrцr лрограммнок)
обеспечевrrя

7.2. дl дз

3 Опробование 1.з. дr да

4
Определепие дrапазовg tr

погDешносгя ttзмеD€Ешй cBJrы
7.4- да м

5

Определсние диапазова и
цогр€швости rlзмeperlrй персмецецllя
подвrжяой траsерсы

7.5. м по тр€боваяЕю

тблrца 2
.Ш9 пувкга
докуr,(еЕга
по повеDке

HaиMeBoBaBrre образцовых средсIв цзмсренЕй ItJEl вспомоплтеrъЕш( средстs
поверкл и Ех осЕовяце мsтрлогпч€ские н техшпескяе характ€рllстrкr

7.4- Дияамомgrр, разряд 2 по ГОСТ 8.640-2014, ПГ +0.12%
,1.5.
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4. трЕБовлнлtя БЕзоtьсности
4.1. Перед пров€девием пов€рки сле.ryет чзу!цпь техлЕческое оцхсаяrrе и

пsструqдо по эксплуатацвп rrа поверяемое средство шзrrерния в приборы, причеs!емце
прIt lloBepкe.

4.2. К воверке лопускартся JIrцs, пршеrццпе rBcTpyIстa]K по т€хfiцке безодасносrи
прЕ рабfiе на элекrроустаtlовtо)(.

4.З. При вьЕrолнеЕя_t опсршцrй Еоr€рб вцпоJIаять трбовввrя Рдоволсгва по
эксшrуатацци к бсзопасностх при прв€деflrи работ.

4.4. Псред пров€денисм поверкх поверяемое средство взiiереЕЕй п гриборы,
)^tасIвующrе s Еоверке должпы бьпь заземлены (ГОСТ 12.1.030).

5. условия повЕрки
5.1 При провелевип поверкr доrпrпы соблодатъся следлощlе ворrдаJБЕне условхя

вмереfiцf,:

- т€мператла окружающего воздлtа, ОС - 1 1 5 дg + 25i
- отаосrtтепьнЕlя вл&квосrь окрулсающего воздв4 О/о 60 *20.

6. подготовкА к повЕркЕ
6.1. Перед прведеrием поверк| доJDкtlы бьпь вшrоrrцеш оtе4/ющlе

подIоmввт€jьные рботы:
- выдержать мащшllу и средстsа поверк!l в условrя]{ по п 5 ве меяее l час.а;
- BKtIlotиTb машuну и средствs поверки ве мецее чем gs l0 Mrlryr.

7. IlровF,дгниЕ повЕрки

7.I. Впешцвй осмотр, провер!сr MrpKB1юBKl! lt KoMluIGKTtloGTE
При внешясм осмотр доrDl<во быБ установлево;

- Еaпцtше маркхрвки (в lменовацпе fiли юrарньfr звак фирмы-взготошlтепя, таtr Е
заводской вомер);
_ валД.ше чgгкrх вадtис€r я отметок Еа орrаliах упрааленця;
- отс)дствие механrчсскЕх поврсждеsЕfi в дфекюs, вJшлоцOо( Еа рботоспособЕось;
- BarIErIиe зalзеidJцющего устоf;сrва
- отсуIствие поsреrФсЕия кюшццlr токопрводяrщоt кабелей;
_ комплектflость в соотвsтстввн с руководством цо эксдJDЕтацвп.

Еслп пер€ч.lсленцые трсбовшrия ве вьлполц,потся, MamEriy прязяstог непрЕm,щой к
првменfllllю, даJънеf,шIiс операцЕх поrеркя ве прrзводлт.

72. ИдеЕгпфrкrцвr щrограммвого обеспечеп!я
Идеmифпкашя прграммного обеспечешrя (ПО) осуществляетсr прп еm запуске,

для чеm необходимо открыть вкладку <Спразtоrr и выбрать пувкг <О прграrrrrе>. Прв
угом на дисплее отоброкаетýя окяо с наrменоваЁшсм и lloмepM верш ПО.

идеtmrфикаrцонные далЕше по trрr{ведепы в таблице з.

Ковтрльная суrФ{а ПО ве рсс.птывается (гроверке не поллишт).

7З. Опробов!пше
- пров€рцть офспечение цагр}rкllюtцrм усгройстЕоil раsвомерIlою без ръ,вков
прliложсЕяя сиJIц;

з
Идеrrпrфшациовпые дsнttые (признааi) Значеппе
ИдеrrпrФrкационвое ваIменоваrrЕе по Test&Motion
Holreo веосци По 4.0.0.0 rr выше
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- прв€рЕть аЕIOм8тrческо€ выкJIючеЕие i{ехавцiма пере,Фt rcция подвюl(sой трав€рсы в
крайЕЕх положепил(;
- проверrгь рабоry кrопкя аs{rрЕftвою sыкJlючеsllя маtциЕц;

Если псречисденные требовsния не внполяяоrсr, м шrну прхзваlgг непрпгоддой к
прЕмеllепию, дaБцейшце опсрsцrи повсркr не проr(}водтт.

7.4. ОцредеJtеЕЕе шiаплюпl в погрешЕоqгц Е]мсрешвП сцJtь!
7.4.1. Поверке поллеlоп мацица со всеidц датчвкаiiи сЕrш, входяlоо{я в комплект

мaшIины, есJlи с заказtиком ве согласов:цо llяoe.
7.4.2. Измеренgя прводятýя в дsух дхапазоIlаJ(:
- в диапазоЕс измер€Ецй (0, l . . . l )% от НПИ датrика спJIы мЕlIlIиRы;
- в дlапазове измеревхй (l...l00)% от НПИ датчика сltлы маIIIдЕы.
7.4.3. Уст rовrть дшrамомfiр во вспомогsтельвш( устройсrвsх r(ех(д/ подDвrOrой

таверсой и осяоваяисм (хли нспо,шхrкrой трааерсой) иашиttы сюглircЕо руководства по
эксIlltуsтацвt|. Цагрузtггь дI'Еамометры три раза сrлой Рmд,, раввой звачеrIIlю асрхнепо
предела rtзмереflЕй дrtвамоrdеrра или поверsемой мцдиЕы, ес,пц посJlедllяl меtьше Рmq.
После разФ}зкц отсчстныс устрйства дrrЕа.мометр и iдаtцпsн обпупЕь.

7.4.4. Првесги рrд mгружФrrfi, наqлная с ttаимеЕьIцего зцачеЕпя! li закаFIriвая
tlаибольiшlii звачеl tем, },кrзаяццм в эксп:цlатацrоввой доýшеrггашr, содерх(аtd ве
мепее тфх сryпевей в дяаIазове изм9реЕчй (0,1...l)% от НПИ и lI€ меяее пяrи gгупеЕсй в
диалllзоя€ язм€рсsий (I...l00)% от НIIИ датчrка сЕ,Iц, равЕомерно распределеввьD( по
возр8ставию Еагрузки по дllшазову измеревrtя.

На кахлой ступепп призвести отсчег по силоизмерЕтеIБIrому устрйству машпяы
при достliжении требуемой сЕды по цоказаfiияii дЕrrамомsтра. опероrпrю поаюрЕтъ цЕ
разаr цоворачиваr диtrамомgтр пооIе ка](доm полноm ц!кJIа вокрlт своей ося Еs l20o, в
двrх llалраgлеIrиях (растяжсвце и сжатие).

При невозмоrкrости произвести поверку по всему длапазоЕу измереЕsй
схлоизмерительноm уФройсrва машиtlы с помо!ъю одвого длцамомстр4 следует
использоватъ fiесколько дхЕамоiagtрв, диапазон l{змср€вrй сц.tш коюрых обеспеrпгг
исцшт8Еие мшцины по всему диалазову rlзмереiий сttлоизмфrrтеJъцоп) уgгрйсгва
мitшияц.

7.4.5. Огносrгельную погрешпость измереняя сrцц опредсJIиIъ по фрмуле:

6 =1- 
Ра 1*r",р/

rде ý - i- ая освовпая отllосЕте;шlая погршность Е]меревrrя сиrш,7о
Р; - i-oe срдlсе звачевIlе сЕrш по силопзмерrrтельному устрйсrву мдшrrц кН
Ра - i-oe срднее звачеЕие сt{лы по динамоr,rегру, кН

ДиапазоЕ измеревrй сиJБI доJDкев бьггь rrе MGItee (0,1...100)% от НIIИ даг.rrка
сплц м tlиt|ы, а oтHocllтeJъпzut погрещность llзиереtlий силы па l€ждой сDп9Еи
ааrрr,{еtlхя rre должва превыщать:

- tta диап&зоне к}мереtlи[ от 0,1 ло l% от НIIИ - *l%;
- ýа диапазоне llзмерёlий свыше l до l 0Фlо от НIIИ - +0,5%.

7.5. Опредеrеппе дlt!пlзоll п погрешшости Езм€р€шtП пGрешgщешgа
подвпжrоfi трrверсы

7.5.1. При Irерподической поsерк€ дапЕьй ItyEKT явJиетýя ве обязgI€JьЕш{ r
прводIlтся по согласоваllию с за&&зчцком. .Щиапазов щмернuf, можсг бшь 5мешьшеrr по
согласовацшю с Заказчвком.

7.5.2. ПеремеcIить цодrижЕуIо цlsверсу llаtлины в крsйЕс€ Еt{rкве€ положевие.
Усгановцть отрФкrтсJъ лазервой rзмерrтеrъsой qiстсмц (дялее - хзмерrгелъ
пер€мецеЕий) на подвri]шФ|ю таверсу мщtIиЕн с поldоtцью зsкрепrlяющеп)
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приспособлешrя, а свеmдепате.гьно€ усгрйсrво сЕстеldц - Еs Ееподв)(кую трsверсу
riatmlнъr- Обкулить показаяпi датttцка перемещеЕця мацrцпы rr измерrrсля псрrrещеtшй,

7.5.3. Дл, опредепеЕrtr дttап&зоЕа измеревий перместrь траверсу Еs мsхсимальцо
возможцо€ расстояние rr зsФиксирваь показаяпlr Е}мерrте.Jrя перемецеrIй.

7.5,4. Погрешность rвмер€ЕЕй определяеrся в дD5в,щапазоваrс:
- в дlапазоне измер€шrfi от 0 до З00 шrfi;
- в дц€lп&зоЕе измереrrий свьдце З00 MKlr до Еерхвего предела вriереЕd

ц€ремецепriя траверсы.
Дя определеяия погрсtдностg Е}меревия пров€gгr рrц rlзiacpeнrй в внбрашrом

вапрашевrtl] перемещевш тр88ерсц, сюдФ)rвдu|й ае мевее п.rш сDrпевей в дшп8юЕе от
0 до з00 мкм и rre мсве€ десятti ступеЕей в дiалаюItе свrлце з00 мш, рспр€делевsьD( в
дlапазоне измеревd переiiещениr. На каждой ступеfir{ прrзвестц отýчgг цокаfапиfi
ЕеремещеЕиrr мацмЕы при достrт)(еЕиrl устдlовленноm зrlачеЕиl перемещенrя по
измерrтеrпо перемецеЕий. Операцяю повюрЕтъ ци р8за в вух Еацравлепцяс
(рстякевrе я сжагие).

7.5.5. Абсолютuая погрешвость измеренхя переrdещевпя опредёчетýя как разЕость
срлних арифметltчесюlх зяачений пок8зsшй перемещенrя цаверы (Li) в показаяIlй,
отýtmтаяIlьн по [змсрrrге.lпо пермеценrfi (Iэ):

^ 
= Li_ Lэ.

Отвосительgая цогрешаость измеревrtя псремецецця одределяетсr чо форшуле;

6 = 1l---216o7o _

L,

7.5.6. ДяапазоЕ вм€ревrй доrDl(еrl быгь Ее uевее зsачеtrяJ[, указsяЕого в
техяической доýпdептациц rls riamяlty.

Погреtшrость пзмер€япй псрсrrсцевия ш8 хах(дой стуцеIlи rIе до.,DквЕ превшlrаЕ
следлоlщlх зяачевrrй:

+l мtоd в диапазоне +300 мIG{,
*0,5 7о в диапазове мевес -300 rrror и свыше 300 Mror.

8. ОФОРМЛЕIIИЕ РЕЗУJЬТЛТОВ ПОВЕРКИ

8.1. При полоlоrгеrьаьD( рgjультsтах поверк!l llачиЕа прrвваеrся годдой в
допускаетýя к прЕмсвеваю. На нее выдаеrcя сsrrдgтеJБство о поверке усгаrоаJrеЁчой
формы. Звак поверки, в виде оттвска поверит€львого KJIeltMa, rlавосЕтся rlа свrдстельство
о повсрке.

В свидеIельсве ца маIцину указьваются заводскце цомера и ,щlапазошl вircреш
соглzlсованаьц с Заказ.дrком ддгшков сltлы, а тшаl(е согласоваЕЕьЙ с 3sказtrпком
диапазоЕ измср€rrrй перемещепrlя.

8.2. При отрвrrательвьц результ8Iа( пов€ркц мlшвпа пркзЕается цGгодяоf, и к
прхrdеяеЕию не допускасrся. На Ее€ ЕыдаРrcя извецеЕЕе о непрrтодlоста уста!Iовленвой
фрмы с 1тазавиеrr основвш( првчrrв ЕепрЕmдцости.

Начальник лабораториr JrIg 445
ФБУ tРостест-Москва>

Инженер по мегрлогпll l кл€mрlrи
ФБУ <Фостест-Мосr<вдll Е.В. KrrM-шoB


