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1 ОБЛАСТЬПРИМЕНЕНИЯ
Настоящая методика распространяется на .Щефектоскопы ультразвуковые АВИКОН-31

УДС2-|24 (далее - дефектоскопы), предншначенных дJIя измерений координат вьuIвленньIх

дефектов, амплитуд сигнilлов отраженных от них и коэффициента вьuIвляемости дефекта при
непрерывной регистрации и расшифровке дефектограмм в процессе сплошного KoHTpoJuI рельсов
и рельсов стрелочньж переводов в обеих нитях железнодорожного пуги по всей длине и сечению
за искJIючением перьев подошвы со скоростью до 7 км/ч, выборочного контроJIя отдельньD(
сечений сканирующим устройством, а также ручного KoHTpoJuI отдельньн сечений и сварньж
стыков и устанавливает порядок, методы и средства первичной и периодической поверок.

Контролю подлежат рельсы типа Р50, Р65 и Р75, размеры, материаJI и состав которьж
соответствlтот ГОСТ Р 51685-2000 с качеством поверхности по ГОСТ 18576-96, а также другие
типы рельсов высотой от 120 до 192 мм.

Интервал между поверкаIчrи - l год.

2 ОПЕРАЦИИ ПОВЕРКИ
2.| При проведении первичной (в том числе после ремонта) и периодической поверок

должны выполняться операции, указанные в таблице 1.

2.2 Операции поверки проводятся юридическими лицzlп{и и индIвидуttльными
предпринимателями, аккредитованными в установленном порядке в области обеспечения
единства измерений.

2.З Поверка дефектоскопа прекращается в сJгrIае полrrения отрицательного

результата при проведении хотя бы одной из операций, а дефектоскоп признztют Ее прошедшим
поверку. При полуrении отрицательного результата по пункт.lм 8.6-8.10 методики поверки

признается непригодным к применению преобразователь (далее - ПЭП), если хоТя бЫ С ОДниМ

преобразователем из комплекта дефектоскоп полностью прошел поверку.

аблица и вичнои и ческои по

лlп Наименование операции
Номер пункта

методики поверки
1 внешний осмотр 8.1

2 Идентификация прогрttп{много обеспечения 8.2
1J опообование 8.3

4
Определение частоты заполнения, ап{плитуды и длительности
зондирующих импульсов

8.4

5
Определение диапазона и абсолютной погрешности установки
Yсиления

8.5

6
Определение диапазона и абсолютной
толщины изделия и глубины залегания
поямьrми Пэп

погрешности измерений
дефекта при работе с 8.6

7
Определение угла ввода, диапzвона и абсолютной погрешности
измерений координат дефекта при работе с рrIными наклонными
пэп

8.7

8

Определение диапазона и абсолютной погрешности измерений
глубины залегания дефекта при работе с накJIонными ПЭП
СПЛОШНОГО KOHTPOJUI

8.8

9 8.9

l0 опоелеление мептвой зоны DучньIх наклонньтх ПЭП 8.10
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3 СРЕДСТВА ПОВЕРКИ
3.1 Рекомендуемые средства поверки указаны в таблице 2.

З.2 Срелства поверки должны быть поверены и аттестованы в установленном порядке.
3.3 Приведенные средства поверки могут быть заменены на их анаJIог,

обеспечивtlющие определение метрологических характеристик дефектоскопов с требуемой
точностью.

Таблиша 2. Р

4 ТРЕБОВАНИЯККВАЛИФИКАЦИИПОВЕРИТЕЛЕИ
4.| Лица, допускаемые к проведению поверки, должны' изrrить Руководство по

эксплуатациина дефектоскопы, а также экспJryатационную докуN{ентацию на средства поверки.

5 ТРЕБОВАНИЯБЕЗОПАСНОСТИ
5.1 При подготовке и проведении поверки должно быть обеспечено соблюдение

требований безопасности работы и эксплуатации д-шя оборулования и персонала, проводящего
поверку, в соответствии с приведенньши требованиями безопасности в нормативно-технической
и эксплуатационной докуN{ентации на дефектоскопы и Еа средства поверки.

5.2 При проведении поверки должны соблюдаться требования ГОСТ 12.3.019-80.
<Испытания и измерения электрические. Общие требования безопасности).

5.3 Освещенность рабочего места поверитеJut должна соответствовать требованияrл
Санитарньп< правил и норм СанПиН 2.2.|12.1.1.1278-03.

6 УСЛОВИЯПОВЕРКИ
6.1 При проведении поверки должны соблюдаться следующие требования:

- температура окружающей среды (20 * 5) 'С;

ица кис
Номер пункта

(раздела)
методики
поверки

Наименование средства измерения или вспомогательного оборудования,
номер докуl!{ента, регламентирующего технические требования к средству,

разряд по государственной поверочной схеме и (или) метрологические
и основные технические хаDактеDистики

8.4

Осциллограф чифровой TDS 1 0 1 2В.
,Щиапазон измеряемьtх размахов напряжений импульсньж радиосигнttлов от
10 мВ - до 400 В (с делителем 1:10). Прелелы допускаемой относительной
погрешности измерения .lмплитуд сигналов для коэффициентов откJIоненIбI
от 10мВ/делдо 5 В/дел -+зоА.

8.5

Генератор сигнЕtлов сложной формы АFG3022.
Синусоидальный сигнал от 1 кГц до 20 МГц, диапазон напряжений от 10 мВ
до 10 В, погрешность + (l % от величинБI +1 мВ), амплитуднЕuI
неравномерность (до 5 МГц) * 0,15 дБ, (от 5 до 20 МГц) * 0,3 дБ, пределы
допускаемой относительной погрешности установки частоты * 1 ррm.

8.5

Аттенюатор ступенчатый ручной 8495В.

.Щиапазон частот от 0 до 18 ГГц, Ослабление от 0 до 70 дБ, шаг ослабления
10 дБ, пределы допускаемой погрешности установки ослабления (10 * 0,2);
(20 * 0,4); (30 * 0,5); (40 * 0,7); (50 * 0,8); (60 + 1); (70 * 1,2) дБ.

8.3, 8.б-8.10
Мера Jф 3Р из комплекта мер
Толщина 29-o,z, высота 59_o,t,

2*0'l мм.
диаI\,{етром 6*0'3 и

ультрiввуковых ККО-3.
цилиндрические отверстия

8.7, 8.8

вспомогательные устройства
8.4 Пробник осциJIлографа Р2200 с делителем 1:1 0
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- относительнЕuI влажность воздуха от 30 до 80 %;
_атмocфеpнoеДaBление(100*4)кПa[(750*30)ммpт.ст.].
6.2 Внешние электрические и магнитные поля должны отсутствовать, либо находиться

в пределах, не влияющих на работу дефектоскопа.

7 ПОДГОТОВКАК ПОВЕРКЕ
7.| Если дефектоскоп и средства поверки до начала измерений находились в

климатических условиях, отличающихся от укшанных в п. 6,1 методики поверки - то

дефектоскоп нужно выдержать при этих условиях один час и средства поверки вьцержать не
менее часа, или времени, укiванного в эксплуатационной докуN{ентации.

'7.2 Перед проведением поверки, средства поверки и дефектоскоп подготовить к работе
в соответствии с руководством по эксплуатации средств поверки и согласно требованиям

рzвдела 13 руковолства по эксплуатации дефектоскопов.

8 ПРОВЕДЕНИЕ ПОВЕРКИ
8.1 Внешний осмотр
8.1.1 При внешнем осмотре должно быть установлено соответствие дефектоскопа

следующим требованиям :

комплектность поверяемого лефектоскопа в соответствии с технической
докуплентацией;

- отсутствие механических повреждений дефектоскопа и его составньтх частей;

- наличие маркировки дефектоскопа и знака утверждения типа,на передней панели блока
БУИ лефектоскопа;

-- наличие всех органов регулировки и коммутации.
8.1.2 !ефектоскоп считается прошедшим операцию пов9рки с положительным

результатом, если дефектоскоп соответствует требованиям, приведенным в пуIIкте 8.1.1

методики поверки.

8.2 Идентификация программного обеспечения

i.].] ijН'"Ж;"::,Ж;l , rо.о*анием, 1-2 секунды, клtlви-" пШо
(пВкл. питания>) на верхней панелиJУИ дефектоскопа. При этом на верхней панели БУИ

загорится светодиод зеленого цвета u@ n. После загрузки программного обеспечения на экране

дефектоскопа появится окно <МенюДнформация>.
8.2.3 Нажать экрtшную кнопку кВерсии ПО). В появившемся окне кВерсии

прогрчtммного обеспечения)) считать идентификационные наименования и версии ПО.
8.2.4 .Щефектоскоп считается прошедшим операцию поверки с положительным

результатом, если идентификационные данные ПО дефектоскопа соответствуют значениям,
приведенным в таблице 3.

аблица кационные данные llO ктоскопа
идентификационные данные (признаки Значение

кационное наименование ПО Буи Бум
Номер версии (идентификационный номер) ПО 0,2.0 п выше 6.2.| и выше

Цифровой идентификатор ПО
икационные данные (если имеются



,.Щефектоскоп ультрz}звуковой АВИКОН-3 l УДС-124. Методика поверки

Б : ох у льr, рззЬухсl3оt:

ч9о8с{очо.{5rdd (6r't'
хргд. d58J62.90: "€*"

"Ф."

"'я.'

!, Клf, а;о дý..r|.S8t6' ?,оЁ4

2 Ксёель 4E-li,685ýi i.rdr

3. !Фбель хФгА.68561 1,238

Рисунок 1. Схема подкJIючения ручньж ПЭП и ПЭП сплошного KoHTpoJuI

8.3 Опробование

8.3.1 Нажать кнопку uElu (<Возврат>). В строке (Схема
появившегося окна <информация> считать номер схемы прозвr{ивания.
отличное от ((1), то:

Бl l =,lнажать кнопку ((iI - J) либо ("*=*l)) (<Меню>). В окне с режимчlп,{и работы
дефектоскопа нажать экраннуIо кнопку кОпции>;

_ в окне кОпции> нажать экранную кнопку кВыбор схемы прозвrIивания));
_ в окне (Схемы)) выделить строку <Схема 1>. Продолжить работу с дефектоскопом

после загрузки данной схемы прозвrIивания. 
r _,ii _l

8.3.2 Выбрать режим работы с ручными ПЭП, нажав кнопку (l_Ё_--.j) (<РРНОй>). ПРИ

этом будет вызвана последнбI используемrш настроЙка.
6

прозвуIIивания)
Если значение,

жрiI 1-rJE7i оп..,
й;ох осэоч{r.чФrrсб 5Р7

хр!-.4 1.1,|671 а1.,

5Jск рею.оr,срda БЛ'
жt}iA,l.r.3{i/i.r;12

E,'rlr gеlозслоr.9Ё 5р'
,\tяJд.с.ý.jб/!:{J42

Ё}tн*J Ц-!ý fiif!
it_Ё.it.{.];6' 1,00.,
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Примечание Название последней вызванной настройки индицируется в строке
кЗагружена настройка)) окна кИнформачия.

8.3.3 Выбрать канал <Руrной 0О эхо> (название канала индицируется в верхней части

экрана дефектоскопа), нажав в левой части экрана вторую сверху кнопку <0О> красного цвета.
8.3.4 Установить прямой ручной ПЭП на рабочую поверхность меры J\Ъ3Р из комплекта

ККО-3, предварительно нанеся контактирующую жидкость.
8.3.5 Проверить работоспособность систем излrIения, приема и индикации. На экране

должны индицироваться А и В-развертки для выбранного KaHzuIa, а также зондирующий п
отраженные сигн€шы.

8.3.6 Проверить работоспособность дефектоскопа ts режиме измерения толщины
(коорлинат oTpaжaTeJul). В верхней части экрана дефектоскопа должен индицироваться результат
измерений для наибольшего сигнаJIа в стробе, отмеченного измерительной меткой в виде
вертикrtльной пунктирной линии красного цвета.

8.3.7 Проверить соответствие назначению всех кнопок реryлйровки, расположенньD( в
меню (в правой части экрана), по соответствующим изменениям сигнЕlлов на экране.

8.3.8 Проверить работоспособность дефектоскопа с накJIонными ручными ПЭП
аншIогично пп. 8.3.3-8,з.7 .

8.3.9 Проверить работоспособность дефектоскопа ,, с блоками 
г резоJ{аторов (БР)

сплошного KoHTpoJuI. Установить режим работы <Поиск-В>, нажав кнопку пlЗL.jо (кПоиск-В>/
<Поиск-М>). В режиме <Поиск-В> на экране индицируются дорожки В-разверток для групп
каналов сплошного контролrI :

Примечания:
1 ,Щорожки В-разверток, отображаемые в верхней части экрана, относятся к левой

стороне БУМ дефектоскопа, отображаемые в нижней части - к правой стороне БУМ.
2 Пачки сигналов от дефектов (отражателей) (наезжzlющих)) каналов на дорожках В-

развертки и соответствующие им кнопки вызова канiIлов в левой части экрана отображаются
красньш цветом. !анное также относится к каналам <0О эхо>.

Пачки сигнtlлов (отъезжающих) KaHzuIoB на дорожках В-развертки и
соответствующие им кнопки вызова каналов в правой части экрalна отображаются синим цветом.

.Щанное также относится к каналам кOО ЗТМ>.
3 Расположение ПЭП в БР приведено в приложении А к методике поверки.
8.3.10 Установить режим работы кОценка>, нажав расположенную слева (красного

цвета) или справа (синего цвета) кнопку требуемого KaHilIa сплошного контроJIя (для вызова ряда
каналов требуется два нажатия). На экране булут индицироваться название выбранного канала, А
и В-развертки, измеренные значения и меню. Последовательно вызываJI различные канЕUIы

сплошного KoHTpoJuI, выполнить пп. 8.3. 5-8. 3.7.

Примечание -.Щва нажатия кнопки вызова требуемогс канала требуется в том случае,
когда на дорожке В-развертки имеется два (наезжающих)) и соответственно два (отъезжчtющих)

канi}ла и необходимо вызвать второй канал из них,
8.3.11 ,Щефектоскоп считается прошедшим операцию поверки с положительным

результатом, если выполняются все операции, указанные в пп. 8.3,1 - 8.3.10 методики поверки.

8.4 Определение частоты заполнения,
импульсов

8.4.1 Собрать схему согласно рисунку 2,

zlп,lплитуды и длительности зондирующих

Коммутатор канirлов подсоединен к рЕвъему

,,€Lr, (кБР1>) правой стороны БУМ. При работе с осциллографом необходимо использовать
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8.4.4 Измерить осциллографом частоту заполнения и дJIительность зондирующего
импульса, а также амплитуду сигнапа по положительной составляющей.

i, KoSc.4э я8J;,6ý56'r,с0.

!. {g$r:,ro дЕ-'!!.5856t !.24:

J- ffa5c-tg AEJ!.6855l !..?42

{. tr",ýс.пл дý.],.685ý! 1.2l?

Рисунок 2. Схема подкJIючения для проверки параметров зондирующего импульса

Таблица 4. Значения частоты заполнения, аN,Iплитуды и длительности зондирующих импульсов

Бll.Jr ya;,O$..e.up U !Hgb/xol,,l"u (''tri)

хггд. d 68J5ý. i0 i

,тс-
,/i

Ь лэr Ji,:oп fi аза//яо aФ!,]

"G-' uчсэсЁзtsii,паyгrl: iЁl'irч{,j 
"ý;-'"

rрrи.468_|6:"с(: ;".Ф." "Ф."
1,'iебоя " "lозсэ;,-.@.- "Ф"

dаяи}iтrаrrфýr х*наяоi

А8J!,{J?4,8.0rо

3хС.Jбсяеа$ *oerlr}ib

д*J,.4-?i4,8.еI i

для каналов сплошного к
Разъем БУИ, к
которому под-

соединон комму-
татор канаJIов

Положе-
ние ком_
мутатора
каналов

Положе-
ние экви-
вatлента

нагDYзки

частота заполнения
зондирующих

импульсов
и ее отклонение, Мгц

.Щлительность
зондирующих

импульсов,
мкс,,не более

Амплитула
зондирующих

импульсов,
В, не менее

,,@о правой
или левой

СТОРОНЫ БУМ

(1) 1200

2,5 + 0,25

25
(3)

2400

80

(5D

u@o правой
или левой

СТОРОНЫ БУМ

(1> 1200

<<2>>

2400(3)
(5 )) l200
(6) 2400
<<J >> 1200

8
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8.4.5 Последовательно устанавлив€uI коммутатор KaHEuIoB и эквивалент нагрузки в

указанные в таблице 4 положения для данного БР, выполнить п. 8.4.4.

8.4.6 Подсоединить коммутатор каналов к рtвъему ,,€)'r, (кБР2>) правой стороны
БУМ. Выполнить п. 8.4.5.

8.4.7 Ана-rrогично пп. 8.4.3-8.4,6 провести измерения для каналов левой стороны БУМ.

8.4.8 Установить режим <Ручной> нажатием кнопки -I-Щj".
8.4.9 Установить коммутатор канаIIов в положение к9>.

8.4.10 Подсоединить коммутатор канi}лов к разъему nOu БУМ, установить
эквивilлент нагрузки в положение (1200) и вызвать канал <Ручной 0О эхо> (таблица 5).
Выполнить п. 8.4.4.

8.4.1l Последовательно подсоединяя коммутатор каналов к требуемому разъему БУМ,
устанавливЕUI эквивалент нагрузки и вызывtul ручной канал в соответствии с таблицей 5,
выполнить п. 8.4.4.

8.4.12 Щефектоскоп сtмтается прошедшим операцию поверки с положительным
результатом, если измеренные значения по п. 8.4.4 частрты заполнения, длительности
зондирующего импульса и амплитуды сигнала по положительной составJuIющей соответствуют
значениям, приведенным в таблицах 4 и 5.

нажать экранную кнопку <Опции>.
8.5.з В появившемся окне <опции>

прозвучивания).
8.5.4 В появившемся окне кСхемы> вьцелить строку кСхема 2>. Продолжить работу с

дефектоскопом после загрузки данной схемы прозвучивания.
8.5.5 Установить дефектоскоп в режим работы <Настройка>, в слелующей

последовательности:
г *-l

- нажать кнопку KL| J J> или
режимами работы дефектоскопа;

- нtuкать экранную кнопку кНастройка>. В появившемся списке нажать экраннуIо
кнопку кСписок HacTpoeк)i

- в появившемся окне в левой части вьцелить какую-либо настройку (например, кПо

уI!{олчанию>), если в списке несколько настроек. Нажать экранную кнопку кИзменить>.

9

l'- ,]: 1

(,l,_--J>)

нажать экранную' кнопку кВыбор схемы

. На экране булет индицироваться окно с

Таблица 5. Значения частоты заполнения, aмплитуды и длительности зондирующих импульсов
для каналов ручного KoHTpoJUI (положение коммутато канzlлов - к9>

Разъем
БУИ, к ко-
торому под.

соединен
коммутатоF

канчIлов

Установленный KaHaJI

РУЧНОГО KOHTPOJUI

на дефектоскопе

Кнопка
вызова
канала
в левой

части экрана

Поло-
жение
эквива-
лента

нагру3-
ки

частота запол-
нения зонди-

рующих им-
пульсов и ее
отклонение,

МГц

,Щлитель-
ность зон-
дирующих
импульсов,
мкс, не бо-

лее

Амплиту-
да зонди-

рующих
импуль_
сов, В,

не менее

uOn
кРучной 0О эхо>

Вторая
свеохч кOо> к 1 200>

2,5 + 0,25 4 25

кРуrной 0О эхо 5 МГц> Нижняя кOо> 5*0,5 4 25

u 
СЭо <Руlной 45О эхо> (45о) к2400> 2,5 + 0,25 4 80
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Установить коммутатор канЕuIов в положенце <<2>> (таблица 6).

l. dо$а.+э дý,1 ;.€S56r.r.*t}4

?, Кс*е;,rэ дfi.}!.ý'll5ý] ].:4 l

J l(оЭсдд 4ýJI.ЁS5ýl !.rJ9

.{. {дfig,тп 
'P.]'.*8,5fii 

f ,.7."i9

Рисунок 3. Схема подлючения ця проверки параметров приемного тракга дефектоскопа
Таблица 6. Кана_ilы дефектоскоп4 для которых осуществJuIется определение абсоJtrотной

лL-(i" -i},/'
Ь.вох уiФF,аrэёуrоiоi-Ё " ичolcKrni]nll-arr .jb'f,V,l "i--

;rг.'f,!.455_16.?.0С 
' !air.r\,iД \rл

'_i,;r6rrl" ",,k,.,q..."
-,а." 

llрчUJх 

".о-

ldёi.Mrittottrc.ct х0 вOJ]tоЁ

дý.} !.4J ,{ l8.0 t 0

Со"з ýlr.уrо* ве ){пD,a,il aп ё э

ýg:i .43,!1i 8.ai 2

5,rзк yrrpo|,TeJ,Jя u !rToitdur.l l5!И]

хFi'д-46i1.!ý6, jn l

Разъем БУИ, к кото-
poNIy подсоединен

коммутатор канадов

положение
коммутатора

каналов

Канал сплошного KoHTpoJuI

дефектоскопа, вызываемыЙ
в режиме <Насm. БР>

Красные кнопки для вызова
канала, расположенные

в левой части экрана

n€>n
правой стоDоны БУМ

<<2>>

кПрав. 0О эхо> Нижняя кнопка ((0о>

.,CL,,
левой стоDоны БУМ

<Левв. 0о эхо> Пятая сверху кнопка (0О)

u@u
правой стороны БУМ (4D

кПрав. 58О наез. зерк
(нераб. грань))

Третья снизу кнопка (58О))
, (два нажатия)

utgL,,
СТОDОНЫ БУМлевои

кЛев. 58О наез. зерк

фаб. грань)>
Третья сверху кнопка (58О)

10
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8.5.7 Кнопкой кЧувс.) меню установить значение аттенюатора (усиления) дефектоскопа,
равное 0 дБ (значение кАтт) индицируется в правом верхнем угЛу экрана).

8.5.8 Установить ослабление на магазине затуханий (NуJ, равное 0 дБ.
8.5.9 Установить начальные параметры генератора импульсов:

- синхронизация - внешняя;

- тип сигнала - синус;

- характер сигнала - непрерывный;

- частота * 2,5 МГц;
- амплитуду сигнtша на выходе генератора установить таким образом, чтобы сигнt}л на

экране дефектоскопа был равен высоте порога строба,
8.5.10 Установить ослабление на магазине затуханий (Nr*), равное 10 дБ.
8.5.1l Увеличивать аттенюатор дефектоскопа (N"r") до тех пор, пока сигнrul,

подаваемый с генератора, станет равным высоте порога строба на дефектоскопе.
8.5.12 Рассчитать абсолютную погрешность установки усиления (А N) по формуле:

А N: N"." - Ny... (1)
где Ny.' - значение ослабления, установленное на магазине затуханий, дБ;
N"., -значение усиления аттенюатора на лефектоскопе, дБ.
8.5.13 Повторить измерения отклонения установки усилеЕия дефектоскопа по

пп. 8.5.10- 8.5.12 дJuI установленных значений ослабления на магазине затуханий201,30; 40; 50 и
60 дБ.

8.5.14 Последовательно переключшI коммугатор кtlнЕlлов в требуемые положениrI,

подсоединяя коммугатор канirлов к рaзъе** ,,'Фrо , n@> правой и левой стороны БУМ,
повторить измерения по пп. 8.5.6-8.5.13 для других канiIлов сплошного контроJIя в соответствии
с таблицей 6,

8.5,15 .Щефектоскоп считается прошедшим операцию поверки с положительным
результатом, если диапазон установки усиления от 0 до 60 дБ и абсолютнаrI погрешность
усиления дефектоскопа не превышает * 2 дБ.

8.6 Определение диапшона и абсолютной погрешности измерений толщины изделия и
глубины залегания дефекта при работе с прямыми ПЭП

8.6.1 Собрать схему согл_а€_нр рисунку 1.

8.6,2 Нажать кнопку ni*E_-]u. В появившемся окне с режимаN{и работы дефектоскопа
нажать экранную кнопку <Опции>.

8.6.З В появившемся окне кОпции> нажать экранную кнопку кВыбор схемы
прозвуlивания).

8.6.4 В появившемся окне кСхемы> вьцелить строку кСхема 1>. Продолжить рабоry с

дефектоскопом после загрузки данной схемы прозвгIивания.
8.6.5 Установить режим работы дефектоскопа <Настройка>, дJIя чего:,iТ;l : 'l

-нажать кнопку (l| _j I) или <l_=_-J>. На экране,будет индицироваться меню с

укЕванием режимов работы дефектоскопа;
-нажать экранную кнопку <Настройка>. В появившемся списке нажать экранную

кнопку кСписок настроек);

-в появившемся окне в левой части выделить какую-либо настройку (например, <По

умолчанию>), если в списке несколько настроек. Нажать экранную кнопку кИзменить>.

8.6.6 Установить режим кНастр. рr{) нажатием кJIави." *LaШr.
8.6.7 Выбрать канал кРуlной 0О эхо), нажав вторую сверху кнопку кOО> красного

цвета.
8.6.8 Подключить прямой ручной РС-ПЭП на2,5 МГц.
8.6.9 Установить в пункте меню <По глубине/По лучу) состояние кПо лучу>;

11
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8.6.10 Установить ПЭП на поверхность меры М 3Р из комплекта ККО-3 в зоне,
отмеченноЙ стрелкоЙ <20 мкс/59 мм)), предварительно нанеся контактирующую жидкость.

8.6.11 Получить серию донных сигн.lлов от противоположной поверхности. Перемещая
ПЭП в небольших пределах и изменяя усиление кнопками кЧувс.> меню дефектоскопа, найти
максимум амплитуды первого донного сигнала (донный сигнал должен составлять (20-90) % от
высоты А-развертки).

8.6,|2 Не сдвигм ПЭП:
- убедиться, что сигнtul нtlходится в стробе и вьцелен меткой в виде вертикальной

пунктирной линии красного цвета;

-настроить задержку в призме ПЭП при помощи автоматической регулировки
нажатием кнопки <Авто 2Тп> меню. В результате в верхней части экрана должно
индицироваться значение Н: 59 (мм);

- зафиксировать результат измерения толщины меры Hn.", мм.
8,6.13 Повторить измерение толщины еще четыре раза, каждый piш заново устанавливiul

ПЭП на меру.
8.6.14 Рассчитать среднее арифметическое значение толщины меры Н.о, мм.
8.6.15 По данным из свидетельства о поверке на меру выIIислить абсолютную

погрешность АН, мм, измерения толщины изделия по формуле:
АН = Н.о - Нrоr, (2)

где Н.о - сред{ее арифметическое значение толпшны меры, измеренное дефекгоскопом, мм;
Hno" - номинаJIьное значение толщины меры из свидетельства о поверке, мм.
8.6.16 Установить ПЭП на меру и полrIить серию донньD( сигналов от

противоположноЙ поверхности. Перемещая ПЭП в небольших пред9лtlх и изменяя усиление
кнопкЕlми кЧувс.> меню дефектоскопа, наЙти максимр{ tlмплитуды второго донного сигнала
(донныЙ сиtнtlл должен cocTaBJuITb (20-90) 0/о от высоты А-развертки).

8.6.17 Застробировать второй донньй сигнtul, воспользовавшись кнопкilми кНач.
строба> и <Кон. Строба> меню.

8.б.18 Не сдвигая ПЭП, зафиксировать результат измерения толщины меры Н".", мм.
8.6.19 Повторить измерение толщины еще четыре раза, каждый рrв заново устанавливtц

ПЭП на меру.
8.6.20 Рассчитать среднее арифметическое значение толщины меры Н.о, мм.
8.6.21 По данным из свидетельства о поверке на меру вьгIислить абсолютную

погрешность АН, мм, измерения толщины изделия по формуле:АН:Н.о-2,Н"о', (3)
где Н.о- средIее арифметическое значение толщины меры, измеренное дефекгоскопом, мм;
Нrо16 - НОМИНatЛЬНОе ЗНаЧеНИе ТОЛЩИНЫ МеРЫ ИЗ СВИДеТеЛЬСТВа О ПОВеРКе, ММ.
8.6.22 Повторить измерения для третьего донного сигнала Еtналогично 8.6.16-8.6.20.
8,6.2З По данным из свидетельства о поверке на меру выtIислить абсолютную

погрешность АН, мм, измерения толщины изделия по формуле:АН=Н.о-3,Н"о", (4)
где Н.о - средIее арифмсгическое значение толщины меры, измеренное дефектоскопом, мм;
Н"о" - номинitльное значение толщины меры из свидетельства о поверке, мм.
8.6.24 Перемещая преобразоватеJъ по мере J\! 3Р поJryчить мzксимуI!{ сипlала от отверстшI

диаметром б мм на г.rryбине 44 мм фисунок 4).
8.6.25 Застробировать эхо-сигнЕtп от отверстия, воспользовавшись кнопкапdи кНач.

строба> и кКон. Строба> меню.

12
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Рисунок 4. Определение абсолютной погрешности измерений глубины залегания дефектов
при работе с прямыми рrrными РС-ПЭП

8.6.26 Зафиксировать результат измерения глубины Н".r, мм. Повторить измерения
еще четыре pвd, каждьй раз заново устанавливiul ПЭП на меру. Рассчитать среднее
арифметическое значение глубины залегания модели дефекта Н.о, мм

8.6.21 По данным из свидетельства о поверке на меру вычислить номинttльное
значение Нrплr:

Н"о"=А-В, (5)
где А - глубина до центра отражателя из свидетельства о поверке, мм;
В - ралиус отражатеJuI из свидетельства о поверке, мм.
8.6.28 Вьтчислить абсолютную погрешность АН, мм, измерения глубины зtlлегания

модели дефекта по формуле:
АН : Н.о - Нцбц, мм, (6)

где Н.о --среднее арифметическое значение глубины заJIегания модели дефекта, мм;
Н"оn, - номинttльное значения глубины заJIегания модели дефекта, мм.
8.6.29 Повторить измерения по пп. 8.6.11-8.6.23, подкlпочив прямой руrной РС-ПЭП

на 5 МГц. Вызов канаJIа кРучнa1 0О эхо 5 МГц>l осуществJuIется нижней кнопкой кOО> красного
цвета.

8.6,30 Повторить измерения по пп. 8.6.11-8.6,2З для прямьж РС-ПЭП, р€lзмещенньIх в
БР1 сплошного KoHTpoJuI и подкJIючаемых к правой, а затем и к левой стороне БУМ
дефектосрлз,._ Вызов канiIлов <Прав. 0О эхо> и <Лев. 0О эхо> осуществляется после нажатия

,i BlM ]

кнопки Ki, -'|'* J> левыми красными кнопками (0о) - соответственно нижней и пятой сверху.
8.6.З 1 .Щефектоскоп считается прошедrrим операцию поверки с положитеJIьным

резуJътатом, если диапазон и абсолютная погрешность измерений толщины изделия и глубины
залегания дефектов Н, при работе с прямыми ПЭП не превышает значений из таблицы 7.

Таблица 7. .Щиапазон и абсолютная погрешность измерений толщины изделия и гrryбины

13

залегания деФектов пDи DaooTe к ыми ПЭП

Каналы
дефектоскопа

Тип прямого
пэп

,Щиапазон измерений
толщины изделия и глубйны
залегания дефектов при

работе к прямьIми ПЭП, мм

АбсолютнzuI погрешность
измерений толщины изделия

и глубины заJIегЕtния

дефектов при работе к
прямыми ПЭП, мм

Руrного KoHTpoJuI
0оэхо,

0'ЭХо 5 МГц
От 7 до l'l7
от 4 до l77

+ (1 + 0,02 Н), где Н
измеренное значение высоты
меры Jф 3Р (ш" первого,
второго и третьего донньD(
сигна-пов) или гlryбины
залеганшI отверстия
д{аметром б мм.

Сплошного
KOHTPOJUI

0оэхо,
0оэхо1*,
0"эхо2*

OT'l до |'l7

* Для дополнительньrх схем прозвучивания
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8.7 Определение угла ввода, диапазона и абсолютной погрешности измерений
координат дефекта гrри работе с рrшыми нaклонными ПЭП

Глцl
8.7.1 Установить режим <Настр. р)п{) нажатием кJIавиши <l _Чl>.
8.7,2 Выбрать требуемый KaHa:l ручного KoHTpoJuI, нажав кнопку со значением угла

ввода ПЭП. Подключить соответствующий руlной наклонный ПЭП.
8.7.3 Установить режим измерения координат дефекта в пункте меню кПо глубинеДо

лучу) в состояние кПо лучу); 

I

8.7.4 Установить ПЭП на поверхность меры М 3Р из комплекта ККО-3 со стороны
шкалы к20-0-20> фисунок 5), предварительно нанеся контактирующую жидкость.

Рисунок 5. Определение точки выхода лrrа наклонньD( pylHbrx ПЭП

8.7.5 Полуrить эхо-сигнttл от цилиндрической поверхности. Перемещtш ру{ной ПЭП в

небольших пределах и поворачивЕuI его вокруг оси на (5-10)', а также изменяя усиление
кнопкап{и кЧувс.> меню дефектоскопа, найти максимуIчr ап{плитуды сигнала (эхо-сигнал должен

8.7.6 Не сдвигtш ПЭП с меры Jф3Р:

- ориентируясь на метку к0> по шкале (20-0-20D, нанести на корпус рrIного ПЭП риску,
соответствующую точке вьIхода луча;

- убедиться, что сигнzlJI находится в стробе и вьцелен меткой в виде вертикальной
пунктирной линии красного цвета.

- настроить задержку в призме ПЭП при помощи автоматической реryлировки нажатием
кнопки кАвто 2Тп> меню. В результате в верхней части экрана должно индицироваться значение
R = 59 (мм).

8.7.7 Установить в пункте меню кПо глубине/По л)п{у) состояние кПо глубине>.
8.7.8 Установить руrной наклонный ПЭП на поверхность меры Jф 3Р из комплекта ККО-

3 со стороны шкЕ}лы {{с[О), предварительно нанеся контактирующую жидкость. При этом точка
вьIхода луча ПЭП должна ок{ваться у отметки шкалы (сх,О)' меры, соответствующей
номинальному значению угла ввода ПЭП (рисунок 6).

8.7.9 Полуrить эхо-сигнЕuI от отверстия диЕlметром б мм на глубине 44 мм. Перемещая

руlной ПЭП в небольших пределах и изменяя усиление кнопками кЧувс.> меню дефектоскопа,
наЙти максимум амплитуды сигнала (эхо-сигна-ll должен состztвJIять (20-90) О/о от высоты А-
развертки)

f-l 2U

о r L'''
'oq

.<_

Рисунок 6. Определение угла ввода ПЭП при работе с накJIонными руlными ПЭП

l4
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8.7.10 Не сдвигм ПЭП, определить угол ввода ПЭП по шкttле Kcro> меры против точки
выхода ПЭП, определенной в п. 8.7.6.

8.7.11 Измерение угла ввода ПЭП следует повторить не менее трех раз, результат
усреднить. Срелнее измеренное значение должно соответствовать таблице 8.

Таблица 8. У brx ПЭПица гол ввода и его откJIонение длJI наклонньгх
Угол ввода ПЭП Значение угла ввода и его откJIонеЕие, град

45о 45 +2
50о 50+2
58о 58+3
65о 65 ''-з
70" 70 -'-з

8.7.12 Убедиться, что сигнал находится в стробе и вьцелен меткой в виде вертикальной
пунктирной линии красного цвета.

8.7.13 Считать результаты измерений: Н - глубина залеганЙi дефекта, L - расстояние
от точки ввода до проекции модели дефекта на поверхность.

8.7.14 Повторить операции по пп. 8.7.8, 8.7.9,8.7.|2 и 8.7.13 еще четыре раза и
вьгIислить средние арифметические значения величин Н и L по пяти измерениям и получить Н"r"
И L"rr.

8.7,15 По данным из свидетельства о поверке на меру и, используя положение точки
вьIхода л1"lа ПЭП и значение угла ввода с (п. 8.7.11), вычислить номинальные значения Н"о'' и
L"o". (рисунок 7):

Рисунок 7. Определение координат дефекта при работе с накJIонными руrньп,rи ПЭП
Н - глубина зЕIлегания дефектd, L - расстояние от точки ввода до проекции дефекта

(модели лефекта) на поверхность, сr - угол ввода.
8.7.16 Вьrчислить абсолютную погрешность измерения координат дефектов (Н и L) по

формулам:
АН: Н"." - Hnor, мм

AL: L"rл, - L"ол,, мм
где Н".л, и L"." - измеренные средние арифметические значения глубины залегания

лефекта и расстояния от точки ввода до проекции дефекта на поЬерхность, мм;
Н"о" и L"o" - номинt}льные значения глубины заJIегания дефекта и расстояния от точки

ввода до проекции дефекта на поверхность, мм.
8.7,|7 Определить диапазон измеренuiт для рrшьrх накJIонньIх ПЭП по модеJIям

дефектов в мере Ns 3Р из комплекта ККО-3 для нижних границ диапазона и по многократным
отражениям в мере Jllb 3 из комплекта ККО-3 дJuI верхних границ диапазона, в зависимости от
типов пэп. 
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8.7.18 Провести измерения со всеми ручными наклонными ПЭП из комплекта поставки
дефектоскопа.

8.7.19 .Щефектоскоп считается прошедшим операцию поверки с попожительным

результатом, если:

- угол ввода и его отклонение для ручньж наклонньD( ПЭП соответствует значениям,
приведенным в таблице 8.

- абсолютнчu{ погрешность измерений координат дефектов (Н, L) не превышает значения

указанные в таблице 9.

- диапазон измерений не менее значений указанньD( в таблице 9.

Таб.тпща 9. ,Щиагlазон измереlпшi и абсолпопlаll погрешность измерrшй коорддIат дефекга при работе с

наюrоr*ъпд.r ПЭП

8.8 Определение диапазона и абсолютной погрешности измерений глубины залегания
дефекта при работе с накJIонными ПЭП сплошного контроля 

г;йl
8.8.1 Выбрать требуемый кана_гl сплошного KoHTpoJuI, нажав кнопку ((i -"'-])) и кнопку

требуемого канала.
8.8.2 Установить режим измерения координат лефекта, в пункте меню кПо глубинеДо

лучу) в состояние кПо лучу);
8.8.3 Установить БР с требуемым наклонным ПЭП на поверхность меры Ns 3Р из

комплекта ККО-3 со стороны шкаJIы к20-0-20>, предварительно нанеся контактируюшщо
жидкость. При этом центр накJIонного ПЭП должен оказаться примерно у отметки <<0> шкалы
(20-0-20) меры. ,

8.8.4 Получить эхо-сигнЕlл от цилиндрической поверхности. Перемещая БР в небольших
пределах и поворачивzul его вокруг оси на (5-10)", а также изменяя усиление кнопкчlп,lи кЧувс.>
меню дефектоскопа, найти максимрr амплитуды сигнала (эхо-сигна.тt должен составлять (20-
90)% от высоты А-развертки).

8.8.5 Не сдвигая БР с меры JфЗР:

- убедиться, что сигнчlл находится в стробе и вьцелен меткой в виде вертикаrrьной
пунктирной линии красного цвета;

- настроить задержку в призме ПЭП при помощи автоматической реryлировки нФкатием
кнопки <Авто 2Тп> меню. В результате в верхней части экрана должно индицироваться значение
R: 59 (мм). : ,

8.8.6 Установить режим измерения координат дефекта в пункте меню кПо глубинеДо
лучу) в состояние <По глубине> для измерения координаты Н (глубины з.tлегания дефектов).

Каналы
дефектоскопа

Угол ввода
накJIонного

пэп

,Щцапазон измернlй
коордIнат дефекга при

работе с нtlкJIонными
ПЭП, мм

Абсолютнtш погрешность
измерений координат дефекта

при работе с накJIонными ПЭП,
мм

Руrного KoHTpoJuI

45; 50'
58о

65о- 70о

от 7 до 200
от б до l20
От2до75

+ (l + 0,02 H(L))
+ (0,5 + 0,04 H(L))
+ (0,5 + 0,04 H(L))

Сплошного
КОНТРОJIЯ

)")*,д)о
-- , l-

58о, 50-но*
50-оо*

65о

70о

от 7 до 200
От 5 до 120
от 7 до 100

От2до60
От2до50

+ (1 + 0,02 н)
+ (l + 0,02 н)

+ (0,5 + 0,04 н)
+ (0,5 + 0,04 н)
* (0,5 + 0,04 н)

* Для дополнителы tьD( схем прозвr{ивания

16
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8.8.7 Установить БР на поверхность меры J\Ъ 3Р со стороны шкалы <сх,О)), предварительно
нанеся контактирующую жидкость. При этом центр наклонного ПЭП должен оказаться примерно

у отметки шкчtлы <cro>> меры, соответствующей номинаJIьному значению угла ввода ПЭП.
8.8.8 Получить эхо-сигнал от отверстия диЕlметром б мм на глубине 44 мм. Перемещая

БР в небольших пределах и изменяя усиление кнопкtlми <Чувс.> меню дефектоскопа, найти
максимум tlп,Iплитуды сигнаJIа (эхо-сигна-п должен составлять (20-90) %о от высоты А-развертки).

8.8.9 Убедиться, что сигнал находится в стробе и вьцелен меткой в виде вертикальной
пунктирной линпп красного цвета.

8.8.10 Считать результаты измерений: Н - глубина залегания дефекта.
8.8.1l Повторить операции по пп. 8.8.7-8.8.9 еще четыре рz}за и вычислить средние

арифметические значения величины Н по пяти измерениям и полrrить Н".r,.
8.8.12 По данньrм из свидетельства о поверке на меру и используя номинtIльное

значение угла ввода ct"o" (нанесенное на ПЭП) вычислить номинальные значения H"on и L"o".
Hro":A-B,cosOHoM (1l)

где А - глубина до центра отражателя из свидетельства о поверке, мм;
В - ралиус отражатеJIя из свидетельства о поверке, мм;
0ном - номинaпьный угол ввода преобразователя, град.
8.8.1З Вьrчислить абсолютную погрешность измерения глубины модели дефекта Н по

формуле:
АН: Н"r" - H"ou, мм (12)

где Н"." - измеренные средние арифметические значения гrryбины зЕlлегания дефекта,
мм;

Н"о" - номинtlльные значения глубины залегания дефекта, мм.
8.8.14 Определить диапазон измерений дJuI накJIонньгх ПЭП сплошного KoHTpoJuI по

модеJuIм дефектов в мере N9 3Р из комплекта ККО-3 для нижних границ диttпztзона и по
многократным отражениям в мере }ф 3 из комплекта ККО-3 дJuI верхних границ диапч}зона, в
зависимости от типов Пэп.

8.8.15 Провести измерения дJIя всех накJIонньIх ПЭП, рaвмещенньтх в БР, из комплекта
поставки дефектоскопа.

8.8.16 .Щефекгоскоп сtIитается прошедпим оперzuцrю поверки с положитеJьным
резуJътатом, есJIи д.IЕlпtвон и абсолютная погрешность измерений глубины залегания дефекгов Н,
при работе с накJIонными ПЭП сплошного контроля не превышает значенийиз таблицы 9.

8.9 Определение максимальной условной чувствительности каналов дефектоскопа
i'лцl

8.9.1 Установить режим кНастр. руч.)) нажатием кнопки (l*YJ).
8.9.2 Выбрать требуемый каншl ручного KoHTpoJuI, нажав кнопку на экране дефектоскопа

со значением угла ПЭП. Подключить соответствующиЙ руrной накJIонныйплп прямой ПЭП.
8.9.3 Установить ВРЧ в минимаJIьное значение, нчDкатием кнопок кВРЧ> меню.
8.9.4 Установить руlной ПЭП на поверхность меры }lb 3Р из комплекта ККО-3 так,

чтобы вьrIвJIялся требуемый опорный отражатель, укЕванный в tаблице 10.
8.9.5 Полуrить эхо- (лонный) сигнаJI. Перемещая руlной ПЭП в небольших пределах и

изменяJI усиление кнопками кЧувс.> меню дефектоскопа, наЙти максимуIu амплитуды сигнала
(эхо- (донньй) сигна.ll должен cocTaBJuITb (20-90) Ой от высоты А-развертки).

Таблица l0. Опорные отражатели, используемые для определение рекомендуемой и
максимЕUIьной условной чувствительности канЕIлов дефектоскопа

Кана-rrы

дефектоскопа
Угол ввода ПЭП Опорный отражатель в мере М 3Р из ККО-3

Руrного
контDоля 0, (зтм) 3-й донньй сигнал от поверхности

на глубине 59 мм

|,7
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8.9.6 Не сдвигtш ПЭП с меры Jф3Р:

- убедиться, что сигнал находится в стробе и вьцелен меткой в виде вертикальной
пунктирной линии красного цвета. При необходимости регулировки начала строба (например,
для стробирования третьего донного сигнала от противоположной поверхности в мере N9 3Р)
следует воспользоваться кнопкtlми <Нач. строба> меню;

- для настройки канала дефектоскопа на рекомендуемую чувствительность нажать
кнопку кНастроить) меню. Рекомендуемое значение чувствительности указано в скобках на
кнопке <Чувс.>.

8.9.7 Снять ПЭП с меры. Увеличить чувствительность дефектоскопа таким образом,
чтобы уровень шуIиов был равен 50 0/о высоты порога строба.

8.9.8 Определить максимЕuIьную чувствительность, на которую мохет бьrгь настроен
данный канал дефектоскопа, к€к полr{енное значение фактической условной чувствительности,
отображаемоЙ перед значением в кругльгх скобках на кнопке кЧувс.> меЕ:**)

8.9.9 Перейти в режим кНастр. БР>, для чего нажать кнопку nj ?llJo. Вызывая канttлы
сплошного KoHTpoJuI и устанавливш{ БР на поворхность меры ]ф 3Р, аналогично провести
проверку максимальной чувствительности дjUI прямьж и наклонньD( каналов сплошного
KoHTpoJuI. Используемый опорньй отражатель приведен в Таблице 9. При необходимости

регулировки положения строба в каналах (0О ЗТМ)) сплошного KoHTpoJuI (для стробирования
третьего донного сигнаJIа от противоположной поверхности в мере N9 3Р) следует

f, -,- ,

воспользоваться автоматической установкой строба пугем нажатия кнопки ul-]L-.u (кТип
рельса>).

8.9.10 .Щефектоскоп сtIитается прошедшим
результатом, если максимttльнtul чувствительность для
cocTaBJuIeT не менее 24 дБ.

8.10 Определение мертвой зоны рr{ньIх наклонньрr ПЭП

Установить режим <Ручной> нажатием кнопок
Выбрать требуемый канаJI рrIного KoHTpoJuI, нажав кнопку на экране

со значением угла ввода ПЭП. Подключить соответствl.тощий руrной наклонный

8.10.3 Кнопками кЧувс.> восстановить рекомендуемую чувствительность (после
проверки максимальной чувствительности согласно п. 8.9) добиться, чтобы значение
фактической чувствительности (индичируемой до значения в кругльгх скобках) бьшо равно
значению рекомендуемой чувствительности (индицируемой в скобках).

8.10.4 Установить в пункте меню кмм/мкс> состояние ((мм).
8.10.5 Установить начало строба на величину (М-1), где М - значение мертвой зоны,

мм (таблиuа l0).
8.10.6 Уменьшить шуý{ы зондирующего импульса путем увеличения значения ВРЧ до

пропадания срабатывания автоматической сигнализации дефекта (АСД). При срабатывании АС.Щ
значение угла ввода канала в левой части экрана загорается красным цветом.

8.10.7 Установить ПЭП на меру j!Ъ 3Р в зоне отверстий диaметром 2 мм,
расположенньIх на глубинах З; 6; 8 и 12 мм.

операцию поверки с положительным
каналов руIного и сплошного KoHTpoJUI

8. l 0.1

8.10.2

дефектоскопа
пэп.

18

0 (эхо): 0 (эхо 5 МГц):45: 50: 58' Отверстие диаметром б мм на глубине 44 мм
65: 70о Отверстие диаметром б мм на глryбине 15 мм

Сплошного
контроля

0" (зтм) 3-й донный сигнал от поверхности
на глубине 59 мм

0 (эхо): 22*:42:50*: 58о (эхо) отверстие диап{етром б мм на глубине 44 мм
65*: 70о отверстие диаметром б мм на глубине 15 мм
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8.10.8 Опрлслить отверстие с миrrимаJБвоf, глубппой, эхосигпал от коюрг0 мохсет
бьгrь разли.оrм ва фsе ш)&lов зовдпрующепо импульса п пprr этом вцзъшаgг Gрsбrтьваяие AC.I[
дфскгоскопа. Полученное звачевие г,тубиЕы прlrвять за вслrrчиtrу мергвой юtш ру.шого ПЭП.

Таблхца l l. оЕределевЕе мсртаой зоЕы дл, р накпоllиых
Угол sводs наrлонвого пэп Величина меугвой зоны М, iд{

45,,50" 8

58" 6
65.. 70. 3

пэп

8.10.9 ,l]ефектоскоп сЕIЕтается пIюцtедшrм операцию пов€ркп с положптелыiым

р€зультатOмl ес.lш а€лrrЕlЁа мертrоfi зонц для рлньв нахловньн ПЭП соотвеrствуег зtrачепиям,
пркв€депньш в таблице l l.

8. !0.10 Вымючгrь дфекгоскоп в следlюцеИ последователыlости:
i'-'l

- нажать кlloп(y Kt-=_)>, В пояаиЕшемся оюIе с режrrма}lи дефктоскопа нажать
экраляую rqlопку (Въо(одD;

- а поrIвившемся оюIе ваlкать экрsяную K"on*y о О g"ro*""""" 51Цrr,
- Е появившеI\4ся окне <Вык:цочевпе БУИ. Вш увервш?> пажать экраЕЕую квошry (ДаD.

9 ОФОРМJIЕНПЕ РЕЗУJЬТЛТОВ ПОВЕРКИ
9.1 Результаты поsерки запосятся в пртокол (ркомсн,щrемая формs пртокол8

пов€ркя прrведеЕа в пршrохсЕrl Б к мстодlхе пов€рюr. Пртокол может храцатюs цs
эJIектрвнш( llосцтеJIяL

9.2 Прl положrгвшнъос рзуштапц поверки форм.ляm сввдетельстrо о поверке
усгановлсЕвой формш и вавосrтся зпак поверкrr в соответствиlt с приrазом Мпвпрrсюрга
Poccцrr от 02.07.2015 г. л9 l8l5.

9.3 При отrrЕгеJьвьD( рGзуJБтатах поверки, деФекюскоп ЕрrвЕаgтýя непрЕmдяьБr к
прl{меаевию и ва вск} вцдаетсrI пзвецевttе о Еепрrгод,lостх с укайllцем прш{хц веприго.щостх
устаповленвой фриы в соответствии с приказом Мннпрмторга Россrи m 02.07.2015 г. Ш9 l8l5.

исполнrrтелв;

начальнвк
отдела испьгtаяпй и ссргшфlrкачии
Фryп (внииоФиD

Начальншк сектора МО НК
сгдела испьfгаtтЕй х сергпфикачяи
Фryп (внииоФиD .Щ.С. Крайпов

l9



Схема l:

,Щефектоскоп ультразвуковой АВИКОН-3 1 УДС-124. Методика поверки

ПРИЛОЖЕНИЕ А

ОСНОВНЫЕ СХЕМЫ ПРОЗВУЧИВАНИЯ
дЕФЕктоскопА ультрАзвукового Авикон_31 у дс2-|24

Бр2

2-1NБ 2-2 А,/Б 2-3АlБ мпэп

Направление движения

Схема2.

л ,А,/Б
'-'lвtг

Бр2-,1

2-2NB ".#,? м пэп

Направление движения

20



,Щефектоскоп ультразвуковой АВИКОН-3 l У ДС-|24. Методика поверки

ПРИЛОЖЕНИЕ Б
(Рекомендуемое)

протокол лъ
поверки средства измерения

Серия и номер клейма предьцущей поверки

Заводской номер

.Щата выпуска

Средство измерений

Заводские номера преобразователей

Принадлежащее

Поверено в соответствии с

Средства поверки:

Условия поверки:

,Щата поверки:

Результаты поверки

(дефектоскоп J,,lb пригоден к эксплуатациизаключение
или дефектоскоп не

по результатам поверки:
пригоден к эксплуатации

2l

Определяемые ,Щействительные
значения

Поверитель:

по такому-то параметру)


