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ПРЕОБРАЗОВАТЕЛИ ВИБРОПЕРЕМЕЩЕНИЯ МОДЕЛИ HOURI S S MLS -9

МЕТОДИКА ПОВЕРКИ
мп 204lз-07 -20t7

Введена в действие с
()20г.

ввЕдЕниЕ.

Настоящая методика распространяется на преобрtвователи виброперемещения
модели Houriss MLS-9 (далее - вибропреобразователи) изготавливаемые фирмой Beijing
Houriss Control Technology Со., Ltd., Китай, и устанавливает методику их первичной и пе-

риодической поверок.
Интервал между поверками 1 год.
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l. опЕрАции повЕрки

1.1. При проведении первичной и периодической поверок, выполняют операции,

указанные в таблице 1.

2. срЕдствА повЕрки

2.1.При проведении поверки необходимо применять основные и вспомогательные
средства поверки, приведенные в таблице 2.

2,2. Щопускается применять другие средства поверки, не приведенные в перечне,

но обеспечивающие определение (контроль) метрологических характеристик поверяемьIх

средств измерений с требуемой точностью.

З. ТРЕБОВАНИЯ К КВАЛИФИКАЦИИ ПОВЕРИТЕЛЕЙ

3.1. К поверке допускаются лица, прошедшие обучение и имеющие свидетелЬСТВО

и аттестат поверителя.

4. ТРЕБОВ ЛНИЯ БЕЗОПАСНОСТИ

4.1. При проведении поверки должны соблюдаться требования безопасности, уста-
новленные госТ l2.1.0|9-2009, госТ 12.2,091-2012 и эксплуатационной документацией

фирмы-изготовителя.

Таблица 1

наименование
операции

Номер
пункта

Проведение
операции при поверке

первичной периодическои
l 2 _) 4

ВНеШНИЙ OCMOTD 7.| да да
опробование 7.2 да да
Определение откJIонения ко-
эффициента преобразования
от номинального значения

7.з да да

Определение нелинейности
амплитудной характеристи-
ки

7.4 да да

Определение неравномерно-
сти амплитудно-частотной
характеристики

7.5 да да

Таблица2
Номер пункта

поверки
Наименование и тип основного или вспомогательного средства повер-
ки, обозначение докуN{ента, реглrlментир},ющего технические требова-
нияи (или) метрологические и основные технические характеристики.

7.з-,7.5 установка 2-го разряда по ГОСТ Р 8.800-2012
мультиметр цифровой Asilent 3440lA (г/р Jф 54848-13)
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5. условиrI провЕдЕния повЕрки

5.1. При проведении поверки должны быть соблюдены следующие условия:
- температура окружающего воздуха, ОС 20 * 5

- относительнаrI влажность окружающего воздуха, 0% 60 +20
- атмосферное давление, кПа 101 * 4
- напряжение источника питания поверяемого вибропре-
образователя должно соответствовать значению, указан-
ному в технической документации.

6. ПОДГОТОВКА К ПРОВЕДЕНИЮ ПОВЕРКИ

б.1. При подготовке к проведению поверки должно быть установлено соответ-
ствие вибропреобразователей следующим требованиям:

отсутствие механических повреждений корпуса, соединительньIх кабелей и элек-
трических разъемов;
резьбовые части электрических разъемов не должны иметь видимых повреждений.

6.2. В слr{ае несоответствия вибропреобразователя хотя бы одному из укЕванных
в п. 6.1 требований, он считается непригоден к применению, поверка не производится до
устранения вьuIвленных замечаний.

6.3. Все приборы должны быть прогреты и подготовлены к работе в соответствии
со своим руководством по эксплуатации.

7. провЕдЕниЕ повЕрки

7.1. Внешний осмотр
При внешнем осмотре устанавливают соответствие комплектности и маркировки

требованиям эксплуатационной документации, а также отс}"тствие механических повре-
ждений корпуса, соединительньD( кабелей и рtвъемов.

7.2. Опробование
7.2.|. Проверяют работоспособность вибропреобразователя в соответствии с экс-

плуатационной докуплентацией.

7.3. Определение отклонения коэффициента преобразования от номинitльного зна-
чения.
Определение откJIонения коэффициента преобразования от номинЕlльного значения

производится на эталонной виброустановки 2-го разряда по ГОСТ Р 8.800-2012. Вибро-
преобразователь установить на виброустановку, соединить вьtход вибропреобразователя
со входом мультиметра. На виброустановке воспроизвести виброперемещение амплиту-
дой 100 мкм на базовой частоте 40 Гц. Определить действительное значение коэффициен-
та преобразования по формуле:

К6: U"r"/Su,

где:
Uru," - значение напряжениJI, измеренное мультиметром

вибропреобразователя ;

,Sr, - значение виброперемещения, определяемое по показаниям эталонной вибро-

установки.

(1)

на выходе испытываемого
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отклонение коэффициента преобразования от номинttльного значения выtIислить

по формуле:

5 =Ku-Kon.100(%) (2)
Kon

где:
Kon _ номинальное (паспортное) значение коэффициента преобразования.

Полl^rенные значения занести в таблицу 3.

Преобразователи виброперемещения модели Houriss MLS-9 считается прошедшей

поверку по данному пункту, если полrIенные значения относительной погрешности из-

мерений не превышают: t5olo.

7.4. Определение нелинейности аN{плитулной характеристики.
Определение Еелинейности амплитудной характеристики производится на часто-

те 40 Гц не менее чем в пяти точках диапазона измерения виброперемещения, вкJIючzuI

верхний и ниrrсrий пределы. Испытываемый вибропреобразователь устанавливают на

вибростенде эталонной виброустановки и подсоединяют вьIход вибропреобразователя к

входу мультиметра. Нелинейность опредеJIяют по формуле:

^ к,_к
6 =ч 100(%) (3)

кd

где
к, - коэффициент преобразования при i-ToM значении виброперемещения;

Кб - ДеЙствительное значение коэффициента преобразовtlния, определенное в п.

4.2.1по формуле (1).
Полуrенные значения зЕlнести в таблицу 4.

Таблица 4

Преобразователи виброперемещения модели Houriss MLS-9 считается прошедшей

поверку по данному пункту, если полгIенные значения относительной погрешности из-

мерений не превышают: *5Оlо.

Таблица 3

Паспортное значение коэф-

фициента преобразованиlI,
мВ/мкм

.Щействительное значение
коэффициента преобразова-
ния. мВ/мкм

Отклонение коэффициента
преобразования,О/о

8

Задаваемое значе-
ние вибропереме-
щения, мкм

Измеренное нtшряже-
ние на вьD(оде преоб-
оазователя. мв

Коэффициент преоб-

рtвовtlния вибропере-
мещени,I, мВ/мкм

нелинейности
амплитудной ха-
оактеDистим,о/о
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7.5. Определение неравномерности tlмплитудно-частотноЙ характерисТиКи.

Определение нерtlвномерности tlмплитудно-частотной характеристики оТнОСи-

тельно базовой частоты 40 Гц произвести на этаJIонной виброустановке 2-го рtвряда по

гост р 8.800-2012. Вибропреобразователь установить на виброустановку, соединить вы-

ход вибропреобразоватеJIя со входом мультиметра. На вибростенде воспроизводят вибро-

перемещение, равное 100 мкм в IUIти TotIKax диапазона частот, соответствующих l0, 30,

50, 70 и 100% от верхнего значения диtlпtвона частот. Амплитуду колебаний поддержи-

вать постоянной. Определить действительное значение коэффициента преобрЕLзования по

формуле 1 при каждом значении частоты. Неравномерность aмплитудно-частотной харак-

теристики определить по формуле:

т=20rgД (dБ)
' "Kon (4)

где
к; - Значение коэффициента преобразовtlния на одной из указtшньIх выше частот;

Kon - значение коэффициента преобразования на частоте 40 Гц.

Полуrенные значения занести в таблицу 5.

Таблица 3

Преобразователи виброперемещения модели Houriss MLS-9 считается прошедшей

поверку по дiшному пункту, если полученные значенI4,I относительной погрешности из-

мерений не превышшот: +3 дБ.

Задаваемое значение часто-
ты, Гц

Коэффициент преобразова-
ния виброперемещения,
мВ/мкм

Неравномерности ампли-
тудно-частотной характери-
стики,Yо
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8. ОФОРМJIЕНИЕ РЕЗУJЪТАТОВ ПОВЕРКИ

8.1. На преобрзователи ввбIюперемещеЕrur модеJЕ! Houтisý MLS-9, прrrзнаяные годвяrлr
дри поверке, деJIакtт отметку в пsспорIе шц выдают свtlдетеJБgIао о човерке по форме,
установлевной Пршазом Мrяпрмюрга Россш Л! l8l5 от 02.07.2015г.

8.2. Преобрзоватеlп вrrбрпермещевиr модели Houfiss MLS-9, пе уловлегворпошше
трсбовsялл,i пас,тоящеf, метод!хп, к црдrdеЕеtlпю Ее доrrускают и вьlдаlог пзвещеЕце о
непригодlостrr с укаrшиеrr прrчив по фрме, устаповлепвоf, Прlказом Мияпрrrторга
РосспЕ .lФ l8l5 от 02.07.2015г.

Начаrrьвпк отде.па 204

Начапьпlос лабораторпш 204/3

Разр86отшк
Ивжевер лаборторrп 204/З

А.Е. Рачtовскrй

А.г. ВолчеЕко

Д.В.Маrвеев


