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СПСТЕМЛ ДIЯ ИЗМЕРЕЕПЯ ВВКОСТИ AVS 470

Мею.щ€поверш



настоящая методика поверки распространяется на систему и3мерения вязкости

дvs 470 и устанавливает методику первичной поверки , послg ремонта и

периодической поверки в процессе экспJryатации.

Интервал между поверками - 1 год.



Наименование операции
Номер пункта

методики поверки
Периодическrя

поверка
Поверка после

DeMoHTa

1 Внешний осмотр 6.1 + +

2 Опробование 6.2 + +

3 Определение абсо.lпотной
погрешности устzlновления
темпеDатчDы теDмостата

6.з + +

4 Определение
относительной погрешности
времени истечения жидкости

6.4 + +

1. опЕрАции повЕрки
1.1 При проведеЕии поверки выполняют операции, ук&занные в таблице 1 .

Таблица 1

|.2Если при проведении той или иной операции поверки полуIен отрицательныи

результат, поверка прекращается.

2. срЕдствА повЕрки
2.1 При проведении поверки применяют средства поверки и вспомогательные

средства, указанные в таблице 2

Таблица2

Примечания
1 Все средства поверки должны иметь действующие свидетельства о поверке.

2,щопускается использование Других средств поверки, метрологические

характеристики KoTopbD( не хуже указанньж.

3. ТРЕБОВАНИЯБЕЗОПАСНОСТИ
из соображения безопасности и функциональности открывать прибор лля

измерения вязкости и проводить мtlнипуJIяции с ним имеет право только

квалифицированньй персонttл.

з.1 Систем а NIяизмерения вязкости AvS 470 соответствует кJIассу защиты I.

Система произведена и испытана в соответствии с нормап,rи DIN vDE 61010,

часть 1, <меры защиты, применяемые к электронным измерительным

приборам>.,Щля обесПечениЯ безопаснОй работЫ пользователь должен соблюдать

примечания и предостережения, содержащемся в инструкции по эксплуатации.

Номер пункта
методики
поверки

Наименование, тип, марка эталонного средства измерений или

вспомогательного средства поверки, гост, Ту или основные

технические и мотрологические характеристики

6.4 государственные стандартные образцы (гсо) вязкости

Ns 8588-2004 или 8589-2004.

6.з tIJIаrrно""Iй rермометр сопротивления этtlлонньй птс_ 1 0м,

регистрационньй }Ф в Федеральном информачионном фонде по

обеспечению единства измерений - 1 1 804-99

6.з Из^{ерrrтел" температуры многоканальный прецизионный МИТ 8. 1 0,

регистраЦионныЙ М в Федеральном информационном фонде по

обеспечению единства измерений - ]ф 19736-1 1



3.2 Необходимо убедиться в том, что не используются никакие други(,

преДохранители'кромеУкшанногоТипаисилыноминальногоЕапряжения.
использовчlние отремонтироваЕньтх предохрtlнителейплId короткое за},lыкание

кJIеммного блока предохранитеJIя недопустимо,

3.3 При невозможной безопасной эксплуатации системы необходимо прекратить

работу.

4. УСЛОВИЯ IIРОВЕДЕНИЯ ПОВЕРКИ
4.1 При проведении поверки соблюдают следующие условия:
. температура окружающей среды, ОС .. " " " ОТ 10 ДО 30;

. относитеJIьнzuI "пч*"о"r",Й 
." "", до 80;

атмосферное давление, кПа (мм.рт,ст,) :" ", "" "от 84 дО 106,7

.нЕшряжение питания..r, пaр.rенного тока, в. "",220+22;
очастота питulния сети переменного тока, Гц, ",50+0,2

4.2 В помещениrгх, в KoTopbD( проводятся работы, содержание коррозинно-активньD(

агентов не должно превышать норм, установленньD( дJIя атмосферы типа l гост 15150_69,

5. подготовкАкрАБотЕ
5.1ПерелпроВеДениемпоВеркиДолЖныбьrгьвыполненыследУюЩие

подготовительные работы :

5.1.1 Перед тем, как начать измереЕиrI, жидкость, предназначенЕzuI дJUI измерения,

всасывается вверх вЕугри капилJIярного вискозиметра через две измеритеJьные пtшеJIи,

которы9 испоJIьзуются Kzlк световые ограждени яилитермисторные датЕмки, Система дVS

470 регулирует давление нагнетания автоматически посредством модуJIя ViscoPump II,

5.1.2ПереДпроВеДениемпоВеркинеобхоДиМоознакомиТьсясинсТрУкциейпо
эксплуатацией.

5. 1.3 Проверить налиtме паспортоВ и срокИ годностИ испоJIьзуемого оборудов:lниJI,

б. провЕдЕниЕ повЕрки
6.1 Внешний осмотр.
6.1.1 При вЕешнем осмотре устанавливают соответствие следующим требованиям:

о на системе не должно бьrгь повреждений и дефектов, ухудшtlюццж ее внешний вид

и преIUпствующих ее применению дtя измерений;
, исправность оргztнов управления;
б.1.2 РезуЛьтатЫ внешнегО осмотра системЫ дчS 470 считают положительными,

если они соответствуют переtIисленным выше требованиям,

6.2 Опробование системы AVS 470,

опробъвание производят в соответствии с инструкцией по эксплуатации,

б.3 Опредео.rr. абсолютной погрешности устtшовления температуры термостата,

определение абсоrпотной погрешности устzlновления температуры термостата

проводится с помощью образuового платинового термометра сопротивления (ПТС) и

измерителятемператУрыМногоканальногопрецизионногоМИТ8.10.
6.3.1подклюtмть подводящие проводы птс к прибору мит 8,10, в соответствии с

(.'омерамИ токu,) и поместИть ПТС в термостат дJUI измерения температуры. Измерения

проводить в трех точках термостата. Термометр в заданньD( точках вьцерживают не менее

5 минуг и через pu"* r"r.p"-", (25 - 30 секунд) снимают показания по МИТ 8,10, и

сравнивtlют со зЕачени., 
"чЬqровом 

табло (-SL дnalytics) системы, чиспо измерений

должно быгь не менее 5.

дбсолютную погрешность измерения температуры вычисJUIют по формуле :

Vабс.: Т,*-Т "rr. 
(6,3,1)

гдо Тrпý - среднее значение температуры, измеренного по ПТС, ОС;



Тп.л,.- среднее значение температуры по цифровому табло системы, 
ОС,

дбсолютнrш погрешность измерения температуры не должна превышать t 0,02ос,

6.4. Опрелеление относительной погрешности измерени,I времени истечения,

6.4.1 Согласно ГоСТ 10028_81 подбираем ГСо вязкости жидкости с

атгестованным значением ( в данном слrIае ГСо вязкости должен быгь в пределах6-30

;% ;;;;ъ;".*"rрu УбЬелоде с диап,rетром капиJIJIяра 0,84 мм, ГСо }lb 8589_2004,1ли

]ф 8588-2004). гсО вязкости, предназначенньй дJUI измерения, всасывается вверх внутри

кZшиJIJU{рного вискозиметра через две измерительные ячейки. Система дJUI измерениJI

""a*о.r" 
дчS 470 реryлирует давлеIrие нагнетания автоматически посредством модуJUI

ViscoPump II. двтоматически измеряется время истечения ГСо вязкости жидкости, Число

измерениЙ должнО быть не менее 5-. ПоказаНия отображаются на дисплее, Измерения

проводим при температуре (20,00 t0,02)oc,

6.4.2 Исхо;ц 
"rфорrулы, 

приведенной в МИ 1748-87:

, где (6.4.1)

К - значение постоянной вискозиметра, мм'/с';

V - кинематическшI вязкость жидкости, мм'/с;

t - время истечения жидкости- условнЕu{ вязкость, с; , )_

9н_IIорМчшьноеУскорениесвобоДногопаДения'раВное9,807м/с";
9 - ускорение свобоДного падеНиrI в месте проведения поверки, pzlB'oe 9,816 п/с2;

можно теор9тически рассчитЕtть время истечения жидкости, зЕztя значения всех остtшьньIх

параметров, по формуле:

0,999 (6.4.2)

6.4.3 Определяем относительную погрешность времени истечения жидкости

К-I*Щtg

r -L*"к

(б.4.3)

t ,.". - измеренное время системой измерения вязкости AVS 470, с;

t рас -РаСЧеТIIОе BPeMJt ИСТеЧеНИЯ ЖИДКОСТИ, С,

относитеЛьная погрешЕостЬ не должна превышать 0,4 Yо,

7. ОФОРМЛЕНИЕ РЕЗУЛЪТАТОВ ПОВЕРКИ
7.1 ПолоЖительные результаты поверки оформплотся свидетеJьством о поверке

установленной формы и (или) в паспорт нtшосится знак поверки в виде оттиска

поверитеjьного клейма.

7 .2 При отрицzIтеJьньD( результатах поверки вьцается извещение о непригодности с

чказtшием притмн.
результаты поверки оформллотся протоколом, форма которого приведена ниже,

до= 
t"ЗY,-tрас, * 100%

"рас.



протокол
поверки системы для измерениrI вязкости AvS 470

Заводской Ns

.Щата проведениrI поверки
Условия поверки:
Температура окружающего воздуха

Атмосферное дaвление
относительнzUI влtDIсlость

РЕЗУЛЬТАТЫ ПОВЕРКИ
1. Результат вЕешнего осмотра:

4. Определение абсо.тпотной погрешности времени истечения жидкости:

5. Зак-тпочение:

Поверитель:


