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ввЕдЕниЕ

настоящая методика поверки распространяется на тележки весоповерочные самоходные

(ТВПс-2000М> (.чаrrее - тележки), изготовленЕые ооО (ИЦ (ДСИ) и устанавJIивает методику

их первичной и периодической поверки,

Интерва;r между поверками - 1 год,

поимечания:
1. При пользовании Еастоящей методикой поверки целесообразЕо проверить действие

ссылочньIхДокУМентоВпосоотВетстВУЮЩеМУУказателюстанДарТоВ'состаВЛенЦоМУпососТоянию
на 1 января текущего года и по соответствующим информачиоЕным укЕвателям, опубликовЕlнным

в текущем году.
2. Если ссылочный документ заменеЕ (изменен), то при пользовании настоящеи мето_

дикой следует руководствоваться заменяющим (измененным) документом, Если ссьшоtlный докУ-

*a", orra""n б"з заrен"r, то положение, в котором даЕа ссылка на него применяется в части, Ее

затрагивающей эту ссылку.
3. Методикой поверкИ не предусмОтрена возможность проведеЕия поверки отдельньж

измерительных канtцов и (или; отдельЕых *rо"ом,оо блоков из состава средства измерений для

меньшегО числа измерЯемых величин или Еа меньшем числе поддиа-пазонов измерений,

1 ОПЕРАЦИИ И СРЕДСТВА ПОВЕРКИ

1.1 При проведении поверки должны быть выполнены следующие операции и применены

средства измерений с характеристиками, указанными в табrгице l,

Таблицаl

Примечания:
1.,Щопускается примецение средств поверки , Ее приведенньж в перещIе, цо

щих определение (контроль) метрологических характеристик поверяемьlх средств

требуемой точIIостью' 
-t долкны быть шоверены, а эталоны2. Все используемые средства измереЕи!

аттестованы в установлеIiном порядке.

обеспечившо-
измерений с

должны бытъ

Наименование операции
Номер пункта

методики поверки
Средства IIоверки, их

метрологические характеристики

Внешний осмотр 5.1 Визуально

Опробование 5,2

гири номинаJIьной массой 2000 кг

20 штук (общей массой не менее 40 000

кг)

Определение метрологических
характеристик:

5.з

Определение абсолютной по-
грешности массы тележек

5.3.1

- гиря(и) эталонная(ые) суммарной но-|

минЕuIьной массой 2000 кг 3-го разряла
по по лриказу Росстандарта от 29 декаб-

ря 2018 N9 2818 <Об утверждении Госу-

дарственной поверочной схемы дJUI

средств измереЕий массы>;

- компаратор массы с максимЕIльной

нагрузкой 2000 кг, СКО не более 11,1 г,

- кран грузоtrодъемЕость не менее 2 т



2 ТРЕБОВАНИЯ БЕЗОПАСНОСТИ

2.1 При проведении поверки должI{ы быть соблюдены общие прllвила техники безопасности

в соответствии с требоваIIиями гост 12.2.00З <Система стандартов безопасности_ труда,

Оборудование производственное. обцие требования безопасности>, а также цlебования

безопасности и меры предосторожности, ук€rзанные в экспJryатационЕой Документации на

применяемые средства измерениЙ и оборудоваЕие,

3 УСЛОВИЯ ПОВЕРКИ

3.1 При tIроведеЕии поверки должны быть соблюдены след},ющие условия.

З.1,1 Операu"и по ,ry"*iaM 5.1 и 5.2 настоящей методики проводят при rпобом сочет€lнии

значений влияющих факторов, соответствующим условиям эксt1луатации поверяемьD( тележек,

З.1.2 При проведении поверки по пункту 5.З настоящей методики должцы бьrть соблюдены

след},ющие условия:
- температура окружаюцего воздуха от +15 до +25"С;

- изменение температуры в помещении в течение l часа не должно превышать 3 ОС при вы-

полнении операции по п, 5.3 Еастоящей методики;
- отItосительншI BJItDKHocTb воздуха от 30 до 80 %.

З.l.З При поверке пJlотность материала тележек [ринимают равной 8000 кг/м3 и плотцость

окружающего воздуха равноЙ 1,2 кг/м3.

З.2 Погрузочно-разгрузочные работы должны производиться персоналом, прошедшим обу-

чение в соответствии. np"**o* Минтрула России Ns 642н от 17 сентября2014 г. <Об утвержде-

нии прirвил. По охране труда при цогрузочно-разгрузочньгх работах)), Федеральными нормЕll\,rи и

npa""nur, в области промышл9нной безопасцости (Правила безопасности опасньD( IIроизвод-

ственньЖ объектов, на которых I]tСПОЛЬЗ}'ЮТся подъемные сооружениrI).

з.з Источниками опасности при проведеяии поверки являются электрический ток и работы с

подъемом и опусканием грузов.
3.4 Требования к квалификации поверителей

З.4.1 К проведеI{ию поверки допускаются лица,

чивших описание типа (далее - от), руководство по

щую методику.

4 ПОДГОТОВКА К ПОВЕРКЕ

4.1 Перед проведением поверки должны быть вьтполнены след}.ющие подготовительные ра-

боты.
4.1.1 Поверхность тележки должна быть очищена от загря3нений с цомощью цетки и вЕто-

ши.
4.1.2 Применяемый компаратор должсЕ быть вьцержац при температуре окружЕlющего воз-

дlха на рабочем месте не менее 2 часов.

4.1.3 Применяемый компаратор должен быть подготовлен

ководством по эксплуатации;

к работе в соответствии с его Ру-

4.1.4 обеспечено наличия подключения к сети электропитания,

5 ПРОВЕДЕНИЕ ПОВЕРКИ
5.1 Внешний осмотр
5.1.1 При внешнем осмотре поверяемой тележки должно быгь установлено ее соответствие

след},ющим требованиям:

аттестованные в качестве tIоверителей, изу-
эксплуатации (да:lее - РЭ) тележек, настоя-



- IIоверхность тележки, формq маркировкъ комплектность теле)ш(и должны соотвgтствовать

требованиям технической докр{ентации фирr"ш цроизвод{теJUI;

- отсугствие подтекания рабочих жидкостей;

- наличис таблички с маркировкой,
На маркировочцой табличке должна находиться след},ющая информация:

- наименование и товарЕый знак предприятия-изготовителя;

- наимеItовtlние изделиrI;
- заводской номер изделия по системе н}ъ{ерации предприJIтия-изготовитеJUI]

- год выпуска;
- обозначение технических условий;
- значение номина;rьной массы тележки;

- предельнlш нагрузка (грузоподъёмность);

- tIределы допустимой скорости передвижения;

- зIlак утверждения типа.

5.2 Опробование
при опробовании тележки проверяют работоспособность ее систем при зztявленнои макси-

мальной нагрузке: перемещеЕие платформы (вперед>, (назад>> и возможность торможения,

5.з Опрелеление метрологических характеристик

определение номинального значения массы тележки и абсолютной rrогрешности массы те-

лежки производят Еа компараторе массы.

при опрелелении массы тележки на компараторilх испоJьзуют метод сличения массы тележ_

ки (В) с эталонной гирей (А) массой 2000 кг. Выполпrяют цикл АВВА,
отклонение от номинrrпьного значения массь1 не доJDкно превьплать *0,1 rг.

Полрешные значения зtlносят в протокол

5.3.1 Определение абсолютной погрешпости массы тележек

Определение абсолютной погрешЕости массы тележек цроводят, используя компаратор

массы. Компарируют тележку <В> с эЪалонпой гирей <д> по схеме цикJIа кдВВд>, выпоJIЕя,I не

меЕее одногО цикJIа взвеШивания, сним€Ц показаниJI через равные цромежутки времени,

АбоолютнУюпоГрешностЬповеряемойТележкирассчитываютпоформУле

ЬМ о =(Вr- Дr- Дr+ Вr)+ Ьm"п.,

где В| и Д, - показания компаратора при измерении массы поверяемой теJIежки]

Дrч Д,показания компаратора Ilри измереЕии эта.понной rнрп дляj-zо цикJIа,

Аlи", -отклонение эталонной гири.

Массу IIоверяемой тележки находят по формуле

(l)

Мв=И'оп+ЬМо,

rде mпом- номинЕrльн€UI масса поверяемой тележки,

Абсолютная погрешность массы тележек Ее должЕа превышать + 0,1 кг,

Результаты измерений зацосят в таблицу 2,

(2)



Абсол|Ф1lл
погрешlюсть массн

испьrý/еiaоП тЕлок(ц

l bMu

6 оформлЕниЕ рЕзультлтов повЕрки

6.1 Результаты поверки оформляются uротоколом поверки,

При полотсатеJIыrых резудьтатах поверкЕ оформлясгся свЕдетgльство о поворке установ_

ленно;образца. Зцак поверкЕ напосится Еа Iшомбы, блокируюlщле досгуп к цо.щоЕоЕIЕой поло-

cT[t тележки.
6.2 В случае о1рицательньD( резуJьтirтов поверки тележку к примененпю Ее допускzlют, по-

веритеJъное кIIеймо гасят и вьцают извещение о непригодIости,


