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Государственная система обеспечениJ{ единства измерений.
Наборы мер толщиЕы стiчIьного проката.
Метод.rка п ки

мп 78 - 261 _ 2022

[ата введеrтия в действие (

мп78-261-2022

)
1 Общlле положецпя

1.1 Настоящм методIка поверки (да:rее - МП) распростраЕяется Еа набор мер
толщиЕы стального проката ТRМ-Fе (да:тее - набор мер иrп,r меры), изготовленЕого
<Тhеrmо Fisher Scientific Messtechnik GmbH>, Гермilниrl, предЕазЕачепного д.пя храIIеЕиJI и
передачи едиЕицы дIины в обласIи измерений толщлны при исIБпаЕиях, поверке и
калибровке средств измеренлй толщины стitJIБного проката, приЕцлш действия ко,l.орых
ocнoBalн на радиационном методе.

Настощм МП уставав:птвает процед}ру первичной и периодшIеской поверок мер.
Поверка мер доJDкЕа проводиться в соответствии с цlебованиями настоящей методики.

1.2 При проведеЕии поверки методом прямьtх измерений и методом сличениJI должЕа
обеспечиваться прослеживаемость мер к ГЭТ 2-2021 <Государственному первиIшому
эталону едлЕицы длш{ы * метра> в соответствии с Лока.тrьной поверочной схемой для
набора мер толщины стllльЕого проката TRM-Fe.

1.3 Настоящая МП применяется дIя поверки набора мер, используемых в качестве

рабочrо< этtlлонов дJIя поверки толпцrномеров стаlльного проката в соответствии с
локальной поверочной схемой д,rя набора мер толщины стального проката ТRМ-Fе,
утверждена ООО <Термо Техпо ИIоltиниринг> от 17.1 1 .2022 г.

В результате поверки должЕы бьrгь подтверждеЕы метрологические ,гребования,

приведенЕые в таблице 1.

Табrптца 1 - Метрологические характеристики

4

Нмменоваrrие харzжтеристиюr Значение

Номинапьные значения толщины мер, мм 0,10; 0,20; 0,30; 0,40; 0,50; 0,70;
1,00; 1,50; 2,00; 2,50; З,00; 4,00.

Пределы допускаемой абсо.lпотной погрепrности
измерений толпlины мер, мм

+0,00з

,Щопускаемое отклонение от номинального
зЕачения, мм

+0 0 1

2022 r.

2 Норматпвпые ссылкп
2.1 В настоящей МП использованы ссыJIки на след}ющие док),менты:
- Государственнм поверочн:ul схема дJu{ средств измерений длины в диапазоне от

1,10-9 до 100 м и длин BoJm в диzшазоне от 0,2 до 50 мкм, утверждеЕн.ш приказом
Федераьного агентства по техяическому реryлироваIrию от 29.|2.2018 }lЪ 2840.

- Локапьная поверочная схема для набора мер толщины стального проката ТRМ-Fе,

1тверждена ООО <Термо Техно Иrrжиниринг> от 17.1 1 .2022 г.

Примечание - При пользовirнии настоящим документом целесообразно проверить

действие ссыпочньIх документов. Если ссылощlый докlмент зalменен (изменен), то при
использовании насто-щим документом следует руководствоваться замеЕенным
(измененным) стандартом. Есrш ссьшочный докумеЕт отменен без замены, то положение, в

котором дана ссыJIка на него, применяется в части, не затрагивilющей эту ссылку.
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3 Перечепь операцшй поверкп средств шзмереппй
3.1 При проведении поверки набора мер доJDкны выполнJIться операции согласно

таблице 2.

Таблица 2 - Операции поверки

Наименование операции

Обязательность проведения
операций при поверке при

Номер раздела
(rryнюа) методики

поверки, в
соответствии с

которым
ВЫПОJIIIЯеТСЯ

операция поверки

первичной
поверке

периодической
поверке

Внешний осмотр средства
измерений

Да !а 8

Подготовка к поверке и
опробование средства измерений

!а Да 9

Определение метрологических
характеристик средства измерний
и подтверждение cooTBeTcTBtUI

средства измеренrd
метрологическим требованиям :

- определение действитеrьньrх
значений тоJпцины мер
- определение абсолютной
погрешности измерений толпlины
мер
- определение откJIонени'I

действительного значения
толщины мер от номинalльЕого
значеЕия

Да Да 10

3.2 Есlrи при выпоJIнении той или иной операции выявлено Еесоответствие

установленным требовшrиям, поверка приостанавливается, выясЕяются и устраняются
причины несоответствия, после этого повторяется поверка по операции, по которой

вьulвлено несоответствие, В слуrае повторного выявления несоответствия установленным
требованиям поверку прекращают, вьцается извещение о непригодЕости,

3.3 !оrryскается проводить поверку яабора мер, диапазоны измерений толшшЕы мер

которьш, отJмчаются от yказанного в описании типа но находятся в их пределах,

4 Требоваппе к условпям проведеппя поверкп

4.1 При проведении поверки должны соблюдаться след}тощие условия:
- температура о*р1*"о'щ".о 

"оздда, 
ОС от + 1 5 до +2 5 ;

- отЕоситеJIьнаJI влакность возд}ха, %о, не более 80,

поверяемые меры и средства поверки вьцержив,lют в помещении, где проводится

поверк4 не менее 3 часов-

5 ТребовашпЯ к спецпаJIпстам, осуществляющпм поверку

5.1 К проведению измерепий при поверке догryскzlются лица из числа специаJтистов,

до.rущ"поо* n noBepKe, работшощпх в оргtшизации, аккредитованной яа право поверки СИ

" "ооr""r"ruуощей 
обла"ти, и ознакомившиеся с эксплуатационной документацией на

набор мер и настоящей МП.

6 Метрологrrческяе п техпЕческпе требованпя к средствам поверкп

6.1 При проведении поверки примеЕяют след},ющие средства поверки: 
5
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Таблица 3 - М огические и технические вания к с TBa]tI по ки
ОпераIщи поверки,

требующие
применение средств

п

Перечень рекомеЕдуемых
средств поверки

Средство измерений температуры
и относительной влФкности с

измерений,
овия по п. 4охватьваюпшми

д{аПаЗОнillt{И

Термогигрометр
электрояньй CENTER,
модель 3 13,

г. Ns 22129-09

Раздел 9
Подготовка к поверке
средства измерепий

Оптимегр электронный
горизонтilJIьный ИКГ-3э,
рег.}Ф 52617-13
Меры длины концевые
плоскопармлельные,
3 разряла, рег.Nч 9771-98

Средство измерений длины с
дlапазоном измерений,
охватываюlш]м метрологи!lеские
требования, указанные в табтшце 1.

Раздел 10

Определеяие
метрологических
характеристик
средства измеренd и
подтверждение
соответствиJI средства
измерений
метрологиIIеским

ваниям
примечание - ,щопускается использовать при поверке другие утвержденные и

аттестованные этa!ловы едиIlиц величин, средства измерений }твержденного типа и
повереЕные (имегь запись в Федермьном информационном фонде), удовлетворяюшше

пые в таб

7 Требоваппя ýсловпя) по обеспеченпю безопаспостп проведеппя поверки
7.1 ПрИ проведениИ поверкИ соблюдают требования по обеспечению безопасности,

установленные в организаIии, заЕимающейся поверкой. Специальных требований по

обеспечению безопасЕости не предьявJIяется.

8 Впешппй осмотр средства пзмеренпй

8.1 При внеплrем осмоте мер устzшавJIив:lют:
- соответствие комIшекIности набора мер Паспорry;
- отс}тствие на повершIости мер следов коррозии, царапrтr, забоин и шrугих дефекгов,

вJIияюпц{х Еа эксILпуатационные свойства и внешний вид;

- яаJIичие на мерФ( маркировки с указаЕием номера меры,

9 Подготовка к поверке rr опробованпе средства пзмереппй

9.1 Перел проведением поверки набор мер и средства поверки сдедует подготовить к

работе В соответствиИ с паспортом. Необход,rмо провести контроJъ условий поверки с

помоuЕю термогигрометра в соответствии с разделом 4 настоящей МП,

10 ОпредшеПие метрологПческпх хараКтершстпк средства измеренuй и

подтвержденПе соответgt,впя средства пзмеренпй метрологЕческпм требовапиям

10. l Определевие действительных значений толщины мер

10.1.1 ТолщинУ мер опредеJIIIЮт методом сличеЕиJI с мерами длины коЕцевыми с

помоп]ью оmиметра со сферическими нtкоЕеtlникшп,r, Измерения првести в соответствии

с методикой, приведенной в экспJryатационной докумевтации на оптимет,
10.1.2 Толпшну мер опредеJIяют Ite менее чем в девяти точкtlх, ptlBнoмepнo

расположеЕных по поверхности рабочей площа,цки меры. Рабочая площадка меры

ограви.Iена диаN.rетром 60 мм относитеJIьно цента меры, Толщину в каждой

контоJIируемой mчке измеряют одш раз.

l0.1.3 ,ЩейсгвитеJъное значеЕие толщиЕы меры hд, мм, вычисJшть по формуле

Метрологические и технические
требования к средствам поверки,

необхо,щмые дJlя проведения
поверки

метрологическим требованиям,

6
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h
i,

Zb,
п (l)

где Iц - зпачение толпrивы j-той меры в i-ой m.лсс, мм;
п - число измерниfi.

l0,2 Опрле.тrеняе абсолютной погрешяости измерний толпцны мер
10.2.1 Вычlслrrгь среднее квадратцческое откпонеяие средпего арифметического

резуJ,Iьтата измерений толuшяя .ý;;, мм, по формуле

i*l

п(п - l)
(2)

10,2.2 ВычислИть бсо.тпотяую по{решность шмерений юлщины меры Дьi, мм, ло
фрмуле

А" =l 1.ýi, +Ао
*^i

3
(3)

ýп, + ^0..6

,ý;,

_ Iде ' - коэффшшент Стьюдеrпа (при а:9 и доверlrгельной вероятпости Р=0,95
е\30б);

До = &n, * Д", мм, До- погрешяость оптиметра, мм, Длп погрешlIость мер дjtины
концевых плоскопарIUUIеJьньDь мм.

102.3 Мер сqитается пршешrrеf; операцию поверки с положительным рgзультатом.
если абсо;погндt погрецrвость находится в интервше +0,003 мм.

tO,З Опрсделепие откJIонеЕия 
'действггелъною 

значенgя толщины мер от
номинаJшlого звачения

10.3.1 отклопеяие действrгтtльЕого зýаченвrt юлццляы меры от номинальяою
значенпя Д.i, Mlrl, вычислить по фрмуле

Испо.lшителl:
И,о. зам. ла6.26l

Инженер l категории лаб. 26I

s.=

1

bt -- h|!, - цi, (4)
где ,..'L * HoItlиH€UtbEoe зпаченПе толщины j-mй iaеры, мм.
10.3.2 Мер счtlтlЕтся прошедпей операцяю поверки с положительным результатом,

если откпонеЕrе дейсгвt{гельsой mлщ{ны меры от номин&'tьного зl{ачения находится в
интерва.пе *0,0l мм.

l 1 Офорrrлепrrе результ!тов поверкв
11.1 Резуrьтатн поверки оtфрмrrяются гртоколом произвольной формы.
l1.2 При положительньD( результатах поверкu набор мер признают прнгодньм к

примеuению. НФtесение знака поверки на средство измерншй не предусмотреяо.
11.3 При отIrцательньD( рс:lуяьтатlх поверки набор мер прязнают fiепригодиым к

применеýкю.
l1-4 По заявке заказIшка пря положитсльньD( результаfiх ловерки оформляется

свидgrельство о поверке, при отрицателъrtьfх - извещение о пепригодности.
l1.5 Сведевня о рзультатах поверки передают в Фелеральпый информачионньй

фонд по обеспечению едиrrства измервий в соответствии с уста:rовленным порядком.


