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Таблица l -М огические ха истики

1.2 Измерители до ввода в эксплуатацию, а также после ремонта подлежат первичной
поверке, в прцессе эксплуатации - периодической поверке.

1.3 Первичной поверке подвергается каждый экземпJulр измерителя.
1.4 Периодической поверке лодвергается каждый экземпляр измерителя. находящегося

в эксплуатации, через межповерочные интерв:UIы.
1.5 Выполнение всех,гребований настоящей методики обеспечивает прослеживаемость

поверяемого средства измерений к след}тощим государственным первичным этiл,,Iонам:
ГЭТ 2-202l - ГПЭ единицы длины - метра.
1.6 В методике поверки реaL,Iизован следующий метод передачи единиц: метод прямых

измерений.

2 Перечепь операцпй поверкп средств rrзшереrrrrй

[rя поверки измерителей должны быть выполнены операции, указанные в таблице 2.
Таблица 2 - оп ации пове

)

модификация

.Щиапазон
измерений
линейных

перемещений по оси
Х, мм

.Щиапазон
измерений
линейных

перемещений по
оси Y, мм

Прделы допускаемой
относительной

погрешности измерений
линейных перемещений,

%
AEONEl-M5 (Class 0.5) от 0 до l09 от 0 до l30 0.5
AEONEl-M5 (Class 1) от 109 до 218 от l30 до 2б0 l
AEONE2-M5 (Class 0.5) от 0 до l09 от 0 до 260 0.5
AEONE2-M5 (Class 1) от 109 до 218 от 260 до 520 1

АЕОNЕЗ-М5 (Class 0.5) от 0 до l09 от 0 до 390 0.5
АЕОNЕЗ-М5 (Class 1) от l09 до 218 от 390 до 760 l
AEONEl-M9 (Class 0.5) от 0 до l lб 0.5
AEONEl_M9 (Class l) от l lб до 232 от 220 до 440 l
AEONE2-M9 (Class 0.5) отOдо llб от 0 до 440 пý
AEONE2-M9 (Class l) от 116 до 232 от 440 до 880 l
АЕОNЕЗ-М9 (Class 0.5) от 0 до l lб от 0 до 660 0.5
АЕОNЕЗ_М9 (Class 1) от l lб до 232 от б60 до l320 l
AEROD series от 0 до l00 от 0 до 550 0,5
АЕНТ series отOдо41 отOдо47 0.5
АЕ202т от 2,5 до 25 0,5

обязательность выполнеllия
операции поверки при

Наименование операции поверки

первичной
поверке

периодической
поверке

Номер раздела (пункта)
методики поверки, в

соответствии с
которым выполняется

операция поверки
Внешний
измерений

осмотр средства Да Да

Подготовка к поверке и
опробование средства измерений

Да Да 8

1 общше полох(епшя
Настоящая методика поверки применяется для поверки измерителей линейных

перемещений АЕ (лалее - измерители), производства Shenzhen Wance Testing Machine Со., Ltd,
Китай, используемых в качестве рабочих средств измерений и устанавливает методы и средства
их первичной и периодической поверки.

1.1 В результате поверки доJDкны быть подтверждены следующие метрологические
требования, приведенные в таблице l .

от 0 до 220
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Наименование операции поверки обязательность выполнения
операции поверки при

Номер раздела (пункта)
методики поверки, в

соответствии с
которым выполняется

операция поверки

первичнои
поверке

периодической
поверке

Проверка программного
обеспечения средства измерений

Да ,Ща 9

Определение
характеристик
измерений

метрологических
средства 10

Определение
относительной
измерений
перемещений

Да !а 1 0 l

Подтверждение соответствия
средства измерений
метрологическим требовапиям

Ща Да 11

4 Требования к спецпалшстам, осуществляющим поверку
4.| К проведению поверки допускаются специалисты организации, аккредитованной в

соответствии с законодательством Российской Федерации об аккредитачии в национа:lьной

системе аккредитации на проведение поверки средств измерений данного вида, имеющие

необ"одимуй квалификацию, ознакомленные с руководством по эксплуатации и настоящей

методикой поверки.
4.2 ,Щ,тя проведения поверки измеритеJIя достаточно одного поверитеJlя,

5 Метрологпческие П техпические Требованиям к средствам поверкп
При проведеНии поверки должны применJIться средства поверки, приведенные в

таблице З.

Таблица 3 С дства по ки
Перечень рекомендуемых

средств поверки
Метрологические и технические
требования к средствам поверки,

необходимые для проведения поверки

Операчии
поверки.

требующие
применение

ств пове ки
тва поосновные с ки

Система лазернirя

измерительная XL-80, рег. Nч

з5з62-|з

Рабочий эталон 2 разряда в соответствии с

Государственной поверочной схемой для
средств измерений длины в диапазоне от
1,10-9 до 100 м и длин волн в диап&зоне от
0,2 до 50 мкм, }"rвержденной приказом
Росстандарта N9 2840 от 29.12-2018 г. -

ительнаясистема лазе ная изм

10.1

3

диапаLзона и
погрешности

линейньrх

3 Требованпя к условпям проведеЕшя поверкп
При проведении поверки доJDкны собJIюдаться след},юцие условия измерений:

- температура окрlтrающей среды, "С от +15 до +35;

- относительная влажностЬ возд}ха' %о, не более 80,
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6 Требовапня (условия) по обеспечеяпю безопасности проведенпя поверкн
При првеленИи поверки меры безопасности должны соответствова.гь .грбованиям по

технике безопасности согласно эксплуатационной документаци}l на измерители и средства
поверки- правплам по техяике безопасности, действуIощим на месте проведения поверк}i.

7 Впешнrrй осмотр средства trзмереяий
при внешнеlr осмоте должно быть установлено соответствие измерителя следующим

требованиям:
- отсутствие механических повреж,,шений и лругих дефектов. способных оказать влияние

на безопасность прведения испытаний или результаты испытаний:
- соответствие внешнего вида и комплектности

документаllин.
Если перечислен ны е требования не вып олня ются. иf .tеритель

признают непригодным к применениlо. дальнеliшие операции поверки
не производят.

8 Подготовка к пов€рке п опробоваtlпе средства пзlttереявt-r
8.1 ПереЛ прведением поверки доJDкны быть выполнены следующие подготовительные

работы:
- с помощью термогrгрометра проверить соответствие условий окр!жающей среды

требованиям, приведенным в п.3;
- проверить наличие действующих свидетельств о поверке на средства поверки;
- измеритель и средства поверки привести в рабочее состояние 8 соответствtiи с их

эксплуатационной документачией и выдержать при ),с.irовиях. чказанных в п.з не менее э ч.
8.2 При опробовании выполнить следуюlцие операции:
- перевести измеритель в рабочее состояние в соответствии с руководством по

эксплуатац}tи;
_ запустить соответствующее программное обеспечение (;tапее - ПО):
- выбрать KaHaJt измерений линейяых пермещений.
опробование Измерителя считается успешным. если на экран персонального компьютера

выводятся значения по кirяirлу измерений линейных llеремещений.
Ес-тlи перечислеяные требования не выполняются, изirеритель

признаюТ нел ри годн Ы м к примеНениIо. дал ьней ш ие о пераци и поверки
не производят.

4

изrtерите-qя эксп,пчатационной

Операции
поверки.

трбующие
применение

с дств по KIt

Метрологические и технические
требования к средствам поверки,

необходимые для проведения поверки

вспомогательное обо ова н }{е

8.9. l0.1

Срлство измерений температуры
окружающей среды: диапазон измерений от
+l5 до +35 ос. пределы допускаемой
абсолютной погрешности f0.3 ОС

Срлство измерений отяосительнойI
влажЕости воздуха: диапазон измерений от
0 до 98 о/о. лределы допускаемой
аосоJютнои по шности +0.1 о%

Тер:rtогигр:rrетр
лtолификация

рег.l,{s 46434-1'l

ивА-6.
ивА-6н-д,

Примечание -
аттестованные эталоны

допускается использовать при поверке
единиц величин. средства измерений

другие утвержденные и

)твержденного типа и
пове овлетаонные. оованиям.Щие lvl огическrl}l ным в таблицс.

Перечень рекомендyеI!,tых
средств поверки
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9 Проверка программшого обеспеченшя срсдства измсренrlй
идентификация программного обеспечения (далее - По) <Testpilot) выполняется в

следующем порядке:
- запустить ПО KTest Pilot>;
- в верхнем правом углу основного интерфейса flО выбрть выпадающее меню:
- выбрать разлел <О Test PiloOl.
Идентификация ПО <Дlрhа> выполняется в следуюlцел.t порядке:
- запустить ПО KAlpha>;
- нз меню основного интефейса ПО выбрать BKjl&lKy <О программе> (KAbouOl).
идентификационные данные программного обеспеченrtя должны соответствовать

данным, приведённым в таблице 4.
Таблица 4 - Иденти [tкацllо IIные данные про лtмного обеспечения

Есл и перечисленные требования
признают вепрпгодным к применению.
не про}lзводят.

не выполняются, изллеритель
дальнейшпе о пера ц ии поверки

l 0 0пределенше }tетрологgческпх характерпстпк средgтва нзмеревий
l0,1 Опрсделенпе днапазона и оT,шосllтельноir погрешпости цз ерешшr-i .rlшнеr'iпых
перемещепнй

определение диапазона и относительной погрешност}l ttзмеренилi линейных
пермеuдений производится с помощью системы лазернойI излtерительной XL-80 в выбранной
системе координат в с.;tедующей последовательности:

на стойки с отражателями из комплекта систе:\,tы лазерной изrtерительной xL-80 нанести
контрастные марки размероМ не менее l0xl0 мм. Места ttанесения }rapo6 выбираются таким
образом, чтобы минимальнtlя и максимalльная величинь! д1lапазона перемещеЕlrй оставались в
выбранном поле обзора измерителя.

при опрлелеяии диапазона и относительtlой погршttости изtлерний в направлениях
по соответствующим осям Х, y необходимо измерять расстояния между двумя отражателями с
марками- один иЗ которыХ остаетсЯ неподвижным. а лругой перемещается по направJIению
выбранной осИ по прямолинейной направляющей. Оба отражателя в процессе измерений должltы
оставаться в поле зрения измерителя.

l0,1.1 НеобхоДимо задатЬ перемещение отрвжате,iем равное 0.5 ltlt (для лtолификачиli
AEONEl-M5 (Class 0.5). AEONE2-M5 (Class 0.5). АЕоNЕз-М5 (Class 0.5). AEONEl-M9 (Class
0,5), AEONE2-M9 (Class 0.5), AEONE3-M9 (Class 0.5). AEROD seгies. АЕНТ series) и.rи Ilи,(немY
преле-{у измерений (лля молификачий AEONEl-M5 (Class l). AEONE2-M5 (Class l}. AEONE3-
М5 (class l ), дЕоNЕ l -м9 (Class l ). дЕоNЕ2_м9 (Class l ). дЕоNЕ3-м9 (Class l ), дЕ2O2т).

l0,1.2 ЩлЯ заданного перемещения снять показапия с системы лазерной I|змерительной
и измерителя.

l 0.I .З ПровесТи аЕалогIlчные измерениЯ в пря!rrо]r' (увеличлtвая переi\iещения) и
обратном наflравлении (уменьшая перемещения) в точках. выбранных в соответствии с
выражением ( l ):

НПИ+(ВПИ-НПИ)*i,
где Нпи - нижний прелел измерний;
ВПИ - верхний прлел измерний;
х - принимает Следующие значения: 0,02; 0.05: 0.1 ; 0.2: 0,З; 0.5; 0,7; 0.9; l .
измервяя проводить fiе менее трсх раз лля каждой выбранной точки диапазопа

5

Иденти икационtIьiе данные изгtаки)II Значение
Иденти икационное наименоваtlие ПО TestPilot

Номер версlли (илентификачионный Hollep') ПО не ниже
2.1.0000

не ниже
2.0

l-.[и вой иденти пои

(l)

Alpha
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11 Подтверяцецпе соответствпя средства измерепий метрологllческим требованпям
11.1 Относительнм погрешность измерений линейных пермещений определяется в

след}тощей последовательпости :

- вычислить среднее арифметическое значение результатов измерений в

каждой точке выполненных измерений М.о, :

ZyM,n =

где й - результат измерний в i-той точке, мм;
,? - количество измерений (>3)

- в кая<дой точке измерений определить относительную погрешность
измерений :плнейных пермещений 4:

_м

п

,u
6, х l00% .м

где Mrrooi - значение перемещений, измеrЕнЕое системы лазерной в i-той точке, мм
За окончательный результат принять наибольшую величину б из всех рассчитанных

значений.
Значения диапазона и относительной погрешности измерений линейных перемещений в

каждой группе измерений до:пкны соответствовать значениям, приведённым в Таблице l .

Если требования данного пункта не выполняются, измеритель
призЕают непригодным к применению.

12 Оформлешие результатов поверкц
12.1 Результаты поверки оформляются протоколом, составленным в виде сводной

таблицы результатов поверки по кaDкдому пункту разделов 7 - l1 настояшtей методики поверки.
l2.2 Сведения о резуJIьтатах поверки средств измерений в цеJuIх подтверждения поверки

должЕы быть переданы в Федеральный информационный фонд по обеспечению единства
измерений.

12.3 При положительных результатах поверки измеритель признается пригодным к
применению и по зalявлению владельца средств измерений или лица, представляюцего средства
измерений на поверку, выдается свидетельство о поверке установленной формы. Нанесение
знака поверки на средство измерений не предусмотено.

12.4 При отрицательI!ых результатах поверки, измеритель признается непригодным к
применению и по з{цвлению владельца средств измерений или лица, представляющего средства
измерений на поверку. выдаётся извещение о непригодности установленной формы с указанием
основных причин.

И.К. Егорова

6

Рlководитель отдела
ООО кАвтопрогресс - М>


