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Таблица l - М логические ха

Таблица 2 - Опе п оиип одической пов

J

Наименование характери стики Значение

.Щиапазон измерений толщины (по статпл), мм от 0,8 до б,0

Пределы допускаемой абсоrпотной погрепшости
толщины, мм
где .Ё1- измеренное значение толщины, мм

измерений
+(0,10 + 0,02.ф

обязательность вьшоJшения
операций поверки при

Номер раздела (пlтrкга)
методики поверки, в

соответствии с
которым выполняется

операцltя поверки

первиlIнои
поверке

периодической
поверке

да 7да
Внешний осмот средства
измерений

8да да
Подготовка к поверке и
опробовшrие средства измерений

да 9да
Проверка прогрtммного
обеспечения средства измерний

10
Определение метологических
харilктеристик сrЕдства
измерний

l 0 1да да

Определение диапазона
измерпий толщины (по ста.пи) и
абсоrпотной погрешности
измерений толщины (по стали)

11да
Полгверх<дение соответствия
срдства измерений
метрологическим требованилl{

1 Общпе полоrкенltя
1.1 Настоящая методика поверки распростаняgгся ва дефекгоскопы уJIътазв}ковые

контроJIя качества точе.пrой сварки Tessonics RSWA F-2 (далее по тексту - дефекгоскопы),
пр€дназначены дш неразрушающего контрJIя точеrпrой коrrтаrгяой сварки в автомобильной,
alэрокосмической промьппленности и другt{х отраслл<. По итогам проведеншl поверки долrсна
обеспе.пrваться прослеживаемость к ГЭТ 2-2021 посрелством локаьвой поверт+rой схемы,
сцукгура которй приведена в приложении А. Поверка дефекгоскопов выпоJIIuется методом
прямьD( измерний.

1.2 Метрологические характеристиюr дефекrоскопов указаны в табrшце 1.

2 Перечень оперrшпй поверки средствr Езмерений
2.1 При проведении перви.пrой и период{ческой поверок доJDкны выполuяться

операции, указанные в таблице 2.

2.2 Поверка лефектоскопа прекращается в слrпе полrIения отицательпьD( результатов
одного из пункгов, а дефекгоскоп признllют не проше,щь{ поверку.

2.3 Поверка проводится с пробразователем, входящем в комIшект постlвки

дефекгоскопа, на соответствующем диапазояе измеренrй согласно маркировке

подшIюченного преобразователя.

3 Требованпя к усповиям проведения поверкп
3. 1 При проведении поверки должны соблюдаться следующие требования:
- температура окружающего воздух4 ОС (20 + 5);

- относительнм влажность воздуха, О/о, не более 80;

Наименование операции поверки

да



4 Требования к спецшаJIпстам, осуществJIяющнм поверку
4.1 К проведению поверки допускаются лица, ознакомившиеся с настоящей мЕтод,rкой

поверки, с экспJryатациопной докуr,tентацией на СИ и средства поверки и работаlоlщле в
оргzlниздщи, аккредитокlпной на право прведеЕия поверки СИ.

4.2 Поверку средств измерний осуществJuIют аккр€дитов:шные в установленном
порядке в области обеспечения единства измерений юридические JIица и индивидуаJIьные
предприниматели.

5 Метрологическпе tl теIнпческие требоваппя к средствдм повершl
5 . 1 При прведении поверки примеЕяются средства, указанные в табrпrце 3 .

5.2 Срлства поверки долlrсrы быть аттестов{lны (поверпы) в установленном поря.ще.
5.3,Щопускается применение iмzlлогичньD( средств поверки, обеспечиваrощих

определение мsтрологических характеристик поверяемого дефектоскопа с требуемой
точностью.
Таблица 3 -

докумеЕтации.
6.2 При проведении поверки

согласно Гост l2.3.019-80.
долюlы быгь собrподены требовшrпя безопаспости

огические и технические вzшия к cTBzlM по

4

Метрологические и технические требования к
средствIrм поверки, необходrмые дrя проведения

поверки

Операчии
поверки,

требующие
применение

средств поверки
Измеритель
параметров

микрокJIимата
кМетеоскоп>,

рег. Nе 32014-06

Средства измерений температlры окружшощей
среды в ди:шff}оне измерений от +15 ОС до +25

ОС с абсолютной погрешностью не более 1 ОС;

Срдстм измерний относрпельной влФкности
возд}ха в диапазоне от 30 % до 80 % с

пофешностью не более 3 7о;

Средства измерний атмосферного давления в

диап!Lзоне от 96 до l04 кПа с абсолотной
погрешностью не более 0,!цЦа

п, 8.2 Коlrгроль

условий поверки
(при подготовке

к поверке и
опробовании

средства
измерений)

Комплекr
образчовьп<

ультазвуковьD(
мер KMTI76M-1
(да.,rее - комплекг
мер KMTI76M-1),

рег. J,,lb 6578-78.

Эталоны едипшlы скорстп распростраIrения
ультрд}вуковьж волн, не пиже уровня Рабочего

эта.llона 3-го разряда" по государственной
поверочной схеме, угвержденной приказом
Федера:tьного zгентства по техническому

реryлировllнию и метрологии N9 2842 от
29.|2.2018 в диапазоне измерениJI скорости

(6050 + l l8) йс с абсолютной погрешностью
воспроизведения скорости продольной

ультразвуковой волны в мере + 'l0 MJc пlulм
Срлства измерепий длины по государственной

поверочной схеме, угвержденной приказом
Федеральпого агентства по техническому

реryлироваrию и метрологии Nэ 2840 от
29.|2.20118 г., примеЕяемые в качестве эта.ltона (с

указанием наименований этzlлонов согласно
лока.тьной поверочной схеме и обозначения

докуtrент4 ее содержащей) в диапазоне значений
толщины мер от 2 до 300 мм

п. 10.1

Определение
диaшд}она
измерений

толщины (по
ста.,ти) и

абсолютrrой
погрешности
измерений

толщиrты (по
стали)

б Требованпя ýсловпя) по обеспеченrrю безопдспостr,r проведеппя поверкп
6.1 Работа с дефектоскопом и средствlми поверки должна проводлться согласпо

требованиш,t безопасности, указапЕым в их нормативно-технической и экспrryатационной

Перечень
рекомендуемьD(
средств поверки



7 Внешппй осмотр средства пзмеренпй
7,1 При внецшем осмоlре доJDIспо бьrть устшrовлено соответствие дефекгоскопов

следующIп,l требовапиrшr,r;

- комплектность дефекгоскопа доJDкца соответствовать его руководству по экспlryатации
(лалее - РЭ) и опиc:lнию типа;

- доJDIшы отсугствовать явные мехaшI{ЕIеские повреждения, вJIияющlе на

работоспособность дефектоскопа;
- дол;{сIа прис}тствовать маркировка дефеюоскопа в соответствии с РЭ и отпrсшrrто

типа;
7.2.Щефекгоскоп счит{Ется прошедшим операцию поверки с положительным

результатом, есJIи соответствует требовапияr.r, приведеЕЕым в пуякге 7.1.

8 Подготовка к поверке п опробование средства измерепий
8.1 Перел проведением поверки необходшо вьцержать дефекгоскоп в кJIиматических

условиях в соответствии с п. 3 в не менее часа иJIи времени, указанного в РЭ.
8.2 Провести контоль параN{етров окружlющего воздуха (температура, влажность) в

помещении, где выпоJшяется поверка9 испоJIьзуя средства измерений, удовлетворяющiе
требованияr,l, укar:}a {ным в таблице 3.

8.3 Подготовить дефектоскоп и средства поверки к в соответствии с их Рэ.

8.4 Включить дефектоскоп, нФк:в кнопку вкJlючения.
8.5 После загрузки ПО на главном экране в верхнем прzвом }тлу выбрать вкJIадку, как

показано на рис),нке 2, на экране дефектоскопа открывается окно с информацией об

исправности системы и ин о подкJIюченIIом

Рисупок 2 - Опробование дефекгоскопа

8.6,Щефектоскоп сIIит{Iется прошедш{м операцию поверки с положительным

результатом, есJIи напротив <Board status> и <рrоье information> отображается зеленьй значок

<V>, а также корректно работает тачскрин эцрarн, оргarны регулировки, настройки и коррекции

дефектоскопа согласно РЭ и вьшоrпrлотся все операции по п},нктаN{ 8.4 - 8.5 Методшс1

поверки.

9 Проверка программного обеспеченпя средства измерепrrй
9.1 После загррки ПО, на экране выбора режимов работы выбрать меню <Settings> ,

9.2 Из появившегося списка выбрать (i) <System information>.
9.3 На экрше отобразится меню KSystem information> наименоваЕие ПО и номер версии

ПО, серийньй помер дефекгоскопа и модификачия фисунок 3).
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Рисунок 3 - Информачия о системе
9,4.Щефектоскоп сiштается прошедшим операцию поверки с положительным

резуJIьтатом, если идентифrкационные данные ПО дефекгоскопа соответствуют значеItиям,

приведенным в таблице 4.

Таблица 4 - данные ПО

10 Опредшенпе мец)ологпческшх хардктершстпк средствs пзмерепнй
10.1 0предшенве дпапазона пзмеренrrfi толщшпы (по сталп) и абсолютной

погрешностп пзмеренпfi толщипы (по сталш)
10.1.1 После загрузки ПО па главном экрчlне выбрать режим измерения топщrны

<Thickness>.
l0.t.2 В появившемся окне на экрzше снизу выбрать скорость распространения

ультрaI}вуковьD( воJп{, соответствrощую комIшекту мер КМТl7бМ-l (из свидетельства о

поверки).
10.1 .3 С помощью хJIопчатобluажной ткilни удzurить с рабо.шх поверхностеЙ коlшлеКТа

мер KMT176M-I защитную смазку.
10,1.4 нанести на очищенн},ю поверхность комплекIа мер кмтl7бм_l напести слой

геJш для ультразвукового контроJlя KTessonics ImaGel>.
l0.1.5 Установить пробразователь Еа меру из комплекта мер KMTI76M-l,

соответствующ},ю по своему действите.тьному значению пачаIry диапазона измеренЕя толщин

или бrшзкую к нему.
10. 1 .б Зшrисать резуJьтат измер€ния тоlщсrы Нвм, мм в протокол.
10.1.7 Повторить операции по пункгам 10.1.3 - 10,1.6 еще 4 раза.
10.1.8 Провести измерения по пуЕкгам 10.1.3 -10.1.7 методики поверки на мере из

комплекга мер KMTI76M-l, соответствующей по своему действительному зЕачению концу

диaшазона lrзмереЕия тошцин иrш близкой к нему и не менее чем на ТеХ МеРФ(, НaD(ОДЯЩrХСЯ

в середине измеряемого д{tшазона.

11 Подтверlrrденпе соответствия средсгв измерепий метрологпческим требованпям
l 1.1 Расчет абсолотной погрешности измернrfr толщины изделий (по ста;ш)

11.1,1 РезупьтатоМ измерений толщинЫ меры пО пунrry 10.1.7 явJIяется среднее

арифметическое толщины меры -Flgр;, мм, по пяти измерениям:

ZH,
Н,е,

j-|

п
(1)

где /1j - значение j-го измерния толщины меры, мм;
и - KoJIIт.IecTBo измерепий.
|1,1,2 PaccшrTaTb абсолютн}то погр€rшrость измерепий тоJпJц,Iны меры ДН, мм, по

формуле:
lH = H"pi _ н"о", (2)

где //ср, - среднее арифмегическое значение тошципы по шrти измереЕиям, мм;

.Fl"о", - толцрrна меры из пртокола поверкЕ на комплект мер, мм.

6

ЗначениеИдентификационные данные (признаки)
Аrrау ЕхрlоrеrИдентификационное наименовшrие ПО
399сч и вышеНомер версии (идептификациоппьй номер) ПО

I]ифровой идентификатор ПО

System lпf огmаtiоп

G6aтGl
Аrrау Ехрlоrэr

vеrsiап: з99<U
coptl.ight э 20о1 -2о 1 8 TeýsoniCз lп._ Alt right5 ,ggertýd.

Model
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1 1 .l .3 .Щефекгоскоп считается пршеддим операцию поверки по пункгу 10.2 с
положительным результатом, ecJm резуJIьтаты измеренпй соотвgгствуют таблице l ,

12 Оформление результатов поверкш
12.1 Резулътаты поверки оформ;rяrотся протоколом поверки. РекоменJryемая форма

протокола поверки приведена в прпложении Б. Протокол может храниться на элекгронньD(
носитеJIл(.

12.2 По заявлению владеJIьца средства измеряий или лrтцц цредставившею его на

поверку, с rrетом трбований методики поверки :tккредитов:lпное на поверку JIицо,

проводившее поверку, в сJryчае полохительньD( результатов поверки (подгвержлено

соответствие средства измерений мfiрологическим требованшш) вьцает свидетеJIьство о

поверке, офорIrtленное в соответствии с трбовапиями к содержанию свидетельства о поверке,

угвержденными приказом Минпрrиторга России от 31.07.2020 Ns 2510.
12.3 По заявлепию владеJьца средства измерний аJш Jмцц предстllвившего его на

поверку, с )лrетом требований метод{ки поверки аккредитовапIlое на поверкУ JшцО,

цроводившее поверку, в слrlае отрицательнь,D( резуJьтатов поверки (не подгверждено
соответствие средства измерений метрологическим тебовани.шr,{) вьцает извещение О

непригодlости к применению средства измерений.
l2.4 Сведения о резуJътатФ( поверrcr (как полоlrотельные, т:ж и отицательные)

передalются в Федера.льньй информдшоЕньй фонл по обеспечению е.щlнства измернrй.

Начальник отдела
ФГУП КВНИИОФИ>

Велущий инженер
ФГУП (ВнииоФи>

А.В. Иванов

М.И. Чулков

,7

Разработчики:



ПРИЛОЖЕНИЕЛ
(ркомендуемое)

Лока.lьвая поверчная схема для средств измерений неразрушающего контроJIя

д
о
F.

lt)
л

'{ох

Ме,рш дlппш коm{евке плоскопараrшепьн с
4-ю разряда по юсударствешrой повероrпrой cxate,

угвермешой прrпmзоlr Федераьпого аг9tпства по
т€xяlпеско}rу регуlвроваЕпо я метрологнц

от 29.12.2018 г. ]Ф 2840
от0 2l 1000 t п,l от 0.2

С:rrчеше с пошоФю
rошmраюра

Мерш кодеlrеfi дфеrюв дд, уJБтаЕуковьв дфкrосrовов
Размерц коордlЕffIьr заJIегаяЕя дфекrов (глубша)

m 0J до 200 rдl
Д=от0,0l до 1,0lдл

Метод прл,доt
rJrrepetfld

,ЩфегюскошI ýставовш) уJБтазв}ховнс
Разшерц коордrвrЕЕ залегавця дфасrов (глубша)

от 02 до 200 юд

^=от0,0l,хдо 
1,0,Хrдл

о.

El

l{
е
о

где L - значение длины в метрах; Х - измеренное значение
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ПРИЛОЖЕНИЕБ
фекоменлуемое)

ФОРМА ПРОТОКОЛА ПОВЕРКИ

Средство измерений:
Заводской номер:
Год вьшуска:
изготовитель:

Принадлежацее:
Поверно в соответствии с мfiодrкой поверки:

При следующих значенrlях вJIияюrщо< фаюоров:
Температура окрlтсающей сре.ФI _|
Относительная влФкность _i
С прпменением эталонов:_
Результаты поверки:
А.1 Внешний осм
А.2 Проверка идентификации ПО
А.3 Опробование
А.4 Результаты определения метрологических харalктеристик:

l Определение диапазона И абсолютной пофешности измерепий то.Jпцины (по сташ)
Таблица 1 - Измерения тоJпциЕы с испоJIьзовzlЕием преобразователя _ зав.Nэ _

закrпочение

.Щействитеlьное
значение тоJпцины

меры, мм

Измернное
значение толщlны

(средrее
арифмегическое

значение), мм

Абсолютная
погрешпость

измерений толщины,
мм

Пределы
допускаемой
абсошотной
погр€шIlости
измерений

тоJпцIlны, мм

Поверитель:

СrЕдсгю изlrеренttЙt лр}вкiтъ tryл,ю;1}lьL'!t (gj-tи Herpl tmдны.v) ,tля прl{лtеtlени't

9

п(|-tlll1сь Фио

ПРОТОКОЛ первичпой/периодической поверкп Лl!

от (_ )________20_года


