
Поверка  

осуществляется в соответствии с ГОСТ 9921-81 и методическими указаниями 

по поверке «Манометры шинные ручного пользования МД214, МД231, 

МД209-10. Методические указания по поверке», утвержденной зам. директора 

«ВНИИМС» в апреле 2006 г.. 


