
Поверка 

осуществляется по документу МП 37174-08 «Векторный анализатор 

электрических цепей ZVA 8, ZVA 24, ZVA 40 фирмы «Rohde & Schwarz», 

Германия. Методика поверки» утвержденному ГЦИ СИ «Воентест» 32 

ГНИИИ МО РФ 21 декабря 2007 года. 


