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Система обеспечения единства измерений
Республики Беларусь

MAHOMETPЬ|, вАкиrммЕтрьl, MAH0BA|O4rMMETPЬ|,
нАпоромЕрьl, тягомЕрьl и тягонАпоромЕры
ПОКАЗЬIВАЮЩИЕ И САМОПИ ШУЩИЕ
Методика поверки

Сiстэма забеспячэння адзiнства вьlмярэнняУ
Рэспублiкi Беларусь
MAHoMETPbl, BAKyyMMETPbl, MAHoBAKyyMMETPЬI,
ндпордмЕрьl, цягдмЕры l цягдндпордмЕрьl,
якlя пАкАзвАюць, l сАмАпlсньlя
Методыка паверкi
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Предисловие

l_{ели, основные принчипы, положения пg государственному реryлированиlо t, управлениý
Е оýлаýти те}ffiичёского нормирования и стандартизации установлёны Законом Республики Беларусь
{{о техническом нормировании и етандартизачии ý

1 РАЗРАБОТАН республиканским унитарным пр*приятием (БелорусgкиЙ гýýударственный инстиryг
метрологиив {БелГИМ}

ВНЕСЕН Госстандартом Республики Беларусь

2 утВЕРi{ДЕН И ВВЦЕН В ДЕЙСТВИЕ постановлением Госста}царта Республики Беларусь
qT 11 июня 2015 г, Nс 31

3 ВВЦЕН ВПЕРВЫЕ (с отменой МИ 2124-90)

Ф Госстандарт, 2015

наетоящий стандарт не может быть воспрФизведен, тиражирФван и раопространен в качестве

офичиальнОго изданиЯ без разрешения Госстандарта Республики Беларуоь

Издан на русском языкв
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ГОСУДАРСТВЕН Н Ы Й СТАНДАРТ РЕС ПУБЛ ИКИ БЕЛАРУСЬ

Система обеспечения единства изм€рвний Республ}tки Беларусь
мАномЕтры, вАкууммЕтры, мАновАIffуммЕтры, нАпоромЕры, тягомЕры и

тя го нАпо ром Еры покАзы вАющи Е и сАмо п и lljуlци Е
Мэтодик* повэрки

Сiстэма забеспячэння адзiнства вымярэнняУ Рэспублiкi Бэларусь
мдномЕтры, вАюryммЕтры, мАновАк}4rммЕтры, нАпорАмЕры, цягАмЕры l

цягАнАпорАмЕры, якlя пАкАзвАюць, l сАмАпlсныя
Мотодыха паверкi

System fоr епsчriпg the чпifоrmiý of mеаsчrеmепts of the Republic of Belarus
Мапоmеtеrs, часччmmеtеrs, mапочасччmmеtеrs, head gages, draft gages,

drаft-апd-hеаd gages whish indication апd rесоrdiпg device.
Methods of verification

ýата вводания 20{ ý-0{-0't

1 Область примонония

Наотояций стандарт распространяется на показываюшие и самопиtлущие манометры, вакуум-
метры и мановакуумметры, напоромеры, тягомеры и тягонапоромеры (далее - приборы), предназна-
ченные дrlя rcмерения избьгочного (положительного, отрицательного) и дифференциального давленИЯ,
и уста1.1амивает методы и средства их первичной и последуюцей поверок.

Межповерочный интервал должен бьгь не более 12 мес (для приборов, применяемых в сфере
законодательной метрологии).

2 Нормативные ссылки

В настоящем стандарте использованы ссылки на следук)щие технические нормативные правовые
акты в области технического нормирования и стандартизации (далее -ТНПА):

ткп 8,о03-2011 (03220) Система обеспечения единства измерений Республики Беларусь, Поверка
средств измерений. Правила проведения работ

Гост 8,017_79 Государственная система обеспечения единетва измерений. ГосударственныЙ
первичный эталон и общесоюзная поверочная схема дrlя средств измерениЙ избыточного давления
до 250 МПа

Гост 8.1s7-76 Государственная система обеспечения единства измерениЙ. ГосударственныЙ
специ;иьный эталон и общесоюзная поверочная схема для средств иэмерений разности давления
до4,10'Па

гост 12,2.003-91 Система стандартов безопасности труда. Оборудование производственное.
Общие требования безопасности

гост 2405-88 Манометры, вакуумметры, мановаlryумметры, напоромеры, тягомеры и тягонапоро-

меры. Обцие технические условия
Гост 8291-83 Манометры избыточноrо давления грузопорtgневые. Общие технические условия
примечание - При пользовании настоячим стандартом целесообразно прозерить действив ссылочных
тЙпд пО каталоry, составл8нноМу по состояНию на 1 январЯ текучвго года, и по соответствуючим инфор-
мвчионным указателям, опубликованным в текулем году.
Если ссьлочные ТНПд заменены (иэмэнены), то при пользовании настоячим стандартом слэдует руковод,
ствоваться з€!меняющими (иэменвнными) ТНПА. Если сеылочные ТНПА отменоны бэз замЕны, то положе-
ниё, в котором дана ссылка на них, применяется в части, не 3атр8гиваюцей эry ссылку,

Издание официальноэ
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3 0перации по8ерки

При проведении поверки должны быть выполнены операции, указанные в табЛИЦе 1.

Таблнца t

4 Средства повsрки

При проведении поверки должны применяться средства поверки, указанные в таблице 2,

Таблшца 2
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Наимвнование операци}t
Номвр пункта.

раqдела стандарта

1 Внешний ýсмотр 8-1

2 0пробованиа 8.2
3 опаеделение метрологических характеристик 8.3
3.1 определение погрёшноýти и варнации похазаний 8.3.1

3.2 0пределение погрешности и вариации показаний многострелочных пр}lЕ9р9Е 8.3.2

З.3 ОпределЁниё погрёttзtости и вариации показаний приборов с контрольным
чптппйствоlл

8.з.3

3.4 Определениё погрешноýти и вариации показаний приборов с си*tмизирующим
чстроЙством

E.J.+

3.5 Определение погрешности и вариации показаний самопиtлущих приборов аеtr
4 Оформлание результатов поверки о

Номер пункта,

ра3дела
стандарта

наименованиЕ и тип (условное обозначение} эталlонов и вспомогат€льнь}х ср8дств.l9реРКИ,
их метрологичаские и основны8 твхничЕские хараfiеристики. ОбознаrенИе ТНПА

8.1 визчально
8.2, 8,3 futаноЙaф;, грузопоршневые по ГОСТ 8291, класеы точности 0,05, 0,2 .

манометры грузопорцневьiе ý измерительным мультипликатором, кпасс точноетн
0,2, верхний предел измерений 1500 МПа,
Мановакууммётры избьtточного давления грузопоршневые, кпасс точности 0,05;

верхний предел измерений 250 кПа.
МякроманоМетр жидкостный компенсационный типа МКВ-2500, диапазон измерений
от O,Z до 2500 Па, погрешность от верхнего предела иамерений *0,02 o/q.

Манометры и вакуумметры деформационные 9талонные, класоы точности 0,15; 0,4.

Комплексы дяя иiмерения давления цифровые типа ипдц, пределы измерений от 0

до 63 кПа, от 0,'t до 16 МПа; погрешность *0,06 %, t0,1 о/о, t0,15 %, t0,25 о/Ь-

Урэень с ценой деления не более 2',
секундомер соппр, диапазон измерений от 0 до 30 мин, класс точноети 2.

Термогигрометр, диапазон измерений температуры от 15 оС до 50 ОС, погрешность
Ё0.5,с.
устройство дrtя создания давления, обеспечиsаюцее fшавное псаыtление и пOн!Фкени9

давления, а Taýte постоянстводавления во врёмя отсчета показаняй.
газожидкостные разделительные камеры д,tя случая, хогда рабочие среды поверяе-
мого И эталонногО прибора имеюТ разные фазовые состояния: (газ и жидкость} или

{жлцкость и газ).
Х{идкостные разделительные камеры на рабочее давление до 60 МПа для приборов
епециального наэначеF{ия {кислородных), имеюlлих на циферблатах обозначение
измеряемой среды, поверка к,торых должна производиться на жидкостях, не реаги_

ру}ощих с измеряэмой средой.
уьтройство яля проверки срабатывания электроконтактов в приборах с сигнали3и-

рующим устройством.
Примечания
1 ýопуекаатся применение других средств поверки, обеспечиэаюцих определение мЕтрологичесхих характе_

ристик с трвбуемой точностью,
} Все срадства поsерки дсrDкны быть поверены и иметь действуюцие свидэтsльства о поверке и (жtи} пове,

рительные кrвйма.
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5 Требования к квалификации повврителей

К проведеншю rcмерений при поверке и обработке результатов измерений допускаются лица,
подтвердившие компетентность выполнения дан ного в}4да поверочных работ.

6 Требованпя безопасности

ý.,t Запрещается создаватьдавление, превыща}оцее Еерхний предел измерений прибОРа,
6.2 3апрещается снимать прибор с устройства для создания давления при значениях ДаВлениЯ

более:
- 100 кПа для приборов с верхним пределом измерений более 10 МПа;

- 50 кПа дrtя остмьных приборов.
6.3 При проведении поверки приборов должны быть соблюдены общие правила техники безопас-

ности в соответствии с требованиями ГОСТ 12.2,003.
6.4 Приборы слециального назначения, преднаэначенные для измерения давления кисЛоРДа,

должны быть проверены на отсуrствие масла и органических примесей в измеритеЛьнОй ПОЛОСТИ.

7 Условия по8ерки и подготовка к ней

7.1 При проведении поверки должны быть соблюдены следуюшие условия:
_ температура окру]каtоцего воздуха 20 ОС или 23 ОС с допускаемым отмонениеМ:

- !2'С - мя приборов классов точности 0,4; 0,6 и 1;

- t5 ОС - для приборов классов точности 1,5; 1,6, 2,5 п 4.
При использовании для поверки эталонного показыва}оLцего деформационного прибоРа ДОпуСКа-

емое отклоНение темпеРатуры долЖно cooTBeTcTBoвElTb его нормальным условиям, в противном слr{ае
в показания эталонного прибора должна быть введена поправка на влияние темПераТУРЫ,

При выбоРе этalлоноВ мя поверки приборов необходимо руководствоваться требованиями
гост 8.017, гост 8.187.

7.2 Вибрация (тряска) не должна вызывать размах колебаний стрелки или пера, превыtuающИЙ
0,1 предела допусЕемой основной поФешности прибора, если иное F{e установлено в ТНПА на ПРlбОР.

7.3 Прибор должен быть присоединен к устроЙству для создания даме}tия и находиться в ПОЛО-

жении, соответству}ощем обозначению рабочего положения на приборе или указанию Е документаЦИИ.
Если обозначение рабочего положения отсутствует, то при поверке прибор должен быть установЛеН
так, чтобы плоскость цкалы была вертикальна с допускаемым отклонением tso (если иное не оrýво,

рено в ТНПА на прибср).
7.4 ýля приборов с верхним пределом измерений до 250 кПа включлпельно, а Taloкe имеюцих

на шкале обозначение измеряемой среды (например, обозначение кг>), давление в приборе должно
создаваться воздухом или нейтральным газом, крме слу,{аев, специмьно оfоворенных в доlryмеF{тации
на прибор,

flля приборов, имек}цих на шкале обозначение иэмеряемой среды кг>, рабочими средами доrDкны

быть воздц или нейтральный газ (если рабочей ередой эталонного прибора является жидкость,

необходимо при менять газожидкостнуlо разделительную камеру).
7.5 Рабочие среды этмонных приборов должны соответствовать их технической документации,
допускается применение других сред, не вызывающttх коррозии деталей и узлов, если они огово-

рены в технической документации на эталонные приборы.
7.6 При специальном исполнении прибора дrlя шмерения давления рабочей среды. наименование

которой нанесено на tлкале или дано в сопроводительной документации, когда недопустима поверка

на средах, указанных в 7.4, прибор должен поверяться с применением разделительной камеры

на рабочей среде или среде, не реагирующей с рабочей средой.
В этом сл}цае погрешность, вносимая разделительной ммерой, не доrDlfiа превышать 0,2 прдела

допускаемой основной поФешности прибора,
7.7 ПриборЫ, предназнаЧенные для измерения даыIения киgлорода, до'I)lФlы сопровсD(даться до}qr

ментом, гарантируtощим проведение обезжиривания (например, аlпом об обезжиривании). При отсуг-

ствии такоГо документа их поверка запреtцается. В качестве рабочей среды, переда}ощей давление
приборам для измерения давления кислорода, рекомендуется вода или воздух.
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flопускаетоя поверять такие приборы без применения рааделительной камеры. Для этого внуr,

реннне полости устройства дrlя создания давления и 9талонного прибора должны бьпь обезжирены и

заполнены чистой водой, Обезжиривание должнобыть подтверждено соответствующим документом.

ýопуекается вместо воды (воздиа) использовать другие жидкости (газы), вааимодействие которых

с киелородом безопасно.
7,8 Устройство дrlя создания давления должно обеспечивать плаЕное повышение и понюкение

давления, постоянство давления во время отсчета показаний и выдержку приборов под давлением,

равным верхнему пределу измерений.
7.9 Если рабоlей средоЙ при поверке является )*Lцкость, то торец цrгуцера прибора и торец цггу{ера

зталонного деформационного манометра или торец порtлня гру3опоршневого маномета долхны
находиться в одной горизонтальной плоскости Дн, м. с допускаемой поrреu:ность}о:

ýн S 10,З ,Y4"^ , (1)
р,9

где Ро*, - верхний предел измерений, Па;

Y - предел допускаемой погрешности (основной погрешности) прибора, О,6;

р - плотность рабочей среды, кг/м3;

g -ускорение свободного падения, м/с2.

7.10 При отсутствии техническоЙ возможности выполнения требований 7.9 по пока3аниям этiU]он-

ного (или поаеряёмого) прибора должна бьпь внесена поправка М, Па, учитыва}ощая мияние столба

РабОЧей СРеДЫ: 
др = P.g,^H. (2)

Полравка прибавляется к показаниям того прибора, ypoвeF{b расположения торца которого выше,

примечание - flля приборов, имеющих коррекгор нуля, допускабтся уllитывать поправку пуrем установки
стрелки на нулевую orueтKy посJ}е подсоединения к эталонному прибору.

7.11 Приборы, предстаменные на поверку в комплекте с рацелительными устройствами, по3еряют

с учетом дополнительной погрешности рfiделителя и правил установки, предусмотренных тнпА.
7.{2 Прибор предварительно вьщерживают в нерабочем состоянии при темпераryре окружающего

воздуха, указанной в 7.'l, не менее:

- 12 ч - при разнице темпераryр воздиа более 10 ос в помеlцении мя поверки и местом, откуда

знесли прибор;

- 1 ч - при разниqе температур воздиа от 1 "С до '10 "С в помеlлении дrlя поверки и местом, откуда

внесли прибор.
При разнице указаllных темпераryр Meнqe '| ОС выдержка в помеtцении не требуется.
7.13 Приборы, имеющие F{а шкале знакА (<<Внимание>), должны приниматься на поверкутолько

с сопроводИтельноЙ документацией (паспортом, руководством по эксплуатации).

7.14 Если не yKil{laн масс точности прибора, то fюверка проводится по на14(удшему кпассу точности

из возможных мя да1-1ного типа прибороа.
7..l5 Приборы, не имеюцие резьбового цгryцера для присоединения к устройству создания дав,

ления, доr,Dкны поставляться с переходником,

8 Проведение повврки

8.1 Внешний осмотр

8.1.1 При внешнем осмотредоrткно быть установлено:
- отсутстзие механических повреждений корпуса и цfryцера (препятствующих присоединению и

не обеспечиваюlлих герrетичность и прчность соединения), стрлки (пера), стекла и шкалы, влияtоlдих

на эксплуатационные свойства;
- отсугствие следов коррозии на корпусе прибора;

- соотватствие комплектности прибора эксплуатационной документации ;

- наличие на приборе маркировки, соответствующей требованиям, устаноыIенным ТНПА на поверя-

емый прибор. а таý(е вклюr{аюцей в себя порядковый номер прибора по системе нумерации и3гото_

вителя либо номер, присвоенный потребителем.
стекло и зацитное покрытие щкалы долхfiо быть чистыми и не иметь дефектов, препятствуюцих

правильному отсчету показаний.

4
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8.{.2 СоеяиНение корпуСа с держатеЛем доля{нО быть прочным, не допускаюцим омеш]ения t(opпyca,

8.{.3 Приборы, не процедцJиэ внешний осмФтр, дальнейшеЙ поверке не подле}каТ,

8,2 Опроýованиё
8.2.{ Перед установхой стелки (пев) на нулевую отметry (нулевую отсчетную линиtо диаграммы)

или проверкой положения стреJ]ки {пера} у нупевой отметки (нулевой отсчетнсй линии диаграммы)
прибор необходимо вьцержать llод давлением в пределах g0 % - 100 О/о верхЁеrо ПРеДЁла ШМеРеНИЙ

втечение1-2мин,
8,2J ýтреяяа {пер) прибора, имеlоцего кýрреlггор r+уля, пFи gтсуrстЕии яавлэния дол}кна ýь}ть

уетановrтена пЁ центру нулевой отметки цJкалы (нулевой ýтсчётной лннии диаrраммы}.
8.2.3 ýтрелка (перо) прибора, не имеюцего корректор нуля, долж}*а прЕ отсугстВии давлЕНяя

располагатьtя на нулёвой отметке шкалы (нулевой отсчетной линии диаграммы) с откпонением,
не превыцаýщиМ предела долускаемОй погрешнОсти, если иное не оговорен0 в технической доку-
м€нтации на прибор.

примачание - У прибороэ, имеючих упор, стрелка дол}t{+а быть на упор, flопускается отклонение стрелt{и

от упора на значэние, не превýщающэе пр€дела долускаемой порешности.

8.3 Опрэдаланиа мsтрологичоеких хараfiвристик
8.3.t Опредвлвние погрешности и вариации показаннй
8.3.{.1 Дбеолютнуlо погрещнасть прибора необходимо определять как разноеть мёжду поt€заниямИ

{запиоью) прибора и действительным значением даsления по эталонному прибору,
8.3,1.2 Поверка приборов с допол|{ительными шкалами, отградуированнь}ми в еяиничах сиrты,

температуры и т. д-, долr{на проводиться только по цJкале давления; поверrc приборов, не имек}цих
шкалы, rрадуированной в единицах давления, должна проаодиться только при наличии соотноцения

указанных выше единиц с единицей давления,
При пýЕерке приборов специмьного назначения периодичеýки в процессе поверки необходимО

промыть разделительну}о камеру водой, а Tafoke проверять камеру и прибор на содержаниё масла
а зааисимоети от диаметра манометра:

- 40, 60 мм - послё поверки 10 приборов;

- 10ý, 160 мм - после поверки 2-З приборов.
при обнаружении маола в приборе кли разделительной камере следует прекратить поЕерку,

промь}тЬ приборЫ этиловыМ рекrификаЦионныМ спиртом, разделительну}о камеру горячей водой и

ýfiо8а проЕерить на содержание масла.
при поверке приборов дифференциального давления {разности давлений) с приемными камерами

для пЬдвода'больЬего давления (кплюоовая> камера} и меньшего давления ((минуýоваян камера)
значение измеряемой величины устанамивают, подавая соотвётствующее 3начение избыточного

давления в (плюсовуlо} камеру прибора, при этом ttминусоааяD камера сообщается с атмосферой.
8.3.1,З Поверка приборов доftкна проводиться од1,1им из способов:
а} заданхое давление устанавливают по эталонному прибору, а показание отсчитывакlт по пове-

ряемому прибору;
б) стрелху {перо) по8еряемою прибора усЕlнавлизают на проверяемую отметry шк€tлы (отсчетнуЮ

линию диаrраммы), а действительное значение давления отсчитывают ло 9талонному прибору,

8.3.{.4 отсчl,тываняе показаний приборов при их поверке должно проводиться с точностьý до
0,1 или 0,25 цены деления tлхалы. ýля устранения параллакса при отсчете показаний направление

sрения дол}кно проходить через указательный конец стрелки перпендикулярно поверхности шкалы.

Если стрелка имеет ножезой конец, направление зрения доrткно быть в плоскости ле3вия ножа-

8.з.t.5 Число поверяемых точек шкалы (диаФаммы) приборов кпасса точности 0,6 должно быть

не менее 8, масса точноети't; '1,5; 1,6; 2,5 и 4 - не менее 5, включая нижнее и верхнее предельные

значёния давления, класса точности 0.4 - все оцифрованные точки.
поверяемыэ точки должны быть распределены примерно равномерно s пределах всей цкалы

{диаграммы}.
При поЕер{е вакуумметров с верхним пределом измерений 100 кПа допускается устанавливать

значен}rе sакуумметРическсгОдавления, соответствУюц+ее верхнему пределу измерений, равное ý0 -
95 кпа в зависимýсти от значения атмаеферного давления в момент поверки.

ýля мановакуумметров и тягонапоромеров в чиело flо8еряемых точек должна входить отметка,

соответствуtоlлая нул е вому зн€не ни ю давле ния -
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Число поверяемых точек мановакуумметров отдельно мя манометрической и вакуумметриче-
ской части шкалы распределяется пропорционально длине соответствующей части шкалы.

При поверке MaHoBalryyMMeTpoB классов тоi{ности 1; 1,5; 1,6; 2,5 и 4 с верхним пределом жrмерений
избыточного давления более 0,5 МПа, класса точности 1 - более 0,9 МПа и класса точности 0,6 -
более 1,5МПа показаFlия по вакуумметрической части шкалы F{e отсчитывают, а только проверя}от

движение стрелки в сторону этой части шкалы при сообцении прибору вакуумм€трического давления,
не превышающего 50 кПа,

8.3.1.6 При поверке давление плавно повышают и после стабилизации проводят отсчитывание
показаний. Затем прибор вьцерживаlот в течение 5 мин под давлением, равным верхнему предёлу
измерений. После чего давление плавно пQнижаtот и проводят отсчитывание показаниЙ при тех же
значениях давления, что и при поЕышеfiии давлёния. Скорость изменения давления в секунд/ нё доrткна
превышать 10 Уо ýиапазона показаний (записи}.

8.3.1.7 ýвиlкение стрелки доrткно происходить гlлавно, без заеданиЙ и скачков. Стрелка не должна
касаться шкалы и стекла, а Talo(e друтих стрелок (у многострелочных приборов). Указательный конец
отрелки прибора на протяжении всей шкалы должен перекрывать самые короткие отметки 1лкалы.

8,3.1.8 3начение поФецJности прибора на любой отметке шкалы (отсчетной линки диаграммы)
как при прямом, так и при обратном ходе стрелки (пера) не должно превыщать:

- 0,8у - при поверке приборов, выпускаемых из производства и после ремонта;
- y - при поверке приборов, находящихся в 9ксплуатации.
8.3.{.9 Вариация показаний (записи) для кахцой проверяемой отметки шкалы (отсчетной линии

диаграммы), кроме значений, соответствующих верхнему и нижнему пределам юмерений, определя-
ется по следующим формулам:

а) при поверке по 8.3.1.3, перечисление а), вариация В, ozb, определяется по формуле

g=Nr=N,.tog, (3)
D

б) при поверке по пункту 8,З.1.3, перечисление б), вариация Ь, olo, опр€ý€лявтся по формуле

5 = 
Nоr:Nо' .'',оо,

где Nl и Nо'l _ показания поверяемого прибора и эт€lлонного средства измерениЙ соотв9тетвенно
при повыцении давления (прямой ход), МПа;

Nz и Noz - показания поверяемоrо прибора и эталонного средства измерениЙ еоответЕтвенно
при по1.1и)+(ении давления (обратный ход), МПа;

D -диапазон показаний (записи) поверяемого прибора, МПа.

Вариация не доrDкна превыцJать предела допускаемой основной поrрешности, если иное не огово-

рено в документации на прибор.
8.3.,t.10 При снижении давления до llуля после поверки стрелка должна находиться на нулевоЙ

отметке lлкалы с отклонением, не превыцtающем допускаемого значения, установленного в техниче-
ской документации на прибор. Последний должен быть отсоединен от устроЙства создания давлениЯ
и находиться в рабочем положении.

8.З.1.11 Прибор специального назначения по окончании поверки встряхивают цгryчером вниз над
чистым листом бумаrи. Если после высыхания на бумаге будуг обнарркены жировые пятна, ПрИбОР
считается не прошедшим поверку, а кислородная разделительная камера доrтrкна быть обезжирена.
В данном слуа{ае партия приборов считается Talot(e не прошедшей поверку из-за контакта с маслом.

8.3.2 Опродвлоние погрешности и вариации похазаниЙ многостралочных прrrборов

8.3.2.1 ýля многострелочных приборов погрещность и вариация показаниЙ (записи) должна опре-

деляться по ка(дой стрелке (перу) отдельно.
8.3.2.2 В двцстрелочных приборах разность показаний двц стрелок при одном и том же давлении

как на прямом, так и на обратном ходах не должна превышать удвоенноrо предела допусКаеМОй
поФешности, если иное не установлено в ТНПА на прибор.

8.3.2.з Поверка сдвоенных приборов может производиться по обеим стрелкам одноsременно.
РазностЬ показаний не должна превыщать удвоенного значения предела допускаемой погрешности.

s.3.2.4 По окончании поверки пряборов должно быть установлено отсутствие сообщения мецду

рабочими полостями упрумх чувствительных элементов. ,Qля этого в один и3 цrrурров прибор подают

давление, равное верхнему пределу измерений в течение 3 - 5 мин. При этом одна иэ стр€локдоrD{Ф{а

показывать созданное давление, другая - остается на нулевой отметке. Из свободного tлтуцера

}le должна вытекать рабочая жидкость.
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8.3.3 опредея8нше погрешноgти н варнации похазýниЙ приборов с контрольноЙ стрелкоЙ

8.3.3.1 Определение погрецJности и вариачиt4 показаний должно произвояитьЕя при отведенноЙ
эа верхний предел контрольной стрелки прибора.

8.3.3.2 Определение перестановочного усt4лия конrрольноЙ стелки должно прои3водИТьСЯ пуТеМ

подвода контрольной стреJтки к рабочей прý постукиsании ло корпусу прибора при прямоt,t ходе
на проверяемых oTMeTKax цк€lлы. Отсчитыван}tе показаний производят по раýочей СТРеЛКе,

Значение перестаноэочного уýилия олределяется как разность ме}qцу показаниями при прямом
ходе с контрольной стрелкой и отведенной за верхний предел измерений.

ýля приборов, не имеющих устройства дriя установки контрольноЙ стрелки, последняя доftк}lа
устанавлýваться в процессе поверки при BcKpыToM приборе,

Перестановоч}lое усилие контрольной стрелки приборов, имеюцих на цкале цветнуЮ ОТМеТКУ,

дýлх{но спредtsлятьýя только в диапазоне щкалы от цветной отметки до sёрхнего предела измереНИй,
Контральная стрЁлка при движении не должна каýаться цкалы и ниlкней f]лоскосТl4 РабоЧей

стрелкн и плавно смещаться от посryкивания по корпусу прибора,
3начение перестановочного усилия не доrDкно превышать удвоенного значения преДёЛа доПУС-

каемой основной пOФецности, если ияое не оговорено в документации на прибор.
По окончании поЕерки контрольная стрелка должна быть установлена против цветнОЙ ОТМежИ, а

при ее отсугствии - отведена к нулевой отметке шкалы,

8,3"4 ОпредёлЁниё погрвцностш и вариации показавиЙ приборов с еигналнзttруrýщнм
устройством

8.3,4.{ определение погрешности и вариации показаний приборов с сиffiализируýцим устроЙ-
ство,и дýл}кно производиться при отведенных ýа пределы шкалы сигнаrlьных стрелках, ПогреtuнссТь И

sариацию показаний приборов определяют по 8.3.1.
0пределеняе поФешности и вариачии срабатывания сигнализируощего уетройства должнý прОИ3-

sодиться в еоответствии с требоааниями ГОСТ 2405.
8,3.4.2 Пределы допускаемой основной погрешности срабатывания сиrналязирующею устроЙства

приборов должны соответстЕовать укtзанным в таблице 3, если иное не оговорено в ТНПА на прибор.

8,3.5 опредвлЁ}lиs погрёшности и вариации поilазаниý самопишущих прнборсв
8.3.5.t Самопич.tуцие приборы, предъявляемые на поверку, доr}кны сопFвоцдаться диаграммнымн

лентами и дисками для обеспеч€ния возможности поверки. flля такях приборов вместо TepMи|,loB
({показания)ф, {<стрелкlD, (цJкалаD, (отметка} принят термин (3аписьD, ((перо}, (днаграммные ленты l,t

дискиlr, кФтýчетная линия диаграммы лент и дисков>.
8.3.5.2 ýиаграммное устройство доrткно удовлетворять требозаниям ГОСТ 2405.
8.з.5,3 Определение поrрешности залиси и вариачии доffкно производиться при откл}оченнýм

приводе в 8оответсТвии с требОааниямИ 8,3.1, ПрИ небольtлом повороте при8ода вручную tla диа-
граммную ленry или днск наносят отметки.

8.3.5.4 Приборы, имеющ}4е цкалу, позеряются одно8ременно по цкале.
8.з.5,5 Приборы, имё}ощие сигналrcирующее устройство, доrDкны поверяться таюке в соответ_

ствии ý требсваниями 8,3.4,
8.3,5,ý Погрешность хода диаграммных лент и дисков определяется по ГоСТ 2405 следуоцим

образом;
- погре|J.lность хода диаrраммньж лент и дисков с приводом от часоаого механизма определяют

по секундомеруi
- погреtлность хода диаграммньiх лент и дисков с приводом от сннхроF{ного мi,tкродвигателя -

по секужомеру с введением поправки на отклонение частоты питающей сети от номинальной частоты
50 Гц,

Таблttца 3

класс точхости
Пределы допускаемой основной погреlлности

срабатывания сиrнализируýý{еrо устройства, 
О/о

0.4 r0.6
0,6 *1.0

,| Ё1,5
{t х2,5
2,5 i4.0
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8.3.5.7 Поверка самопицJуцего устройства произsодится следуюцим обрfiом: при откп}оченном
приводе в приборе создают давление. При повыtлении давления до верхнего лредела rcмерений и
послеяуюцем снижении давления до нуля линии записи на неподвюкных лентах (дисмх} должны
совпадать с отсчетными линиями времени с откrюнениями, не превышаюtцими допускаемых отмонений
по гост 2405.

8,3.5.8 flвижение пера должно быть плавным, линия записи доrDкна бьгь непрерывной и иметь
толцину не более 0,6 мм. При движении и остановке пера или лент и дисков не должно обрfiовы-
ýаться налива чернила.

9 Оформлsние результатов повsрки

9.1 Результаты поверки прибора оформляют протоколом по форме, приведенной в приложении А.
9.2 Если прибор по результатам поверки признают пригодным к применению, то на негý наносят

поверительное клеЙмо и (или) выдают свидетельство о поверке по форме, приведенной в ТКП 8.003
(приложение Г).

9.3 Если по результатам поверки прибор признают непригодным к применению, поверительное
клеймо Еlсят, свидетельство о поверке аннулируют и выписывают заклtочение о непригодности
по форме ТКП 8,00З (приложение fl) с указанием причин непригодности или вносят соответствующую
9апись в т€хн}нескуlо документацию на прибор,
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ловерки

Приложенне А
(рекомендуемое)

Форма протоколs повsрки

Наименование организации, проводящей поверку

протокол ilc

тип Nc
наимановани€ средства измерений

принадлех€lлего

изготовитель
наименозание организации

flaTa проведения поверки
Поверка проводится по

указывают обозначениэ докум€нта. по которому провод}rтся поверка
Средства повЁрки

указывают наименование, тип, номер, а при необходимости харакгеристики
Условия поверки
- температура окррt{а,ощего воздуха

Результаты поверки:
1 ВнgшниЙ осмотр

соответствует/нэ соотssтствуэт
2 Опробование
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с оответствует/не соответствует

3 Определение метрологичgских характеристик

3.1 Определение погр€lлности и вариацик показаннй

3.2 ОпрадолGние погроцности п вариации показаниЙ многострsлочных приборов

3.2.,l Опредаланиё поrрошности и вариации пок&заниЙ приборов с контрольноЙ стролкоЙ

3.2.2 Определенис поrр8шности н вариации показаний приборов с сиrнализируюlцим устройством

3.2.3 Опредвлвние поrрешности и вариации показанни самопишуших приборов

3аключониs

Поверитель

с оответствуЕт/не соответствуэт

Показания эталонного средства
измвраний, МПа

Показания поверяемого прибора,
МПа

Погрецlrюсть
у, 

о/о
ýопускаэмая

тогр9tлность, ol
Вариа-
ция, 

|/о

при повыщении
давлания

при поних(ении
давления

при повыщении
давления

при понижении
давлвния

Номер
контакта

Погречrность срайтывания
сиrнализирующgrо устройства, %

Првдел погрэtлности срабатыэания
с и нал изи руюцего устройства, 

О/о

долкность подпись Ф,и.о.
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Федера,пьное государствеIIное упитарIrое предшриятпе кIlсероссийский
шеучно-ксследовате.llьский инgт}Iтут метрOJIогической слуlкбыi (Фгуп ойииМсu1,
имOнуемое в лаJIьнейшем исполнитЕJiь, в лиц9 Заместителя диреш,ора по
IIроизводствеtrной метрологии Иванниковой Н.В., деЙствующей на основании доверенности
,I!b 601-I бll57 ОТ 28.12.2018 Г., И Общество с 

"ограЕиченной 
ответствецностью кдллИМПЕКС 200lD (ООО (АЛЛ ИМПЕКС 200l)), именуемьй далее ЗДКАЗЧиК, в лице

исполнительного директора Скиткина Сергея Владимировича, Действуюшlего на основании
довереннОсти Jф 5 от 30.03.2018 г., заклIочиJIИ настоящий договоР о url*..п*дующем;

l. прЕдмЕт догOворА
1,1, ЗАКАЗЧИК ПОРУЧаеТ, а ИСПОЛНИТЕЛЪ принимает на себя проведение работ по

первичной и периодической поверке средств измереrrий, по первичной и Еериодической
ка,lIибровке средств измерений, по атгес,I,ации испытательного обоiудов€lния, припадлежащих
(прелостав"чяемых) ооо (АЛл импЕкС 2001)).

2. УСЛОВИЯ ВЫПОЛНЕНИЯ ДОГОВОРА И ПОРЯДОК РАСЧЕТОВ

2.1 Работы проволятся Ira территории ФгуП кВНИИМС>.
2.2 СтоимостЬ рабоТ опреде,'tяется соглаШекием о договорной цене, оформляемьшr,t

IIротоколOм, междУ зАкАзчикоМ и ИСПоЛнитЕлЕМ с учстом НДС no ставке 
-2а оh, на

основании заrIвки ЗАкАЗЧИКА.
2.3.оrrлата работ по каждой заявке производнтся на условиях 100 % предоплаты на

основании счета Исполнителя в течение 5 (пяти) банковских дней с момента выписки счета.

г. Москва

З,i По результатам
оформленные свидетельства
извещение о непригодности
применению).

договор л! 125168
НА ПРОВЕДЕНИЕ РАБОТ

<25> мара 2а19 г.

3. ПОРЯДОК СДАЧИ И ПРИЕМКИ РАБОТ

проведенной работы исполнитЕлъ передает зАкАзчику
О поверке иJIИ аттсстациИ, серl,ификатЫ капибровкио (либо

средств измереltий плп испытательного оборудования к

3.2 По окончаtии рабо,rы по каждой заявке It течение 5 (пяти) каJIендарньн днейисполнитЕлЕм оформляется и направляется зАкАзчикУ лвусторонниЙ акт сдачи-
приемкИ работ. зАкАзчИК в течение 5 (пяти) каJIендарных дней с момента получения акта
сдачи-присмки работ обязан принять выполненIlые работы и направить исполнитЕлю
uодписан}tый акт сдачи-приемки рабо,г или мотивироваttньй oTKrB 0т приемки работ,3.] 11ри досрочном l]ыпоJIнеt{ии работ исполни,гЕль и здliдзчик вIIраве
оформить акт сдачи-приемки работ досрOчно.

з.4 В случае мотивирова[Iного отказа зАкАзчИКА от приемки работ сторонами
составляется двусторонний акт с перечltем необходимьн лоработок и сроков их выполнения.

4. ОТВЕТСТВЕННОСТЪСТОРОН

4.1. За невыполнение и ненадлежащее выполнеtlие обязательств по настоящему
договору наруIIIившая сторона несе1, о,гветстве}l}{ость в соответствии с действующим
закOнодательс,l,вом.

4.2. .Щополнительные, не устаноВJIенные законодательством санкции за неисполнение
иJlи ненадлgцатl\ее исполнение обязате.llьств не предусмотрены.

4.3, На все платежи по настояшему [оговору проценты за пользование денежными
средствами и проценты на cylvtмy долга по ст., ст. 3l7.1, 823 Гражланского кодекса Российской



Федерации не начисляются.

5. дополнитЕJIы{ыЕусловия

5.1. Все изменения и лопоjIнеilия к наOтояшlему договору могут быть внесены в него
по взаиМноЙ договоренносl,и сторон и лоJIжIIы быть оформлены допOлýительным
лвусторонним соглашением.

5.2. Здкдзчик обеспечивает доставку поверяемого средства измерения к месту
IIровýдения работ по договору и обратilо.

5.3. Наотоящий договор может быть расторгн}т по обоюдному оогласию сторон,

6. СРОК ДЕЙСТВИЯ ДОГОВОРА

6.1. Срок действия договора: НДЧДJIО: с 25.03.2019 г,

окоНЧАнИЕ: до l4.02. 1 2.2024 г,

1. АдрЕсА, рАсчЕт}ьIЕ счЕтА и подписи сторон

Исполнлlr,еля:
ФГУп кВН}IИМС>
инн 773б042404, кпп 77290100l
tl9361, г. Москва, ул. Озерная,4б
ПАО Сбербанк, г. Москва
Р/с 405028 l 0138l8010001 2
К/с 301 0 l 8l 0400000000225
Бик 044525225,
окпо 02567478,
огрн l037700l73598,
окАто 45268579000

ИСПОЛНИТЕJIЬ:
Заместитель директора
Ilo шроизводственшой метрологлlи
ФГУП (ВнииМс))

Н.В. Иванпакова
м.п,

заказчrrка;
Соо (АлЛ иМпЕкс 200lB
инн 710811345l кпп 77180100l
Алрес: 107023, г. Москва, ул.
Электрозаводская, лом 24,
строенше 3, этахс / комн 2П01
КБ (СДМ-БАНКD
Рlс 407 028 104 00l 600 005 98
К/с 30l 0I8 108 452 500 006
огрн la3'ъ9a75z96
Бик 044 525 б85

ЗАКАЗЧИК;
Исполrrптельный директор
ооо кАЛЛ иМПЕкс 200l)

В, Скumкuн

,ЩОГОВОр составлеI{ в 2-х экземплярах, по олIому для каждой из сторон, имеюшlих
одинаковуIо силу,



договор л} 125168
НА ПРОВЕДЕНИЕ РАБОТ

г. Москва к25> марта 20l9 г.

ФелераJtьпое государс,гвеtlное уIIитарпое предпрпятие <<Всероссийскшй
НаУЧНО-ИССЛеДОВаТе;lЬСКНЙ ИНС'l'lШу'г метрOJlогической службы> (ФГУП пвниимсrr1,
именуемOе в лальнейшем исI]олнитЕJiь, I] JIице Заместителя директора по
IIроизводственной метрологии Иванниковой Н.В., лействующей на основании доверенностиNе 60l'16/157 ОТ 28.12.2018 Г., И 0бщество с ограпиченной ответственностью кдллИМПЕКС 2001)' (ООО (АЛЛ ИМПЕКС 200lD), Еменуемьй далее ЗдКдЗЧик, в лице
исполнительного директора Скиткина Сергея Владимировича, дOйствуюш,lего на основаfiии
дOвереннОсти Jф 5 от 30.03.2018 г.' заклIочиJIИ настоящий договоР о п,пй..п"дуощем:

l. прЕдмЕт договорА
1,1, зАкАзчиК пopytaeT, а ИСПоЛнитЕлЬ принимает на себя проведение работ по

первичной и периодической поверке средств измереиий, по первичной " пrрпui"ческой
ка;tибровКе средстВ измерениЙ, по аl,тестации испытательного оборудовtlния, принадлежащих
(гтрелоставляеtчtых) ооо (АЛЛ импЕкС 2001).

2, УСЛОВИЯ ВЫПОЛНЕНИЯДОГОВОРА И ПОРЯДОК РАСЧЕТОВ

2.| Работы проволятся lta территории ФгуП кВНИИМС>.
2.2 Стоимость работ опредеjUIется соглашением о договорной цене, оформляемым

tIротоколом, IиеждУ зАкАзчИкоМ и ИСПоЛнитЕлЕМ с учетом НДС no ставке 20 О^, на
основании заявки ЗАКАЗЧИКА.

2.3. ошла"га работ по каждой заявке производ}лтся на условиях 100 % прсдоflлаты на
ос}IоваIIии счета Испо.гtнителя в течение 5 (пяти) банковских дней с момента выписки счета.

3. порядок сдАtIи и приЕмки рАБот

З,l По результатам
оформленные свидетельства
извеIцение о непригодI{ости
применению).

прOведенной работы испол}IитЕль перелает зАкА3чику
О поверке иrlИ аттестациИ, сертификатЫ калибровки, (либо

сРелств измерений плИ испытатеJIьного оборулования к

3.2 По окончалии рабо.гь] по каждой заявке в течеIIие 5 (пяти) календарных днейисполI'ИтЕлЕМ оформляется и направляется зАкАзчикУ двусторонний акт одачи-
приемкИ работ. зАкАзчИК в течение 5 (пяти) каJIендарных дней с MoMeI{Ta получения акта
сдачи-приемки работ обязан принять выполненные работы и направить ИСПолнитЕлю
подписанный акт сдачи-приемки работ или мотивироваlrньй oTKfrl от приемки работ.3.З Пр" досрочноN, выполнении работ исгIолни,гЕль и зАIiАзчик вправе
оформить акт сдачи-приемки рабо.г досрочн0.

3.4 В случае мотltвнрованIIого отказа зАкАзчИКА от приемки работ сторонами
составляется двусторонний акт с перечltем tiеобходиlиых лоработок и сроков их выполнения,

4. ОТВЕТСТВЕННОСТЪ СТОРОН

4.1. За неl]ыполнение и }Iенадлежащее выполнение обязательств п0 настоящему
договорУ нарушившаЯ сторона }lесе,Г oTBeTcTBeHI{ocтb в соотвеТствии с действующим
законода,гельством,

4.2, !ополнительные, не установленные законолательством санкции за неисполнеЕие
иJIи ненадjIежащее исполнение обязательств не предусм0трены.

4.3. На все пJIатежи по настояшему !оговору проценты за пользование денежными
средствами и проценты на cy}tМy долга по ст., ет. 3l7.1,82з Гражланского кодекса Российской



Федерации не начисляIотся,

5. дополнитЕJIъI{ыЕусловия

5.I. Все изменения и дополне}lия к настоящему договOру могут быть внесены в tIего
П0 ВЗаИМНОЙ ДОГОВоренности сторс}н и лоJlжI{ы бытъ оформлены дополнительным
двусторонним соглашением.

5.2, 3АКАЗЧИК обеспечиваеr, доставку поверяемого средства измерения к месту
прoI}gJ{ения работ по догсвору и обра,гrrо.

5.3, НаСТОящий догоtsор может быть расторгн}т по обоюдному согласию сторон.

6. СРОК ДЕЙСТВИЯ ДОГОВОРА

6.1. Срок действия договора: НДЧДJIО: с 25.03.2019 г.
оКонЧАнИЕ: до 14.02. 12.2024 r.

7. АДРЕСА, РАСЧЕТНЫЕ СЧЕТА И ПОДПИСИ СТОРОН

Исполнлtтеля:
ФГУП КВНИИМС>
инн 773б0{2404, кпп 772901001
11936l, г. Москва, ул. Озерная, {б
ПАО Сбербанк, г. Москва
Plc 405028 l 0t38l8010001 2
Кlс 301 0I 8l0400000000225
Бик 044525225,
окпо 02567478,
огрн 1037700173598,
окАто 45268579000

ffоговор составлеIi в 2-х экзе]ч{плярах,
одинаковую силу,

ИСПОJIНИТЕJIЬ:
Заместитель директора
по производствеtlшой метрологrrи
ФГУп (ВНииМс)

Н.В. Иваннакооа
м.п.

заказчллка:
ооо (Алл иМпЕкс 200lp
инн 7708173451 кпп 77180100t
Мрес: 107023, г. Москва, ул.
Электрозаводская, дом 24,
строение 3, этаж / комн Zl207
КБ кС{М-БАНКD
Р/с 407 028 I04 00I 600 005 98
К/с 30l 0l8 108 452 500 006
огрн 1031ъ9а75296
Бик 044 525 б85

по одному для каждой из сторон, нмеющих

ЗАКАЗЧИК:
Исполнптельный директор
ооо кАЛЛ иМпЕкс 200l)

Скumкuн


