
Поверка  

весов в режиме статического взвешивания производится по ГОСТ Р 53228-

2008 «Весы неавтоматического действия. Часть 1. Метрологические и 

технические требования. Испытания» (приложение Н. Методика поверки), при 

взвешивании в движении – по ГОСТ Р 8.598-2003 «Весы для взвешивания 

железнодорожных транспортных средств в движении. Методика поверки».  


