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настоящая методика поверки распространяется на нуtромеры микрометрические типа

НМ, изгоТавливаемые ооО <ИТО-ТуламашD, г. Тула и устанавливает методы и средства их

первичной и периодической поверок.

1. ОПЕРАЦИИ И СРЕДСТВА ПОВЕРКИ

1.1. При проведении поверки должны быть выполнены следующие операции и применены

средства поверки с характеристикtlми, укшанными в таблице l.
Таблица 1

Наименование операции Номер
пункта

методики
поверки

Средства поверки Проведение
опеDuuIии при

первич-
ной

поверке

периоди
ческой
повеDке

Внешний осмотр 5.1 Визуально да да

Проверка взаимодействия
подвижньD( частей

5.2. Визуально да да

Проверка шероховатости
измерительньгх
поверхностей наконечника,
микрометрической головки и
установочной меры

5.3. Образuы шероховатости
поверхности по ГОСТ 9378-93

да нет

Определение допускаемой
абсолютной погрешности
показаний
микрометрической головки

5.4. Прибор универсшIьный для
измерений длины с пределом

допускаемой абсолютной
погрешности не более 0,45 мкм
на всем диапазоне измерений;
меры длины концевые
плоскопараллельные 4-го разряла
по ГоСТ Р 8.763-2011

да да

Опрелеление допускаемой
абсолютной погрешности
суN!марного ptrlМepa
микрометрической головки с

присоединенными к ней

удлинителями

5.5. Прибор универсальный для
измерений длины с пределом

допускаемой абсолютной
погрешности не более 0,45 мкм
на всем дичшазоне измерений;
меры длины концевые
плоскопарzшлельные 4-го разряла
по ГоСТ Р 8.763-2011

да да

Определение рабочего
pzrзМepa установочных мер

5.6. Прибор универсzшьный для
измерений длины с пределом

допускаемой абсолютной
погрешности не более 0,45 мкм
на всем диапазоне измерений;
меры длины концевые
плоскопараллельные 4-го разряла
по ГоСТ Р 8.763-2011,
принадлежности к концевым
MeDaM длины по ГоСТ 4||9-'76

да да

Определение жесткости
нугромера

5.7. Прибор универсirльный для
измерений длины с пределом

допускаемой абсолютной

да да



погрешности не более 0,45 мкм
на всем диiшtвоне измерений

Определение биения
измерительной поверхности
нугромера

5.8. Прибор универсальный для
измерений длины с пределом

допускаемой абсолютной
погрешности не более 0,45 мкм
на всем диапазоне измерений

да да

прuмечанuе: ,щопускается применять другие, вновь разработанные_ или нzlходящиеся в

применении средства поверки, удовлетворяющие по точности требованиям настоящей

методики и прошедшие поверку в органах метрологической службы.

1.2 ПрИ полгIеЕиИ отрицатеЛьногО результiIта любой из операций по таблице поверку

нугромера рекомендуется прекрЕIтить; последующие операции поверки проводяъ если

отрицательньй результiIТ предыдущей операции не влияет на достоверность поверки

последующего параметра.

2. ТРЕБОВАНИЯ БЕЗОПАСНОСТИ

при проведении поверки нутромеров должны соблюдаться следующие требования:

- при подготовке к проведению поверки должны быть соблюдены требования

пожарной безопасности при работе с легковоспламеняющимися жидкостями, к которым

относится бензин, используемый для промывки;

- бензиН храняТ в метаJIлИческоЙ посуде, плотнО закрытоЙ метаJIлической крышкой, в

количестве не более однодневной нормы, требуемой для промывки;

- промывку проводят в резиновых технических перчатках типа II по ГоСт 20010-93.

3. УСЛОВИЯ ПОВЕРКИ И ПОДГОТОВКА К НЕЙ

при проведении поверки температура в помещении, в котором проводится поверка

нутромеров, должна быть (20 * 4) ос, 
установочных мер к ним (20 * 2) "с.

относительнilя влажность окружающего воздуха не более 80ой.

4. подготовкА к повЕркЕ

Поверяемый нутромер, установочную меру и плоскопараJIлельные концевые меры

длины при поверке следует брать за теплоизоляционные накJIадки, а при их отсутствии

необходимо пользоваться салфеткой.
перел проведением поверки должны быть проведены следующие подготовительные

работы: деr-' нугромера и установочнчш мера должны быть промыты авиационным

b"narror, npor.pr",.r"arоп сшфеткой и вьцержаны на рабочем месте не менее 3 ч,

5. провЕдЕниЕ повЕрки

5.1. Проверку внешнего вида, маркировки и комплектности нутромера

микрометРrr."по.О по п.5.1. (далее нумерация согласно таблице 1) производить путем

визуального сличения:

- на наружных поверхностях нугромера и установочной меры не должно быть следов

коррозии и механических повреждений, влияющих на их экспlryатационные свойства;

измерительные поверхности микрометрической головки и измерительного



наконечника должны быть сферическими.

- микрометрические головки нутромеров должны иметь стопорные устройства для

закрепления микрометрического винта.
комплектность нугромера должна соответствовать комплектносм, указанной в

паспорте на нугромеры.
комплектность нугромеров, находящихся в эксплуатации и вышедших из ремонта,

не проверяют.

5.2. Взаимодействие частей нугромера проверяют опробованием :

- барабан микрометрической головки в пределах измерений должен перемещаться

плавно, не должно ощущаться трения барабана о стебель;

- микрометрический винт должен легко передвигаться в гайке. Не должно ощущаться

КаЧаНИЯМИКРffi:}i;rТiХ?r*ен 
надежно закреплять микрометрический винт в требУеМОМ

положении;

- стержни удлинителей должны легко утопать в своих гнездах под действием нагрузки

(нажатие пальцем) и при ее снятии должны плЕlвно, без заеданий, возвращаться в исходное

положение;

- удлинители И наконечник должны легко ввинчиваться В соответствующие гнезда и

при окончательном ввинчивании не должны качаться.

5.з. Параrr,rетр шероховатости измерительньIх поверхностей наконечника

микрометр""""кой головки и установочной меры Лс не должен быть более 0,1 мкм и
определяется сравнением с рабочими образuами шероховатости.

5.4. .щопускаемую абсолютную погрешность показаний микрометрической головки

опредеJIяют на приборе универсальном для измерений длины в пяти точках, укiванных в

таблице 2.

Таблица 2

Нижний предел измерений головки,
мм

Рекомендуемые точки шкzLпы, в

KoToobD( производят испытания, мм
,75

50, 2,50, 5,|2; 7,36; |0,24; 1 3,00

l00; 150,250 5,|2: 10,24 | 5,З6; 2|,50 25,00

определение погрешности показаний микрометрической головки может

производиться в любых Других точках с условием, что точки шкilлы барабана булут

проверены не на одном обороте, а на всем диЕшiвоне измерений микрометрической головки.

ПереД поверкоЙ микрометрическая головка должна быть установлена на нулевой

отсчет с точностью * 0,002 ММ.

,щопускаемая абсолютная погрешность показаний микрометрической головки не

должна превышать значений, указанньrх в таблице 3.



Таблица 3

,Щиапазон измерений
нугромеров, мм

Пределы
допускаемой
абсолютной
погрешности

микрометрических
головок, мкм

Щиапазон измерений
нугромеров, мм

Пределы
допускаемой
абсолютной
погрешности

микрометрических
головок, мкм

от 50 до 75 вкл.
от 50 до 175 вкл.
от 50 до 600 вкл.
от 75 до 175 вкл.
от 75 до 600 вкл.

*3

от 1000 до 2500 вкл
от 1000 до 3000 вкл
от 250 до 4000 вкл.
от 1000 до 4000 вкл
от 250 от 5000 вкл.
от 1000 до 5000 вкл
от 250 до 6000 вкл.

t10от 100 до 1200 вкл
от l50 до 1250 вкл
от 150 до 1400 вкл
от 150 до 2500 вкл
от 600 до 2500 вкл
от 150 до 3000 вкл

+4

При поверке микрометрической головки на приборе универсЕlльном для измерений

длины методом непосредственной оценки, температура воздуха в помещении, где проводится

поверка должна быть (20 t 2) "С.
При поверке микрометрической головки методом сравнения прибоР должен бытЬ

снабжен сферическими наконечниками с радиусом сферы 14,20 Мм, при поверке

микрометрической головки методом непосредственной оценки двумя плоскими

нuжонечникаI\,lи.
отсчеты производят по шкшIrlпd прибора после того, как изменения покzвании,

наблюдаемьtх в отсчетном устройстве прибора, не будут превышать 0,001 мм в течении l0
мин.

5.5. Погрешность ср{марного размера микрометрической головки с присоединенными

к ней удлиЕитеJUIми опредеJIяют на приборе универсальном для измерений длины методом

сравнения с концевыми мерами длины или блоками из них. Микрометрическую головку

соединяют с удлинителями в последовательности, предусмоТренноЙ предприятиеМ

изютовителем. При поверке нутромеров методом сравнения прибор должен быть снабжен

двумя сферическими наконечниками с радиусом сферы |4-20 мм, при поверке методом

непосредственной оценки - двумя плоскими наконечникtlми,

.Щопускаемая абсолютнаrI погрешность нутромеров не допжна превышать значений,

указанных в таблице 4.

Таблица 4
Измеряемые рaвмеры, мм Пределы допускаемой абсолютной

погрешности, мкм

от 50 до 125 вкл. t4
Св. 125 до 200 вкл. *6
Св 200 до 325 вкл. *8
Св.325 до 500 вкл. t10
Св.500 до 800 вкл. +15

Св.800 до 1250 вкл. +20

Св. l250 до 1600 вкл. +25

Св. 1600 до 2000 вкл. *30
Св. 2000 до 2500 вкл. *40
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Св.2500 до 3150 вкл. +50

Св. 3150 до 4000 вкл. t60
Св. 4000 до 5000 вкл. +75

Св. 5000 до 6000 вкл. +90

При измерении нугромер устiшавливают на двух опорах в точках, расположенньD( от

его концов на расстоянип 1l5 поверяемой длины.
поверку производят при зажатом стопорном винте головки. отсчет производят после

вьцержки нугромера согласно п. 5.4.

5.6. Рабочий размер установочной меры определяют в пяти точк€lх ее измерительной

поверхности (черт. 1).

Полученные в этих TotIKax отклонения не должны вьIходить за пределы допускаемьIх

значений, указанных в таблице 5.

отсчеты по шкiUIе прибора производят после вьцержки согласно п. 5,4,

Таблица 5

Номинальный размер
чстановоtшой меры, мм

.Щопускаемые отклонения длины
от номинitльньD( pilзмepoB, мкм

50 + 1,5

75 * 1,5

100 t 1,5

150 t 3,0

5.7. Жесткость нугромера с верхним пределом измерений свыше 1250 мм опредеJUIют

одновременно с поверкой суммарного рz}змера нутромера,

щля опрелеления жесткости нутромера производят последовательную поверку длины

нугромера сначiUIа при расстоянии от опор до измерительньD( поверхностей, равном 1/5

поверяемой длины, а затем при расположении опор на расстоянии220 мм от измерительньD(

поверхностей' 
д^дUчLN пл2lr.flлтl ,'р пrrпжня ппевьттII - lнньгх в таблице 6.Разность измеренньD( рдlмеров не должна превышать значении, ук&зu

Таблица 6
Измеряемые размеры, мм d*, мм .Щопускаемое изменение

длины нугромера, мкм

до 1250 вкл. l
от 1250 до l600 вкл. 2 5

от l600 до 2000 вкл.
a
J 10

от 2000 до 2500 вкл. J 15

от 2500 до 3150 вкл. 4 25

от 3150 до 4000 вкл. 4 40

от 4000 до 5000 вкл. 6 50

от 5000 до 6000 вкл. 8 70

t? тl

ш
Черт. 1.

5.8. Биение
перпендикуJIярной

точки касания измерительнои
к его оси, определяют в том

поверхности нугромера с плоскостью,
же положении нутромера, при котором
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производилась гIоверка его погрешности, с помощью плоских наконечников, диаметры

измерительньD( по""рrrrоaтей которьгх должны быть равны значениям биений, указанных в

таблице 6.

основные и

гост 11007-66.
присоеДиниТелЬныеразмерынаконеЧникоВДолжнысооТВеТстВоВатЬ

Нутромер поворачивают на

измеритеJIьньD( поверхностей не

поверхностей наконечников.

б. ОФОРМЛЕНИЕ РЕЗУЛБТАТОВ ПОВЕРКИ

ПрИ положительньIх результатах поверки выдается свидетельство-протокол

у"r*о"п."ной формы с укiванием фактических результатов определения погрешностей

прибора, даты и имени поверителя, действующий протокол подтверждается клеймом,

При отрицательньD( результатах поверки клеймо погашается, вьцается извещение о

временной непригодЕости прибора с указанием причин,

Периодичность поверки устанавливается один pz13 в год, Поверка также необходима

после проведения каждого ремонта.

зам. директора по новой технике - руководитель
службы качества ООО <ИТО-Туламаш))

полный оборот, при этом тоtIки касания обеих

должны выходитЬ за пределы измерительньIх

И.Ю. Максимов


