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1Введение
настоящая методика распространяется на машины для испытаний пружин и

материалов TIME NS (даrrее - машины) и устанавливает методы и средства их первичной и
периодической поверок.

Интервал между поверкЕlп,Iи - 1 год.

2 Операции поверки
при проведении первичной и периодической поверки должны выполняться операции,

указанные в таблице 1.

Таблица 1

3 Средства поверки
При поверке машин применяются:

- эталоны (измерители кругящего момента силы) 2-го ра:}ряда по ГОСТ Р 8352-20I|,
погрешность * 0,5 О%

Примечания:
1 Все средства измерений, применяемые при поверке, должны иметь действующие

свидетельства о поверке или аттестации.
2 .Щопускается применение других средств измерений с метрологическими

харaжтеристиками, не хуже )rкtulaнHbIx, и ра:lрешенньж к применению в Российской
Федерации.

4 Требования безопасности
При проведении поверки необходимо соблюдать:

требования безопасности, которые предусматривают <Правила технической
эксплуатации электроустановок потребителей> и <Межотраслевые правила по охране труда
(правила безопасности) при эксплуатации электроустановок)) ПОТ PM_OI6_2001 ;

- УкаЗания по технике безопасности, приведенные в эксплуатационноЙ докуN{ентации
на этЕtлонные средства измерений;

- укuвания по технике безопасности, приведенные в руководствах по эксплуатации
машин.

К проведению поверки допускtlются лица, аттестованные на право проведения поверки
данЕого вида средств измерений, ознакомленные с руководством по эксплуатации машин и
прошедшие инструктаж по технике безопасности.

5 Условия поверки и подготовка к ней
При проведении поверки должны соблюдаться следующие условия:
- температура окружающего воздуха, ОС от + 15 до + 25;

- относительная влажность окружающего воздуха, 0% от 30 ло 80;

- атмосферное давление, кПа от 86 до 106,7;

- напряжение питания, В 220 (380) * 10 %.

Наименование операции Номер
пункта МП

Проведение операции
при

первичной
поверке

периодичес-
кой поверке

1 Внешний осмотр 6.1 Да Да
2 Опробование, проверка версии встроенного
программного обеспечения (ПО) 6.2 .Ща Да

3 Определение относительной погрешности
измерений кругящего момента силы 6,з !а Да

б Проведение поверки



6.I Внешнuй осмоmр
При внешнем осмотре проверяется:

- наличие маркировки (наименование или товарныЙ знак фирмы изготовитеJU{, тип
заводской номер);
- наличие четких надписей и отметок на органах управления;
- отсутствие механических повреждений и дефектов, влияющих на работоспособность;
- наличие зtвемляющего устройства
- отсутствие повреждения изоJuIции токопроводящих кабелей ;

- комплектность в соответствии с руководством по эксплуатации.
Машина, не отвечающtц перечисленным выше требованиям, дtlльнейшей поверке не

подJIежит.

6.2 Опробованuе
6.2.1 Проверка версии прогрilммного обеспечения (ПО)
ПРи включении машины производится автоматическitя проверка установленного в

матпине По.
Если контрольнuul сумма ПО не совпадает, на экране монитора (дисплее) высвечивается

Еадпись об ошибке кЕrr> и поверку не проводят.

6.2.2 Проверка работоспособности
Проверяется работа машины, органов управления и сигнализации согласно

Руководству по эксплуатачии (РЭ).
Если хотя бы на одном из режимов работы машины не выполняются функции,

указанные в РЭ, поверку не проводят.

6.З Опреdеленuе оmносumельной поzрелцносmu uзмеренuй круtпяtцеzо моменmа cuJ.b,
б.3.1 Установить эта-понньй измеритель в з{tжимньгх патронilх согласно руководству по

эксплуатации на измеритель. Нагрузить эталонный измеритель три раза в выбранном
направлении (по или против часовоЙ стрелки) кругящим моментом силы Pmax, равным
значению верхнего предела измерений эталонного измерителя или максимальным крутящим
моментом силы, создаваемым машиной, если последний меньше Pmax. После рiвгрузки
отсчетные устроЙства этЕIлонного измерителя и машины обнулить. Провести ряд нагружениЙ
(в выбранном направлении, начинtш с наименьшего значения, и заканчивая наибольшим
значением, указанными в эксплуатационной докуплентации), содержащий не менее пяти
ступенеЙ, равномерно распределенных по диапазону измерения кругящего момента силы. На
каждоЙ ступени произвести отсчёт по индикаторному устройству машины (Pi) при
достижении требуемого кругящего момента силы по показаниям этilлонного измерителя (Pd).
Операцию повторить три раза в двух направлениях (по и против часовой стрелки),

6.3.2 Относительную погрешность измерений крутящего момента силы определить по
формуле:

Pi_Pd
Бi:

Pd
i- ая относительнzlя погрешность измерени й кругящего момен т а сильl, Yо.
i-oe значение силы по индикаторному устройству машины, Н.м.
i-oe значение силы по этЕIлонному измерителю, Н.м.

Машина считается вьцержавшей данный пункт поверки, если относительнаrI
погрешность силоизмеритеJIя в каждой точке не превышает t | О/о 

.

100% (1)

бi
Pi
Pd

б Оформление результатов поверки



Машина, прошедш€ш поверку с положительным результатом, признаётся годной и
допускаются к применению. Оформляется свидетельство о поверке в соответствии с Пр
50.2.006.

При отриЦательньD( результатах поверки, в соответствии с ПР 50.2.006, оформляется
извещение о непригодности.
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