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Настоящая методика поверки распространяется на нутромеры индикаторные
типа НИ (далее по тексту - нутромеры), выпускаемые по технической докуNIентации
фирмы изготовителя, и устанавливает методы и средства их первичной и периодиче-
ской поверок.

Интервал между поверками равен l году,

l. опЕрАции и срЕдствА повЕрки

1.1. При проведении поверки должны быть выполнены операции и применены
средства поверки, указанные в таблице 1.

Таблица l
Наименование операции Номер

пункта
методики
поверки

Срелства поверки Провеление опе-

рации при

первич-
ной по-
верке

перио-
диче-
ской

повеDке
внешний осмотр 5.1 визчально да да
Проверка взаимодействия
частей

5.2. Визуально да да

Проверка шероховатости
измерительных поверхно-
стей нутромера и опорных
поверхностей чентрирующе-
го мостика

5.3. Образшы шероховатости поверх-
ности по ГоСТ 9378-93

да нет

Проверка отсчетного уст-
ройства HyTDoMeDoB

5.4. По ТУ З9 42-009 -254з 4828-20\2 да да

Определение измерительно-
го усилия иусилия центри_

рующего мостика

5.5. весы неавтоматического дейст-
вия по ГоСТ Р 5з228-2008 или
весы настольные чиферблатные
ВКЦ 0-2 кг, ц.д. 2 г кт,3; стойка
типа C-II-28-125r|25 по ГоСТ
10197-70; прибор для определе-
ния измерительного усилия нут-
ромеров БВ-9025, цена деления
0,5 Н; предел допускаемой абсо-
лютной погрешности 0,1 Н, диа-
пазон измерений 1,5-9,0 Н

да нет

Проверка диапазона измере-
ний нутромера и диапчвона
перемещений измерительно-
го стержня

5.6. Микрометры типа МК с диапа-
зоном измерений до 450 мм по
ГОСТ 6507-90; индикатор по
ГосТ 577-68 или по ГоСТ 9696-
82,

ла нет



Определение абсолlотной
погрешности нутромера

Определение идентификаци-
онных данных программного
обеспечения нутромеров,
оснащенных uифровой из-
мерительной головкой

Кольца измерительные по ГОСТ
Р 8.763-20ll; меры длины кон-
цевые lI_]lоскопара.цJIельные по
l'ОСГ Р 8.763-201 l: uрина.llJlеitt-

нос,ги к концевым мерам длины
по ГОС1' 4l|9-76; приспособле-
ние с микрометрической голов-
кой типа Мг, класса точности l
по ГоСТ 6507-90

Прu,лlечаttuе:,I[опускается применять /(ругие, вновь разработанные иJIи находя-

щиеся в применении средства поверки, удовлетворяющие llo ,tочности

требованиям настоящей методики и прошедшие поверку в органах метро-
логической службы.

2. трЕБовАния БЕзоtIАснос,ги

При проведении поверки нутромеров должны соблюдаться слелующие требо-
вания:

- при подготовке к проведению поверки должны быть соблюлены требования
пожарной безопасности при работе с Jегкоl]осп.[аменяIощимися жидкостями, к коl,о-

рым относится бензин, используемый для промывки;

- бензин храняl, ]] метаJ,Iличсской посу/{е, ll.]lо,гно закры,гой ме,га;t;tическоЙ

крышкой, в количестве не более одноjllлевной нормы. r,ребуемой для промыl]ки]

- промывку проволя,г в резиновых 
,гехIIических перчатках ,гипа II по ГОС'l'

200 1 0-93.

3. условия IIовЕI,ки

3.1. При проведении поверки должны быгь соблюдены сJIедующие усjIовия:
,tемпература помещения. в ко,гором произво/{я,г lIoBepкy, лля IIуl,ромеров с iIиапазо-
нами измерений:

от2доl8мм-(20+4)'С;
от 18 до 60 мм - (20 + 3) 'С,
от 50 до 250 мм - (20 + 2) "С;
от 250 до 450 мм - (20 * 1) "С.
Относиr,ельная влажность oкpyx(aloпlel,o воздуха tle бо.ltее 80 %.

4. подготовкА к IIOBIiPKE

Перед проведением поверки измерительные поверхности стержней ну,громера.
опорные поверхности центрирующего мостика, обрzвцtlвые средства измерений и



вспомогательные средства поверки должны быть промыты бензином по Гост l012-
72, протерты чистой салфеткой и выдержаны на рабочем месте: нутромеры с диапа-
ЗоноМ измерениЙ от 2 до 50 мм не менее 3 ч, а с диапазоном измерений от 50 до 450
мм не менее 4 ч.

5. провЕдЕниЕ повЕрки

5.1. Проверку по п. 5.1. (далее нумерация согласно таблицы 1) на соответствие
инструмента комплекту документации, комплектности и маркировки производить
путем визуального сличения.

При внешнем осмотре должно быть установлено соответствие нутромеров
следующим требованиям: на наружных поверхностях не должно быть коррозии и
механических повреждений, влияющих на эксплуатационные свойства; измеритель-
ные поверхности нутромеров с диапазоном измерения от 10 до 450 мм должны быть
оснащены твердым сплавом; маркировка - по ГОСТ 9244-75.

5.2. При опробовании подвижные измерительные стержни и центрирующий
мостик должны плавно перемещаться, Отсчетное устройство и сменные вставки
должны устанавливаться и закрепляться в требуемом положении.

5.3. Шероховатость измерительных поверхностей нутромера и опорных по-
верхностей центрирующего устройства проверяют визуаJIьным сравнением с образ-
цами шероховатости поверхности.
Шероховатость измерительньгх поверхностей нутромеров должна соответствовать
Ru< 0,04 мкм,

Шероховатость опорных поверхностей чентрирующего мостика нутромеров

должна соответствовать Ru< 0,63 мкм.

5.4. Отсчетное устройство должно соответствовать требованиям ТУ З942-009-
254З4828-2012. При выпуске нутромеров из производства отсчетное устройство ло-
пускается не проверять при нtlличии документа, удостоверяющего соответствие от-
счетного устройства требованиям ТУ 3 9 42 -009 -Z5 43 4828 -20 12,

У нутромеров, находящихся в эксплуатации и соответствуюцtих требованиям
всех остальньж пунктов настоящей методики, допускается не проверять отсчетное

устройство. В этом случае на отсчетное устройство должна быть нанесена видимая
надпись (для нутромера). Соответствующая запись должна быть сделана в докумен-
те о поверке,

5.5. Измерительное усилие нутромеров с механизмом цангового типа опреде-
ляют с помощью весов чиферблатных ВКЦ 0-2 кг кт3. Поверхностью цанги нажима-
ют на площадку весов и снимают показания.

Измерительное усилие нутромеров без центрир}тощего мостика определяют
при помощи прибора БВ-9025 по методике, изложенной в инструкции по эксплуата-
чии прибора.

Измерительное усилие нутромера с центрирующим мостиком определяют при
помощи весов. Подвижной измерительной поверхностью нутромера нажимают на
площадку весов. I]ентрирующий мостик при этом должен быть отведен и закреплен.

При наименьшем покiвании отсчетного устройства нутромера показания ве-

сов должны соответствовать значениям, указанным в таблице 2.

!ля опрелеления усилия центрир)тощего мостика нажимают мостиком на
площадку, уравновешенную на весах. При этом мостик поворачивается. На площадке
должен быть паз, чтобы измерительный стержень нутромера не соприкасался с ней.



Показания весов при положениях мостика, соответствующих пределам диапа-
зона измерениЙ нутромера (отмечают двумя штрихами на корпусе) должны соответ-
ствовать значениям, указанным в таблице2 дляусилия центрирующего устройства.

Таблица 2.

.Щиапазон измерений
нутромеров, мм

Измерительное усилие
нутромера, Н, не более

Измерительное усилие
центрирующего устройства, Н

от2до3вкл. 3,0
от3добвкл. 3,0
от б до 10 вкл. 4,5
от l0 до l8 вкл. 5,0 от 4,2 до 6,0 вкл.
от 18 до 35 вкл. 7,0 от 5,0 до 9,5 вкл.
от З5 до 50 вкл. 7,0 от 5,0 до 9,5 вкл.
от 50 до 100 вкл. 8.0 от 7,5 до l2,0 вкл.
от l00 до 160 вкл. 8,0 от 9,5 до 16,0 вкл.
от 160 до 250 вкл. 9.0 от 9,5 до 16,0 вкл,
от 250 до 450 вкл. 9,0 от 9,5 до l6,0 вкл.

5.6. flиапазон измерений нутромеров проверяют при помощи микрометров
или колец. У нутромеров без центрирующего мостика проверяют пределы диапазона
измерений с каждой измерительной вставкой. У нутромеров с центрирующим мости-
ком верхний и нижний прелелы диапазона измерений. По кольцу, размером, равным
проверяемому пределу диапазона измерения (или по микрометру, установленному на
тот же размер), нутромер устанавливают на нуль. Затем нутромер выводят из контак-
та с кольцом (микрометром). При проверке верхнего предела диапазона измерений,
стрелка отсчетного устройства должна перемещаться не менее чем до крайней отмет-
ки шкЕlJIы, соответствуюttlей увеличению измеряемого размера, При проверке нижне-
го предела диапазона измерения нажимают на подвижную измерительную поверх-
ность нутромера, стрелка отсчетного устройства должна переместиться не менее чем
ло крайней отметки шкалы, соответствующей уменьшению измеряемого рitзмера.

.Щиапазон измерений нутромера должен соответствовать диапазону измере-
ний, намаркированному на измерительной вставке.

.Щиапазон перемещений измерительного стержня нутромеров с центрирую-
щим мостиком проверяют при помощи индикатора, установленного вместо отсчетно-
го устройства нутромера.

{иапазон перемещения измерительного
ний, указанных в таблице 3,

Таблица 3.

стержня не должен превышать значе-

.Щиапазон измерений
нутромеров, мм

Перемещение измерительного
стержня, мм, не менее

от2до3вкл.
от3добвкл.
от б до l0 вкл. 0,6
от 10 до l8 вкл. 0,7
от 18 до 35 вкл. 1,0

от З5 до 50 вкл. 1,0

от 50 до 100 вкл. 1,0



Прололжение таблицы 3

.Щиапазон измерений
нутромеров, мм

Перемещение измерительно-
го стержня,

мм, не менее
от l00 до l60 вкл. 1,0

от l60 до 250 вкл. 1,0

от 250 до 450 вкл. 1,0

5.7. Абсолютную погрешность нутромера определяют по установочным коль-
цам или при помощи приспособления с микрометрической головкой типа МГ.

5.7.1. Абсолютную погрешность нутромеров с ценой деления (шагом дискрет-
ности) 0,001 мм или 0,002 мм определяют с помощью образчовьж колец.

Нутромеры без центрирующего мостика проверяют с каждой вставкой, нут-

ромеры с центрирующим мостиком проверяют с измерительными вставками, соот-
ветствующими размерам колец, указанным в таблице 4.

Таблица 4.

Поверяемый лиаметр нут-
ромера, мм

Номинальные диаметры образuовых колец дJuI оп-
ределения абсолютной погрешности, мм

от2до3 ) 1, ) )s. ) ),7,? ?з. 7 15
-)J) 

brpJ, 
-r-| ) -rJJ) -rJv

от 3,0 до 3,3
св. 3.3 до 3.6

3,3 ; 3,25 ; З,27 ; 3,ЗЗ ; 3,З5

св. 3,6 до 4,3
св. 4,3 до 5,1

св. 5,1 до 6,0
отбдо7

св. 7,0 до 8,3
св. 8.3 до l0.0

от l0 до 12

св. l2,0 до 14,5
|2;1|,90; l1,93; 11,95; 12,05; |2,07; 12,10

св. l4,5 до 18,0
св, 18 до 50
св.50 до l00
от l00 до 160

l00; 99,90; 99,95 1 00,05; 1 00, 1 0

от l60 до 250 l60; l59,90; l59,95; l60,05; l60,10
от 250 до 450 260: 259,90; 259,95:'260,05; 2б0,1 0

Нутромер устанавливают на нуль в средней рабочей части образuового коль-

ца, рz}змер которого равен первому размеру в соответствующей строке таблицы 4.

Срелняя (рабочая) часть располагается на расстоянии l/5 высоты кольца от торцев.
Конусообрaзность в срелней (рабочей) части не должна превышать 0,001 мм.

Абсолютную погрешность нутромера определяют по отклонению ра:}ности
показаний нутромера от разности действительньгх диаметров соответствующих об-

разцовых колец, затем отсчитывают покz}зания нутромеров при измерении остаJIьных
образцовых колец, рiLзмеры которых указаны в таблице 4,

На участках шкалы с погрешностью, превышающей 0,75 предела допускаемой
абсолютной погрешности, поверку повторяют три раза,

В каждом случае абсолютная погрешность нутромера не должна превышать
предела допускаемой абсолютной погрешности, указанной в таблице 5.



Таблица 5

!иапазон измерений
нутромеров, мм

прелел допускаемой абсолютной погреш-
ности нутромера на участке 0,1 мм (0,05 мм

для нутромеров до l0 мм) от нулевого
штрихa мкм

от2доЗвкл, 2,0
от3добвкл. 2,0
от б до l0 вкл. 3,5
от l0 до 18 вкл. ?ý
от 18 до 35 вкл, ,lý

от 35 до 50 вкл. 3,5
от 35 до 60 вкл. 3,5
от 50 до l00 вкл. 4,0
от 60 до l00 вкл. 4,0
от 50 до l50 вкл. 4,0
от 50 до l60 вкл. 4,0
от 100 до 160 вкл. 4,0
от l60 до 250 вкл. 4,0
от 250 до 450 вкл. 8,0

5.7,2. Абсолютн}.ю погрешность нутромеров с ценой деления (шагом дискрет-
ности) 0,0l мм или 0,005 мм определяют на приспособлении с микрометрической го-
ЛОВКОЙ сраВнением показаниЙ нутромера с показаниями микрометрической головки.

Перел поверкой нутромера определяют абсолютную погрешность микромет-
РИЧеСКОЙ Головки на наилучшем участке в 9,6 мм в 9 точках через интервал 1,2 мм и
ПРИ ОПРеДелении абсолютноЙ погрешности нутромера используют этот участок мик_
рометрической головки, Наибольшая ршность погрешностей микрометрической го-
ловкИ на любоМ участке в 1,2 мм должна быть не более 2 мкм, а на участке в 9,6 мм
не более 3 мкм.

ПРОвеРяемый нутромер устанавливают в приспособлении таким образом, что-
бЫ иЗмерительный стержень был соосен микрометрическому винту головки. В на-
чальном положении производят предварительное перемещение измерительного
СТеРЖНЯ ИЗМериТельноЙ головки нутромера примерно на l мм и предварительное пе-
ремещение измерительного стержня нутромера на 0,05 мм (не менее).

Отсчетное устройство нутромера устанавливают на нулевой отсчет. Микро-
МеТРИЧеСкиЙ винт головки перемещают с интерваJIами в соответствии с таблицеЙ б и
ПРОИЗВОДяТ отсчеты по шкале измерительной головки при прямом ходе измеритель_
ного стержня нутромера.

Таблица 6,

!иапазон измере-
ний, мм

Интервалы, через которые производят определение
грешности, мм

по_

при перемеще-
нии измери-

тельного стерж-
ня на величину
нормируемого
наименьшего

значения

на любом участке
вlмм

на любом участке
в 0.1 мм

от б до l0 вкл. 0.05 0,02
св. 10 до 18 вкл. 0,05 0,02
св. l8 до 50 вкл. 0,l0 0,1 0,02



п таб 6жение таолицы

,Щиапазон измере-
ний, мм

Интервалы, через которые производят определение
грешности, мм

по-

при перемеще-
нии измери-

тельного стерж-
ня на величину
нормируемого
наименьшего

значения

на любом участке
вlмм

на любом участке
в 0,1 мм

св. 50 до l00 вкл. 0,30 0.1

св. l00 до l60 вкл. 0,30 0.1

св. l60 до 250 вкл. 0,30 0.1

св, 250 до 450 вкл. 0,50 0.1

Участки хода измерительного стержня, на которых определяют абсолютную
погрешность в пределах 1 мм и в пределах 0,1 мм, выбирают на основании результа-
тов определения абсолютной погрешности нутромера на всем диапазоне измерениЙ.

Эти участки, соответствующие перемещения в l и 0,1 мм, должны содержать наи-

большую алгебраическую разность отклонений в показаниях по сравнению с други-
ми участками.

Абсолютная погрешность не должна превышать пределов допускаемой абсо-
лютной погрешности, указанньгх в таблице 7.

5.8, Определение идентификационных данных программного обеспечения
нутромеров, оснащенных uифровым отсчетным устройством,

Сведения об идентификачионном наименовании программного обеспечения и

его версии нанесены на плате, встроенной в корпус uифрового отсчетного устройства
нутромеров. Результат подтверждения соответствия По считается положительным,

Таблица 7.

!иапазон
измерений,

мм

Прелел допускаемой абсолютной погрешности, мм

На любом участке диапазона
измерений

при перемещении из-
мерительного стержня

на величину норми-

руемого
наименьшего

значения

0,1 мм lMM

l кл. 2 кл. l кл. 2 кл. l кл. 2 кл.

от2до3вкл.
от3добвкл.
от б до l0 вкл.
от l0 до 18 вкл.

0,005 0,008
0,008 0,012

от 1 8 до 35 вкл.
от 35 до 50 вкл.

0,0l0 0,0l2 0,0l 2 0,01 5

от 50 до l00 вкл.
от 50 до l60 вкл.
от l00 до 160 вкл.
от l60 до 250 вкл.

0,01 0 0,012 0,0l 5 0,01 8

от 250 до 450 вкл. 0,022



если полученные идентификационные данные ПО и номер версии соответствуют
указанным в описании типа: программное обеспечение QLR-GFB2 версия ч.1.0.

б. оФормлЕниЕ рЕзультАтов повЕрки

при положительных результатах поверки вьцается свидетельство-протокол
установленноЙ формы с ук€шанием фактических результатов определения погрешно-
стей прибора, даты и имени поверителя, действующий протокол подтверждается
клеймом.

При отрицательных результатах поверки клеймо погашается, выдается изве-
щение о временной непригодности прибора с указанием причин.

Периодичность поверки устанавливается один раз в год. Поверка также необ-
ходима после проведения каждого ремонта.

зам, начальника
отдела ГЦИ СИ ФГУП кВНИИ

Инженер отдела
ГЦИ СИ ФГУП кВНИИМС>

Н.А. Табачникова

' 

litLe е r to., н.и. кравченко


