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настоящий документ устанавливает методику первичной и периодической поверок

анЕrлизаторов р€вмеров частиц лiверных SALD моделей SALD-20lv, SALD-301V, SALD-2207,
SдLD-310I, SдLD-7101, SALD-2300 , SALD-7SOOnano (далее анализаторы SALD) И

распространяется на ранее введенные в эксплуатацию анализаторы.
Разработан взамен документа мп з9-223-08 кАна_гlизаторы размеров частиц лtrзерные

дифракционные SдLD фирмы Shimadzu (Япония). Методика поверки)), утвержденного в

октябре 2009 г. гцИ си ФгуП кУНИИМ>), и распространяется на pal{ee введенные в

эксплуатацию анализаторы.

Интервал между поверками - 1 год.

l. опЕрАции повЕрки

при проведении поверки должны бьrгь выполнены следуюшtие операции, указанные в таблице l.

Таблица 1

Если при провелении той или иной операции поверки получен отрицателЬньй результат,

лальнейшая поверка прекрашается.

2. срЕдствА повЕрки

при проведении поверки должны бьrгь применены средствц укzванные в таблице 2.

Таблица 2

J\'9

п/п
наименование

операции

Номер пункта
методики
поверки

Обязательность операции при
проведении поверки

первичной пеоиодической

Внешний осмотр п. б.1 Да Да

2
Подтверждение соответствия
пDогDаммного обеспечения

п.6.2 Ща !а
J Опробование п. 6.З [а Да

4
Опрелеление метрологических
характеDистик

п.6.4 Ща Да

Номер
пункта

методики
поверки

наименование средства измерений или вспомогательного средства поверки, номер

документа, регламентирующего технические требования к си, основные

техн!Iческие и (или) метрологические характеристики

4.|

измеритель параметров микроклимата <<метеоскоп>>, диап€вон измерении

относительной влаж"оar, от З о/о до 98 Ой, относительная погрешность * 3 О/о,

диапазон измерений температуры от минус 10 ,С до плюс 50 ос, относительнаJl

погрешность t 0.2 ОС. лиапазон измеренrй дuuп.r"" u *о,ду*" о, 80 *

б.3

госуларственные стандартные образчы гранулометрического состава

порЬпl*ообразных "аr.рr-Ъв 
гсо 9збз-2009 (кмк 024),_ LCq 9_з9?-2009_(кмк

180), граниtlы допускаемой относительной погрешности D,o*, Doo* +7 Уо и Dso* +5 О/о;

гсо l0207-2013 (СМС-650); государственный стандартный образеч

гранулометрическоt,о состава (монодисперсный полистирольный--латеlс).ГСо 7968-

zbot rдоsо); границы допускаемой относительной погрешн

6.2.6.з Вода дистилли нпiш по ГоСТ 6709,72



* 
Dl,,- РаЗМер. определяюшlий границу, ниже котороЙ находится l0 о/о частиц, мкм;

D51- РаЗМер, определяющий границу, ниже которой находится 50 % частиц (медианный диаметр), мкм;

D99_ размер, определяющий границу, ниже которой находится90оА частиц, мкм.

2.2. Средства измерений, указанные в таблице 2, должны бьrгь поверены в установленном порядке

и иметь действующие свидетельства о поверке.

2.3. Госуларственные ста}цартные образцы (гсо), указанные в таблице 2, должны иметь паспорта

установленного образца. Запрещается использовать стандартные образцы с истекшим срокоIu

годности.
2,4. ffопускается применение других средств измерений и Гсо, характеристики которьж не хуже

yKiLзaHHbD(.

3. ТРЕБОВАНИЯБЕЗОПАСНОСТИ

при проведении поверки должны соблюдаться требования безопасности, изложенные в

эксплуатаЦионной документаIdии (ЭД) на средстВа измеренИй и вспомогательные средства поверки,

а1акже требования правил техники безопасности при работе с н.lпряжением до 250 в.

4. условия повЕрки

При проведении поверки должны быть собrподены следующие условия:
(20 t 5);

от 90,6 до 104,8;

от 30 до 70;

пары кислот и щелочей, вибрация и тряска- отсутствуют.

5. подготовкА к повЕркЕ

IIереД проведенИем поверкИ должнЫ бьrгь вьгпОлненЫ следуюuШе подготоВительные работы:

- поверяемый анаJIизатор должен быть вьцержан в помещении при температуре,

соответствующей условиям поверки. не менее 8 часов; в случае, если анализатор находился при

температУре ниже 0 ОС, время выдержки должно быть не менее 24 часов;

- поверяемый анализатор должен быть подготовлен к работе в соответствии с Э.Щ.

Произвести кратковреМенное вкJIючение всех средств поверки и убедиться в их

работоспособности.

6. провЕдЕниЕ повЕрки

б.1. Внешний осмотр

6.1.1. При внеШнем осмоТре должно быть установлено отсутствие внешних повреждений,

влияющих на работоспособность анализатора.

6.|.2. АнализатОр должеН иметЬ комплектность и маркировку в соответствии с требованиями

эд.
б.1.3. АнализатОр должеН иметЬ исправные органы управления и настроики.

РезультатЫ внешнегО осмотра считаются положительными, если ан{IJIизатор соответствует

перечисленным выше требованиям.

6.2. Подтвер)цдение соответствия программного обеспечения (ПО)

6,2.|. Включить питание анаJIизатора. Запустить автономное программное обесrlечение

анz}лизатора на компьютере.



Наименование ПО и номер версии должны отображаться в верхнем левом углу
открывшегося окна программы.

Результаты подтверждения соответствия программного обеспечения считаются
положительными, если индицируемая в открывшемся окне программы версия программного
обеспечения соответствует требованиям описания типа.

б.3. Опробование

6.3.1. В соответствии с Эд провести контроль уровня фонового сигнала, характеризующего
степень чистоты измерительной ячейки.

РезультатЫ опробоваНия считаЮтся положительными, если отсутствуют сообщения о

превышении уровня фонового сигнa}ла.

б.4. Опрелеление метрологических характеристик

б.4.1. Загрузить в блок пробоподготовки или в непроточную кювету анализируемый Гсо в

объёме, соответстВующеМ требованИям Э.Щ. Перечень применяемых ГСО дJIя ана:]изаторов с

блоками пробоподготовки приведён в таблице 3. Перечень применяемых Гсо для анализаторов

с непроточными кюветами приведён в таблице 4.

таблица 3, Пере,lень применяемых Гсо для анализаторов с блоками пробоподготовки

Модель Вид
диспергирования
обпазпа

Блок подачи
пробы

.Щиапазон
измерений,
мкм

Применяемые ГСО

SALD-2OlV В жидкости SALD-PS2 0,25_350 гсо 7968-2001 (д 050)
гсо 9363-2009 (кмк 024)
гсо 9369-2009 (кмк 180)

SALD_30lV В жидкости SALD-PS2 0,1 -350

SALD_220l Сжое SALD-DS2l l0-1000 гсо 9363-2009 (кмк 024)
гсо 9369-2009 (кмк l80)
гсо 1 0207 -20lз (смс-650)

Сухое SALD-DS5 10-1000

В жидкости SALD-MS22 0,1-1000 гсо 7968-200l (д 050)
гсо 9363-2009 (кмк 024)
гсо 9369-2009 (кмк 180)
гсо 10207-201з (смс-650)

SALD-3101 Сухое SALD-DS2l l0_1000 гсо 9363-2009 (кмк 024)
гсо 9369-2009 (кмк 180)

гсо l 0207 -201з (смс_650)
Сухое SALD-DS5 l0-1000
Сухое SALD-DSз 10-1000

В жидкости SALD_MS30 0, l -1 000 гсо 7968-2001 (д 050)
гсо 936з-2009 (кмк 024)
гсо 9з69-2009 (кмк 180)
гсо l0207-20l з (смс-650)

SALD-7l01 В жидкости SALD-MS71 0,1-300 гсо 7968-200l (д 050)
гсо 9з63-2009 (кмк 024)
гсо 9369-2009 (кмк 180)

SALD-2300 Сухое SALD-DS5 l0-1000 гсо 9363_2009 (кмк 024)
гсо 9369-2009 (кмк l80)
гсо 1 0207 -20|з (смс-650)

В жидкости SALD-MS23 0,1 -l000 гсо 79б8-2001 (д 050)
гсо 93б3-2009 (кмк 024)
гсо 9369-2009 (кмк l80)
гсо 10207-20lз (смс]-650)

SALD-7500nano В жидкости SALD-MS75 0,1-800

4



таблица 4. Перечень применяемых Гсо для анализаторов с непроточными кюветами

6,4.2. Провести в соответствии с Эfl измерение дисперсных параметров частиц (Dи, D56, D9g).

6.4.з. ЗаписатЬ полученнЫе значения В протокоJI поверки, форма которого приведена в

приложении А.
6.4.4. Для полученных значений вычислить относительн},ю погрешность измерениЯ

поверяемого анi}лизатора, 6, Yо, для Dlg, D50, D9g по формуле:

о=*. 100, (1)

где Durr- измеренное значение, мкм; Drro - значение, укшанное в паспорте на ГСо, мкм.

относительные погрешности поверяемого анализатора с проточной кюветой не должны
Ilревышать следуюпtих допускаемых пределов, 0% 

:

Dп +20;,

Dso + l0;
Dso +20.

относитеЛьные погРешности поверяемого анализатора с непроточной кюветой не должны
II ревышать слелуюших допускаем ых прелелов. О% 

:

Dп +25,:

Dso +20
Dso +25.

7. ОФОРМЛЕНИЕ РЕЗУЛЬТАТОВ ПОВЕРКИ

7.1. днализатор, удовлетворяющий требованиям настоящей методики, признается годным и на

него вьцается свидетельство о поверке устzlновленной формы.
7.2. Анализатор. не удовлетворяющий требованиям настоящей методики, к дiLльнейшей
эксплуатации не допускается и на него вьцается извещение о непригодности к применению.

Модель .Щиапазон измерений, мкм Применяемые ГСО
SлLD-20lV 0,25-350

гсо 7968-2001 (д 050)
гсо 9363-2009 (кмк 024)
гсо 9369-2009 (кмк l80)

SALD-зOlv 0,1-350
SALD-220l 0,1_400

SALD_3l01 0,1-400
SALD-7l01 0,1-300
SALD-2300 0,1-400
SALD-75OOnano 0,1-400



ПРИЛОЖЕНИЕ А
(рекоменлуемое)

ПРОТОКОЛ ПОВЕРКИ
Ns от

МетоликаповеDки: МП-242-1'477-2013

Сведения о средствах поверки:

Условия поверки: температура окружающего воздуха _ ОС;

атмосферное давление

относительнiUI влажность

_ кПа;

%.

Результаты поверки:
1. Результаты внешнего осмотра:

2. Результаты опробования:

3. Результаты определения метрологических характеристик представлены в таблице 1.

Таблица 1

заключение:

Поверку произвел: .Щата:

Наименование прибора, тип
блока диспергирования
Заводской номер и дата
выпYска
Заказчик
Информация о предьцущей
поверке

Индекс ГСО
Полученное

значение, мкм
Паспортное значение

ГСо, мкм
относительная
погрешность,О/о

Dto

Dso

Dqo


