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Настоящая методика поверки распространяется на нутромеры
микрометрические типа НМ (далее по тексту - нутромеры), выпускаемые по
технической док}ментации фирмы производителя, и устанавливает методы и
средства их первичной и периодической поверок.

1. ОПЕРАЦИИ И СРЕДСТВА ПОВЕРКИ

1.1. При проведении поверки должны быть выполнены операции и применены
средстваповерки, укtванные в таблице 1.

Таблица 1

Наименование операции Номер
пункта

методики
поверки

Средства поверки Проведение
операции при

первич-
ной

повеDке

периоди
ческой
повеDке

l. Внешний осмотр 5.1 визуально да да
2. Проверка взаимодействия
частей

5.2. Визуально да да

3. Проверка шероховатости
измерительных
поверхностей
микрометрической головки,

удлинителей и установочной
меры, входящих в комплект
нутромера

5.3. Образцы шероховатости
поверхности по ГОСТ 9З78-9З

да нет

4. Определение абсолютной
погрешности измерений
микрометрической головки
изменение ее размера при
зажиме и освобождении
стопорного винта

5.4. Прибор универсirльный для
измерений длины с пределом
допускаемой абсолютной
погрешности не более 0,7 мкм на
всем диапазоне измерений;
меры длины концевые
плоскопараллельные 4-го разряда
по ГоСТ Р 8.763-201l

да да

5. Определение абсолютной
погрешности
микрометрической головки с
присоединенными к ней

удлинитеJUIми

5.5. Прибор универсальный для
измерений дJIины с пределом
допускаемой абсолютной
погрешности не более 0,7 мкм на
всем диапазоне измерений;
меры длины концевые
плоскопараJIлельные 4-го разряда
по ГоСТ Р 8.76з-2011

да да

6. Определение рабочего
ршмера установочной меры,
входящей в комплект
нугромера

5.6. Прибор универсальный для
измерений длины с пределом
допускаемой абсолютной
погрешности не более 0,7 мкм на
всем диапазоне измерений;
меры длины концевые
плоскопараллельные 4-го разряда
по ГоСТ Р 8.763-2011.

да да
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принадлежности к концевым
мерам длины по ГОСТ 41,19-76

7. Определение жесткости
нугромера

5,7. Прибор универсальный для
измерений длины с пределом
допускаемой абсолютной
погрешности не более 0,7 мкм на
всем диапазоне измерений

да да

8. Определение биения
измерительной поверхности
нугромера

5.8. Прибор универсttльный для
измерений длины с пределом
допускаемой абсолютной
погрешности не более 0,7 мкм на
всем диапазоне измерений

да да

Прuллечанuе: .Щопускается применять другие, вновь разработанные или
находящиеся в применении средства поверки, удовлетворяющие по
точности требованиям настоящей методики и прошедшие поверку в

органах метрологической службы.

2. ТРЕБОВАНИЯ БЕЗОПАСНОСТИ

При проведении поверки нугромеров должны соблюдаться следующие
требования:

- при подготовке к проведению поверки должны быть соблюдены требования
пожарной безопасности при работе с легковоспламеняющимися жидкостями, к
которым относится бензин, используемый для промывки;

- бензин хранят в метшIлической посуде, плотно закрытой металлическоЙ
крышкой, в количестве не более однодневной нормы, требуемой для промывки;

- промывку проводят в резиновьtх технических перчатках типа II по ГОСТ
20010-93.

3. условия повЕрки

3.1. Всю поверку нутромеров следует проводить в нормаJIьньtх условиях
применения приборов:

- температура окружающего воздlха, ОС

- относительнаrI влажность окружающего воздуха, 0/о

(20t4)
40. ..80

4. подготовкА к повЕркЕ

Поверяемый нутромер, меры длины концевые и другие средства измерениЙ
при проведении поверки следует брать за теплоизоляционные накJIадки, а при и

отсутствии необходимо пользоваться салфеткой.
Перед проведением поверки должны быть проведены следующие

подготовительные работы: детали нутромера и меры длины концевые должны быть
промыты авиационньпл бензином, протерты чистой са,чфеткой и выдержаны на

рабочем месте не менее 3 ч.
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5. провЕдЕниЕ повЕрки

5.1. Проверку внешнего вида по п. 5.1. (лалее нуN{ерация согласно таблицы 1)

на соответствие инструмента комплекту документации, комплектности и маркировки
производить путем визуального сличения.

Нутромер считается прошедшим поверку, если он соответствует комплекту
документации, комплектности и маркировки.

5.2. Взаимодействие частей нугромера проверяют опробованием:
- барабан микрометрической головки в пределах диапазона измерений должен

перемещаться плавно, без заеданий, не должно ощущаться трения барабана о

стебель.
- микрометрический винт должен легко передвигаться в гайке. Не должно

ощущаться качания микровинта в гайке;
- стопорный винт должен надежно закрепJuIть микрометрическиЙ винт в

требуемом положении.

5.3. Шероховатость измерительных поверхностей микрометрическоЙ головки,
измерительного наконечника, удлинителей и установочной меры, входящих в

комплект поставки нугромера, определяется визуirльно путем сравнения с образцами
шероховатости по ГОСТ 9378-9З.

Шероховатость должна соответствовать требованию Ru( 0,2 мкм.

5.4. Абсолютную погрешность измерений микрометрической головки
определяют в любых, не менее чем в пяти, точкitх шк€Lпы, равномерно
расположенных на всем диапазоне измерений.

Перед поверкой микрометрическiul головка должна быть установлена на
нулевой отсчет с точностью + 0,002 мм.

Поверка микрометрической головки производится на приборе универсirльном
для измерений длины методом сравнения с мерчlIvIи длины концевыми
плоскопараллельными 4-го разряда или методом непосредственной оценки.

При поверке микрометрической головки методом сравнения прибор

универсальный для измерений длины должен быть снабжен сферическими
наконечниками с радиусом сферы |4-20 мм, при поверке микрометрической головки
методом непосредственной оценки - двумя плоскими наконечниками.

Отсчеты производят по шкалам прибора универс.rльного для измерений

длины после того, как изменения показаний, наблюдаемые в отсчетном устройстве
прибора, не будут превышать 0,001 мм в течении 10 мин.

АбсолютнЕuI погрешность микрометрической головки не должна превышать
пределов допускаемой абсолютной погрешности, укшанных в таблице 2.

Таблица2.
Нижний предел измерений
микрометрической головки,

мм

I_{eHa

деления, мм

Пределы допускаемой абсолютной
погрешности микрометрической

головки, мкм
50 0,01 +4
l50 0,01 +6

1000 0,0l +|2



Изменение рi}змера микрометрической головки при зажатом и освобожденном
стопорном винте определяют в одной из поверяемых точек путем измерения ее

размера сначала при освобожденном, а затем при зажатом стопорном винте.

,ЩопускаемuI разность размеров не должна превышать 2 мкм.

5.5. Абсолютнiш погрешность микрометрической головки с присоединенными
к ней удлинителями определяют на приборе универсаJ.Iьном для измерений длины, методом сравнения с концевыми мерами длины 4-го разряда (с учетом
действительного piвMepa соответствующей меры длины концевой).

При поверке методом сравнения прибор универсЕIльный дшI измерений длины
должен быть снабжен двумя сферическими наконечниками с радиусом сферы 1,4-20

мм.
Микрометрическую головку соединяют с удлинителями.
При измерении нугромер устанавливают на дв),х опорах в точках,

расположенных от его концов на расстоянии ll5 поверяемой длины,
Поверку производят при зажатом стопорном винте головки. Отсчет

производят после вьцержки н}"тромера согласно п.5.4.
АбсолютнаlI погрешность микрометрической головки с присоединенными к

ней удлинителями не должна превышать пределов допускаемой абсолютной
погрешности, укzLзанньIх в таблице 3.

Таблица 3.

.Щиапазон
измерений, мм

Щена
деления, мм

Пределы допускаемой
абсолютной погрешности

HvTDoMeDa. мм
от 50 до 75 вкл. 0,01 + 0,006
от 50 до 175 вкл. 0,0l + 0,006
от 50 до 600 вкл. 0.01 + 0,015

от 150 до 1250 вкл. 0,0l * 0,020
от 150 до 1400 вкл. 0,0l + 0,025
от 150 до 2500 вкл. 0,0l + 0,040
от l50 до 3000 вкл. 0,01 * 0,045
от 1000 до 3000 вкл. 0.0l + 0,050
от 1000 до 4000 вкл. 0,01 t 0,060

5.6. Рабочий размер установочной меры (лля нрромеров с нижним пределом
измерений 50 мм и 150 мм) определяют в пяти точках ее измерительной поверхности
(черт. l).

Черт. 1.

Полученные в этих точках отклонения не должны выходить за пределы
допускаемых значений, указанных в таблице 4.

Отсчеты по шкi}ле прибора производят после вьцержки согласно п. 5.4.



Таблица 3

Нижний предел
измерений

нутромеров. мм

Номинальный размер
установочной меры,

мм

!опускаемое отклонение
длины от номинального

DазмеDа- мкм
50 50 +2
l50 150 +4

5.7. Жесткость нутромера с верхним пределом измерений свыше 1250 мм
определяют одновременно с поверкой суммарного размера нутромера.

,.Щля определения жесткости нутромера производят последовательн},ю поверку
длины нутромера сначаJIа при расстоянии от опор до измерительньtх поверхностей,

равном 1/5 поверяемой длины, а затем при расположении опор на расстоянии220 мм
от измерительньIх поверхностей.

Разность измеренных размеров не должна превышать допускаемых изменений
длины нутромера, указанных в таблице 4.

Таблица 4.

Измеряемые рitзмеры, мм d*, мм .Щопускаемое изменение
длины нутромерао мкм

до 1250 вкл. l
от 1250 до 1600 вкл. 2 5

от 1600 до 2000 вкл. J 10

от 2000 до 2500 вкл. _) 15

от 2500 до 3150 вкл. 4 25
от 3150 до 4000 вкл. 4 40
от 4000 до 5000 вкл. 6 50

от 5000 до 6000 вкл. 8 70
Прuмечанuе:

* d - при вращении нутромера на двух опорах, расположенньD( на расстоянии
1/5 поверяемой длины от измерительньIх поверхностей, точка касания измерительной
поверхности с плоскостью, перпендикулярной оси нугромера, не вьtходит за пределы
окружностей диаметрами d.

5.8. Биение точки касания измерительной поверхности нутромера с
плоскостью, перпендикулярной к его оси, определяют в том же положении
нутромера, при котором производилась поверка его абсолютной погрешности, с
помощью плоских наконечников, диаметры измерительных поверхностей которьrх
должны быть равны значениям биений, укЕванных в таблице 4.

Нутромер поворачивают на полный оборот, при этом точки касания обеих
измерительньIх поверхностей не должны выходить за пределы измерительньIх
поверхностей наконечников.

б. оФормлЕниЕ рЕзультАтов повЕрки

При положительньtх результатах поверки вьцается свидетельство-протокол
установленной формы с укшанием фактических результатов определения
погрешностей нугромера, даты и имени поверителя, лействующий протокол
подтверждается клеймом.
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1. оБъЕкт испытАнии
Настоящая программа и методика преднrвначена дJuI проведения испытаний в

целях утверждения типа нутромеров микрометрических типа НМ (далее по тексту -
нутромеры) производства фирмы MICRONTOOLS S.P.O., Чешская Республика.

Предназначены дJuI измерений диаметров отверстий и внутренних размеров де-
талей.

Характер производства нутромеров - серийный.
На испытания были представлены следующие образцы нутромеров микрометрических
типа НМ (50-175,зав. Jф 10062501б, 150-1400, зав. J\Ъ |2||88142, 1000-4000, зав. JrlЪ

т2044047з).

2. ЭКСПЕРИМВНТАЛЬНЫЕ ИССЛЕДОВАНИЯ НУТРОМЕРОВ

2.1. Солержание испытаний, методика и условия проведения представлены в

таблице 1.

Таблица 1

Содержание испытаний П.п. мето-
дики испы-

таний

Средства испытаний

1. Проверка нутромеров на соответ-
ствие комплектности, маркировки и
чпаковки

4.|. Визуально

2. Проверка взаимодействия частей 4.2. визуально
3. Проверка шероховатости измери-
тельных поверхностей микрометри-
ческой головки, измерительного на-
конечника, удлинителей и устано-
вочной меры, входящих в комплект
нутDомеDа

4.з. Образцы шероховатости поверхности
по ГОСТ 9З]8-9З Свидетельство о по-
верке JЪ 203В-lб до 02 октября 201 1 г.

4. Определение абсолютной по-
грешности измерений микрометри-
ческой головки и изменение ее ра:}-
мера при зажиме и освобождении
стопорного винта

4.4. Прибор универсчrльный для измерений
длины DMS 1000 (Госреестр З6001-07)
Свидетельство о поверке Jф 203В-50 до
17 июня 2012 г., меры длины концевые
плоскопараллельные 4-го разряда по
гост р 8.7б3-201l

5. Определение абсолютной по-
грешности микрометрической го-
ловки с присоединенными к ней уд-
линителями

4.5. Прибор универсальный для измерений
длины DMS 1000 (Госреестр 3б001-07)
Свидетельство о поверке ]ф 203В-50 до
|7 июня20|2 t., меры длины концевые
плоскопараллельные 4-го разряда по
гост р 8.763-2011

6. Определение рабочего размера
установочной меры, входящей в
комплект нутромера

4.6. Прибор универсальный для измерений
длины DMS l000 (Госреестр 3б001-07)
Свидетельство о поверке Jф 203В-50 до
17 июня 201.2 г., кольца этчtлонные се-

рии 355 Е (Госреестр JФ 43597-10) Сви-
детельство о поверке Ns 203-1700 до 20
сентября 2011 г.



7. Опрелеление жесткости н)"троме-

ра

4.7 Прибор универсальный для измерений
длины DMS 1000 (Госреестр 36001-07)
Свидетельство о поверке Np 203В-50 до
17 июня 201'2 г., меры длины концевые
плоскопараJIлельные 4-го разряда по
гост р 8.7б3-2011

8. Определение биения измеритель-
ной поверхности нутромера

4.8 Прибор универсzlльный для измерений
длины DMS 1000 (Госреестр 3б001-07)
Свидетельство о поверке JФ 203В-50 до
17 июня2012 г., меры длины концевые
плоскопараллельные 4-го разряда по
гост р 8.7б3-2011

9. Опробование методики поверки 4.9 Опробование методики поверки <Нут-

ромеры микрометрические типа НМ.
Методика поверки)

10. Определение интервrrла между
поверками

4.10 Расчет интервала между поверками по
РМГ 74-2004 <<Рекомендация. Госулар-
cTBeHHarI система обеспечения един-
ства измерений. Методы определения
межповерочных и межкалибровочных
интервitлов средств измерений)) исходя
из вероятности 0,90 безотказной рабо-
ты HwDoMeDoB в течение 2000 часов.

l 1. Анализ конструкции нутромеров 4.|| Провести анi}лиз конструкции нутроме-

ров с точки зрения обеспеченности их
конструкции невозможности несанк-
ционированной настройки и вмеша-
тельства

|2. Исrнтания нутромеров на воз-
действие повышенной (понижен-
ной) температуры и влажности, со-
ответствующих рабочим условиям.

4.I2 Климатическiш KElMepa тила З 522 l 5 1

(зав.JtlЪ 0186).

При испытаниях могут использоваться и другие аналогичные средства измерений и
испытательные стенды, имеющие свидетельства о рiврешении к применению.

Перечисленные средства измерений и испытательные стенды должны работать в
норм€rльных для них условиях, оговоренных в соответствующей нормативной доку-
ментации,

3. УСЛОВИЯ ПРОВЕДЕНИЯ ИСПЫТАНИЙ

Все испытания, если условия их проведения не указаны при описании методов,
следует проводить в нормальных условиях применения приборов:

- температура окружаюцего воздlо<а, ОС (20!2)
- относительнiш влажность окружающего воздуха, О% не более 80

Испытываемый нутромер, этаJIонные кольца, концевые меры длины и другие сред-
ства измерений при проведении испытаний следует брать за теплоизоляционные на-
кладки, а при их отсутствии необходимо пользоваться салфеткой.



Перел проведением испытаний должны быть проведены следующие подготови-
тельные работы: детаJIи нугромера, этаJIонные кольца и концевые меры длины должны
быть промыты авиационньIм бензином, протерты чистой салфеткой и выдержаны на

рабочем месте не менее 5 ч.

При проведении испытаний должны соблюдаться следующие требования:

- при подготовке к проведению испытаний должны быть соблюдены требова-
ния пожарной безопасности при работе с легковоспламеняющимися жидкостями, к
которым относится бензин, используемый для промывки;

- бензин хранят в метчlллической посуде, плотно закрытой металлической
крышкой, в количестве не более однодневной нормы, требуемой для промывки;

- промывку проводят в резиновых технических перчатках типа II по ГОСТ
20010-93.

4. мЕтодикА испытАниЙ

4.1. Проверку по п. 4.1. (далее нумерация согласно таблице 1) на соответствие нут-

ромеров комплекту документации, комплектности и маркировки производить путем ви-
зуzrльного сличения,

Нутромеры считiIются вьтлержавшими испытания, если они соответствуют
комплекту документации, комплектности и маркировки.

4.2" Взаимодействие частей нутромера проверяют опробованием:
барабан микрометрической головки в пределах измерений должен перемещать-

ся плавно, без заеданий, не должно ощущаться трения барабана о стебель.
микрометрический винт должен легко rrередвигаться в гайке. Не должно ощу-

щаться качания микровинта в гайке;
стопорный винт должен надежно закрепJuIть микрометрический винт в требуе-

мом положении.

4.3. Шероховатость измерительных поверхностей микрометрической головки,

удлинителей и установочной меры, входящих в комплект поставки нутромера, опреде-
ляется визуально путем сравнения с образчами шероховатости по ГОСТ 9З78-9З,

Шероховатость должна соответствовать требованию R"( 0,2 мкм.

4.4. Абсолютную погрешность измерений микрометрической головки опреде-
ляют в любьгх, не менее чем в пяти, точках шкzLпы, равномерно расположенных на
всем диапzвоне измерений.

Перед испытанием микрометрическая головка должна быть установлена на ну-
левой отсчет с точностью * 0,002 мм.

Испытания микрометрической головки производится на приборе универсаль-
ном для измерений длины DMS 1000 методом сравнения с мерами длины концевыми
плоскопарzuIлельньIми 4-го разряда по ГОСТ Р 8.7б3-2011.

При испытаниях микрометрической головки методом сравнения прибор уни-
версальный для измерений длины DMS 1000 должен быть снабжен сферическими на-
конечниками с радиусом сферы 14-20 мм.

Отсчеты производят по шкаJIам прибора универсального для измерений длины
DMS 1000 после того, как изменения показаний, наблюдаемые в отсчетном устройстве
прибора, не булут превышать 0,001 мм в течении 10 мин.



АбсолютнаJI погрешность микрометрической головки не должна превышать
пределов допускаемой абсолютной погрешности, укiванных в таблице 2.

Таблица2.
Нижний предел измерений
микрометрической головки,

мм

Щена
деления, мм

Пределы допускаемой абсолютной
погрешности микрометрической

головки. мкм
50 0,01 +4
l50 0,0l +6
l000 0.0l +12

Изменение puвMepa микрометрической головки при зажатом и освобожденном
стопорном винте определяют в одной из поверяемых точек путем измерения ее разме-
ра сначала при освобожденном, а затем при зажатом стопорном винте,

,ЩопускаемаJI рiLзность р€lзмеров не должна превышать 2 мкм.

4.5. АбсолютнfuI погрешность микрометрической головки с присоединенными
к ней удлинителями определяют на приборе универсчtльном для измерений длины
DMS 1000 методом сравнения с концевыми мерами длины 4-го разряда по ГОСТ 4-го

рtlзряда (с yreToM действительного рttзмера соответствующей меры длины концевой).
При испытаниях методом сравнения прибор универс.tльный для измерений

длины DMS 1000 должен быть снабжен двумя сферическими наконечник{lN{и с радиу-
сом сферы 14-20 мм.

Микрометрическую головку соединяют с удлинителями. Разрешается вместо
определения абсолютной погрешности нутромера с удлинителями определять по-
грешность микрометрической головки с каждым удлинителем, затем просуммировать
результаты измерений.

При измерении нугромер устанавливают на двух опорах в точках, расположен-
ньtх от его концов на расстоянии 1l5 поверяемой длины.

Испытания производят при зажатом стопорном винте головки. Отсчет произво-
дят после вьцержки нутромера согласно п.4.4.

Абсолютнzul погрешность микрометрической головки с присоединенными к
ней удлинителями не должна превышать значений, уке}анных в таблице 3.

Таблица 3.

Диапазон измерений, мм Пределы допускаемой погрешности, мм
от 50 до 175 вкл. * 0.006

от 150 до 1400 вкл. + 0,025

от l000 до 4000 вкл. * 0.060

4.6. Рабочий размер установочной меры, входящей в комплект нугромера, оп-

редеJuIют с помощью прибора универсfu,Iьного для измерений длины методом сравне-
ния с этzlлонными кольцzlми серии 355 Е (с yreToM действительного рitзмера соответ-
ствующего эталонного кольца).

Размер установочной меры, входящей в комплект нутромера, не должен пре-
вышать значений, укЕванных в таблице 4.



Таблица 4

Нижний предел измере-
ний нутромеров, мм

номинальный
размер устано-

вочной меры. мм

.Щопускаемое откJIоне-
ние длины от номи-

нального размера. мкм
50 50 +2
l50 l50 +4

4.7. Жесткость нутромера с верхним пределом измерений свыше 1250 мм опре-
деJuIют одновременно с поверкой суI!{марного р.вмера нутромера.

.Щля определения жесткости нугромера производят последовательную поверку
длины нутромера сначаJта при расстоянии от опор до измерительных поверхностей,

равном 1/5 поверяемой длины, а затем при расположении опор на расстоянии220 мм
от измерительных поверхностей.

Разность измеренных рttзмеров не должна превышать допускаемых изменений
длины нутромера, укчLзанных в таблице 5.

Таблица 5.

Измеряемые размеры, мм d*, мм .Щопускаемое изменение
длины нчтромеDа" мкм

до 1250 вкл. l
от 1250 до 1600 вкл. 2 5

от 1600 до 2000 вкл. J 10

от 2000 до 2500 вкл. аJ l5
от 2500 до 3 l 50 вкл. 4 25
от 3l50 до 4000 вкл. 4 40
от 4000 до 5000 вкл. 6 50
от 5000 до 6000 вкл. 8 70

Прuл,tечанuе:
'l' d - при вращении нутромера на двух опорах, расположенных на расстоянии

l/5 поверяемой длины от измерительных поверхностей, точка касания измерительной
поверхности с плоскостью, перпендикулярной оси нутромера, не выходит за пределы
окружностей диаметрами d.

4.8, Биение точки касания измерительной поверхности нутромера с плоско-
стью, перпендикулярной к его оси, определяют в том же положении нугромера, при
котором производилась поверка его абсолютной погрешности, с помощью плоских
наконечников, диаметры измерительных поверхностей которьtх должны быть равны
значениям биений, укzванных в таблице 5.

Нугромер поворачивают на полный оборот, при этом точки касания обеих из-
мерительных поверхностей не должны выходить за пределы измерительных поверх-
ностей наконечников.

4.9. Опробование методики поверки
Провести экспертизу разработанной методики поверки на соответствие ее ос-

новных положений РМГ 5|-2002 (ГСИ. ,Щокументы на методики поверки средств из-
мерений. Основные положения>. Осуществить процедуры, предусмотренные методи-
кой поверки, с использованием эталонных средств поверки в соответствии с п.п. 5.1-
5.6 методики.



,.Щокумент <Нугромеры микрометрические типа НМ. Методика поверки) может
быть рекомендован длrI поверки указанных средств поверки, если методика разработа-
на в соответствии с РМГ 5|-2002 (ГСИ. .Щокументы на методики поверки средств из-
мерений. Основные положения) и позволяет провести поверку нутромеров микромет-
рических типа НМ с использованием рекомендованньIх этilлонных средств измерений
с заданной погрешностью.

4.10. Расчет интервала между поверками по РМГ 74-2004 <Рекомендация. Госу-
дарственнzш система обеспечения единства измерений. Методы определения меж-
поверочных и межка-пибровочных интервалов средств измерений) исходя из веро-
ятности 0,90 безотказной работы нуrромеров в течение 2000 часов.

4.11. Ана;lиз конструкции средства измерений
Провести анализ конструкции нугромеров микрометрических типа НМ фирмы

MICRONTOOLS S.P.O., Чешская Республика, с точки зрения обеспеченности их кон-
струкции невозможности несанкционированной настройки и вмешательства, которые
моryт привести к искажению результатов измерений.

4.12. Испьlтания нуtромеров на воздействие повышенной (пониженной) темпе-

ратуры и влажности, соответствующих рабочим условиям.
4.\2.I. Испытания нутромеров микрометрических тиIIа НМ на воздействие по-

вышенной (пониженной) температуры (0 до +40) ОС, соответствующей рабочим усло-
виям.

Произвести внешний осмотр нугромер4 после чего поместить его в камеру те-
пла-холода-влаги, в которой установлены нормirльные условия испытаний. После на-
чальной стабилизации провести проверки характеристик. Температуру в камере изме-
нить до верхнего (нижнего) значений рабочих температур нутромера, укЕванных в его
технических характеристиках. Нутромер вьцержать в течение времени, достаточного
для его равномерного нагрева (охлаждения) по всему объёму. Прололжительность вы-
держки установить 4 часа. Относительнtul влажность в испытательной камере должна
быть естественно установившейся. После выдержки нуrромера при повышенной (по-
ниженной) темпераryре проверить его характеристики, укЕванные в таблице техниче-
ских и метрологических характеристик.

4.|2.2 Испытания нугромеров микрометрических типа НМ на воздействие по-
вышенной влажности.

Испытания нугромеров на воздействие повышенной влажности провести по
одному из следующих режимах без конденсации влаги:

Произвести внешний осмотр нутромера, после чего поместить его в камеру
влаги, в которой установлены нормчrльные условия испытаний. Температуру в KElMepe

влаги установить равной 40ОС и нутромер выдержать в течение 2 ч. Относительную
влажность в камере повысить до 80% и этот режим поддерживать в Kzlмepe в течение 4
часов. В камере установить нормальные условия испытаний и после окончательной
стабилизации проверить внешний вид, а также метрологические характеристики нут-
ромера.

Нутромеры микрометрические типа НМ считаются вьцержавшими испыта-
ния, если их конструкция не допускает несанкционированной настройки и вмешатель-
ства, приводящих к искажению результатов измерений.



5. ОФОРМЛЕНИЕ РЕЗУЛЬТАТОВ ИСПЫТАНИИ
5. 1. Результаты испытаний оформляют протоколЕlми испытаний.
5.2. По результатаN,I испытаний оформляют акт по форме Приложения 3 МИ З290-

2010 <<Рекомендация по подготовке, оформлению и рассмотрению материалов испыта-
ний средств измерений в целях угверждения типа).
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