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Настоящая методика распространяется аппаратуру измерительно-управJUIющую дJUI

вибрационньD( испытчrrt VвтчZо моделей820,880 фирмы KDynaTronic Соrроrаtiоп Ltd.>,

китай и устанавливает методику её первичной и периодической поверок,

Интервал между поверками 1 год.
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1. Операчии и средстваповерки
1.1. При проведении поверки аппаратуры

ционньIх испытаний VENZO моделей

ции, указанные в таблице
Таблица l

2. Средства поверки
21.Прч проведении поверки необходимо применJIть основные и вспомогательные сред-

ства поверки, приведенные в таблице 2.

Таблица 2

.щопускается применять другие средства поверки, удовлетворяющие требованиям по не-

определённости, ук€ванными в таблице 2.

3. Требования к квалификачии поверителей

3.1. К поверке допускtlются лица, аттестованные по месту работы, прошедшие обуrе-

ние и имеющие свидетельство и аттестат поверителя,

4. Требования безопасности
4.1. Перед проведением поверки средства поверки, вспомогательные средства, а также

поверяемые системы должны иметь надежное заземление,

5. Условия проведения поверки
5.1. При проведении поверки должны бьrгь соблюдены следующие условия:

температура окружающего возд/ха 20 * 5О С

относительная влажность 60+20%
101 * 4 кпа

при подготовке к проведению поверки должно быть установлено соответствие сис-

тем следующим требованиям:

отсутствие механических повреждений корпуса, соединительньtх кабелей и элек-

ний;
все приборы должны быть прогреты и подготовлены к работе в соответствии со

своим руководством по эксплуатации,

измерительно-управляющей для вибра-
820, 880 выпопняют следующие опера-

видимых поврежде-

Наименование операции Номер пункта
Проведение операции при поверке

первичной периодической

1 2 J 4

Внешний осмотр 7.| да да

опробование 7.2 да да

Проверка предела допускаемой
основной относительной погреш-
ности измерения синусоидального
виброускорения, виброскорости и
виброперемещения

7.з да да

Номер
пункта
поверки

Наименование и тип основного и вспомогательного средства поверки, обо-

значение доку]!{ента, регламентирующего технические требования и (или)

метрологические и основные технические характеристики,

7,3
Цфr""* "rr"rr*етр 

Agilent 34411д, погрешность *(0,015 оZ от отсчета *

0,0004 0/о ОТ ВеРХНеГО ПРеДеЛа ДИаПаЗОНа
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В слуlае несоответствия аппаратуры хотя

ний, она считается непригодной к применению,

вьuIвленньD( замечаний.

7. Провепение поверки

бы одному из вышеукtванньIх требова-

поверка не производится до устранения

7.1. Внешний осмотр

При внешнем осмотре устанавливают соответствие комплектности и маркировки требо-

ваниям эксплуатационной докр{ентации, а также отсутствие механических повреждений

корпуса, соединительных кабелей и рЕвъемов,

7.2. Опробование

при опробовании поверяемой аппаратуры проверяют её работоспособность, в соответ-

ствии с эксплуатационной докуIuентацией,

7.3. Проверка предела допускаемой основной относительной погрешности измере-

ния синусо"д*r"ь.о виброускорения, виброскорости и виброперемещения,

7,З.|.Перед начаJIом проверки nu *orn"o.bp 
".оЪ*одимо 

устаЕовить программу калиб_

ровки из прилагаемого к аппаратуре комплекта программного обеспечения,

,Щля калибровки аппаратуры VEN2O моделей 82б, 880 с помощью прогр.ммы калибровки

необходим", gл9дующие принадлежности :

1. Кабель адаптера с разъемом BNc для подключения вольтметра;

2, Тройники BNC или соединительные адаптеры дjUI соединения отдельньгх кабелей,

имеющих разъемы BNC;

3. Вольтметр с действующим сертификатом поверки, Вольтметр должен измерять по-

стоянное напряжение и эффективные значения переменного напряжения с погреш-

ностью О,25 Й..Щля измерения переменного напряжения верхняя граница частотно_

го диапiвона вольтметра должна быть не менее 10 кгц, Погрешность вольтметра

должна быть не более О,25 О/о,ЧТо позволит обеспечить точность ка,пибровки аппа-

ратуры, равную *1 % (примерно t0,1 дБ),

прочелура проверки предела допускаемой основной относительной погрешности изме-

рения a""уaоrл-uного виброускорения, виброскорости и виброперемещения состоит из

следующих основньIх этапов,

1, ПодклЮчение кабелей к аппаратуре VENZO моделей 820, 880;

2. Запуск программы ка-гlибровки;

3. Измерение постоянной составляющей в вьIходном канаJIе при отсутствии входного

сигнаJIа;

4. Выполнение калибровки выходного канала;

5. Выполнение ка-гlибровки входньгх каналов;

6. Проверка результатов калибровки,

'7.З,2, Подключение кабелей для калибровки

Подключить один конец кабелей с рчвъемом BNC к анаJIоговым входньIм каналам и к вы-

ходному каналу. Соединить вместе другие концы кабелей через тройники BNC, Эту сис-

тему кабелей подключить к вольтметру, поверенному по стандарту точности, упомянуто-

му в разделе с требованиями к средствам калибровки (0,25 О/о).



6

Включить питание аппаратуры VENZO моделей 820, 880 и выждать не Менее 10 МИНУг.

Запустить программу калибровки щелчком по значку Calibration (Калибровка). В МенЮ

File (Файл) выбрать команду New (Создать).

После чего появятся поля с запросом на ввод модели, заводского номера, срока ДеЙсТВия

свидетельства о поверке основного средства поверки (вольтметра), которые необходимо
заполнить. После ввода соответствующих данньIх нажать кнопку ОК. Откроются обьrч-

ный экран системы управления и окно предупреждения, напоминающего о том, чТо до на-

чала калибровки системы оборудование должно прогреться. Нажать кнопку ОК, чтобы
подтвердить полr{ение предупреждения. Перед нalкатием кнопки Start (ПУск) иЗмерить

постоянную составJuIющ}rю напряжения вьtходного канала. Её величина состаВляет не бО-

лее 5 мВ. На панели управления (Control Panel) выберите пункт Start (Пуск) и следЁте
пошаговым инструкциям.

7 .З.З. Кшибровка вьгходного канаJIа

Первьй шаг ка_пибровки состоит в измерении постоянноЙ составляющеЙ вьIходного кана-

ла. ,Щиалоговое окно повторно булет появJuIться до тех пор, пока не булут выполнены иЗ-

мерения во всех вьIходных диапzвонах. При этом нужно каждый ptв считывать покЕвzшия

вольтметра и вводить значение в соответствующее поле.

7.З.4. Ка.гtибровка входньD( каналов по напряжению

Входные каналы калибруются посредством откаJIиброванного выходного канала. ошибка

усиления и оценка постоянной составляющей калибруются автоматически для всех ЗаДаН-

ньIх входrьD( диапtвонов. Процесс ка-пибровки входньж канarлов зависит от точносТи ка-

либровки вьD(одного KaHmIa. Если выходной KaHa-ll откалиброван недостаточно точно, В

отчет о проверке будуг включены неудовлетворительные результаты калибровки лля
входного и выходного канaIлов.

'7.З.5. Проверка результатов калибровки

После калибровки входньD( каналов программа проверяет результаты калибровки.

При этом необходимо заново измерить постоянную составJUIющую и эффективное значе-

ние напряжения вьгходного канала.

в диа-ltоговом окне появится предложение измерить постоянную составляющую и ввести

покtвЕlние измеритеЛьногО прибора. отклоненИе ожидаеМого значеНиrI от измеренного бу-

дет проверено программой. После проверки как постояннаrI составJUIющIUI, так и ошибка

усиления должны находиться в пределах догryсков, указанных в технических характери-

стикitх аппаратуры.

7.З,6. Калибровка входных канаJIов по заряду

после выполнения ка-гlибровки входньж каналов по напряжению, производят их

калибровку по заряду, подкJIючив выходной канал к входным через ёмкость номин€tлом

10 нФ +0,05%. После чего выполняют калибровку анirлогично п.п. 7.з,2-7.з.5,

Среднее значение измеренной характеристики.Т; ВЬГIИСЛяется по формуле:

(1)



где:

/1; - ЧИСЛО иЗМеРеНиЙ ;

x;n - l-Toe значение характеристики.

По завершении процесса кirлибровки для просмотра открывается диЕlлоговое окно отчета о

кtшибровке. Файл данньгх ка-пибровки и текстовый отчет сохраняются в катаJIоге данньж
калибровки.

дппаратура считается прошедшей испытания по данному пункту программы, если полу-

ченные значения предела допускаемой основной относительной погрешности измерения

синусоидального виброускорения не превышают значений, указанньrх в технической до-

куt!{ентации.

8. Оформление результатов поверки
8.1. На innupurypy управления вибрационными испытаниJIми VENZO моделей 820, 880,

признанную годной при поверке вьцают свидетельство о поверке по форме, установлен-
ной в ПР 50.2.006-94.
8.2. Дппаратуру управления вибрачионными испытаниями VENZO моделей 820, 880, не

удовлетворяющие требованиям настоящей Методики к применению не допускают и вы-

дЕlют извещение о непригодности с указанием причин по форме, установленной в ПР

50.2.006-94.

Начальник лаборатории 008/1
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