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настоящая методика поверки распростаняется на датчики загазованности
инфракрасНые.ЩЗИ-3 и устанавливает методы и средства их первичной поверки при
выгrуске из производства, после ремонта и периодической поверки в процессе
экспrrуатации.

Икгервал меrкry поверками - l год.

1. оIIЕрАI_ц4и повЕрки

1.1. Пр' проведении поверки должны быть выполнены след/ющие операции:
Таблица 1.1

1.2. ЕслИ прИ проведении той ушИ иной операции поверки поJtучен
отрицательный результ8т, да;Iьнейшая поверка прекращаgтся.

2. срЕдствА повЕрки

2.1. При проведении поверки доJDкны быть применены средства, укaванные в
табл.2.1.

Таблица2.1.
Номер пункта
методики поверки

Наименование средства измерений уlJIи вспомогательного
средства поверки, номер документ4 требования к Си, основные
технические и (или) метрологические харакгеристик

6.з ГСО-ПГС (см. Приложение Б)
6.з Поверочный нулевой газ (IIНГ) в баллонах под давлением по ТУ

6-2|-5-82 или il}от особой чистоты в баллонах под давлением по
гост 929э-74.

6.з Редукгор ДКП ГОСТ 5.1381-72
6.з Ротаметр РМ-А-0,063ГУЗ ТУ 25 -02.07 02lЗ -82
6.3 Термометр лабораторный ТЛ-4-А2, ГОСТ 28498-90, диапазон

измерения (0-50) ОС, 
ценаделениJI 0,1 ОС

6.з Барометр-анероид БдММ-l, ТУ 25-1 1. 1 5 1з-79.
6.з Психромсгр аспирационный М34, ТУ 25-1607.054-85 диапазон

измерений относительной влажности l0-100%
6.з Трубка поливинилхJIоридная (ПВХ) бх1,5 мм ТУ б-01-1 196-79

Наименование операции
Номер rгункга
методики
поверки

Обязательность проведения

операций

Поверка при
вводе в
эксплуатацию и
поспе пемпнтя

Периодическая
поверка в процессе
эксILпуатации

Внешний осмотр 6.1 + +

Опробование 6.2 +

Определение
метрологическшх
характеристик

6.з + +



ПРИМЕЧАНИЯ:
!опускается применение других средств измерений, не уступающих указанным в

табл.2. l по техническим характеристикам и кJIассам точности.
Все средства измерений должны иметь действующие свидетельства о поверке,

а ГСО-ПГС в баллонах под давлением - паспорта.

3. ТРЕБОВАНИJI БЕЗОГИСНОСТИ

3. l. Прочесс проведения поверки относится к вредным условиям труда.
3.2. Помещение, в котором проводится поверка, должно быть оборуловано

приточно-вытяжной вентиляцией.
3.3. При работе с гrвовыми смесями, в баллонах под давлением, должны

соблюдаться "Правила устройства и безопасной эксплуатации сосудов, работающих
под давлением", утвержденные Госгортехнадзором.

4. ТРЕБОВАНИЯ К КВАЛИФИКАЦИИ ПОВЕРИТЕЛЯ.

4.1. К проведению поверки допускаются сотрудники территориаJIьных органов
или институтов Госстандарта России, имеющие соответствующее удостоверение,
изучившие руководство по эксплуатации датчика загtlзованности ЩЗИ-3 и имеющие
навыки работы с прибором.

5. УСЛОВИЯ ПОВЕРКИ И ПОДГОТОВКА К ПОВЕРКЕ

5.1 . При проведении поверки должны быть соблюдены следующие условия:
- температура окружающей среды 25 +l0'С;
- атмосферное давление от 84 кПа до 106,7 кПа;
- относительная влчDкность воздуха от 45 до 80 %.

5.2. Перел проведением поверки должны быть выполнены следующие работы.
5.2.1 . Проверка комплектности датчика в соответствии с НТ.Щ на него.
5.2.2. Проверка срока годности поверочных гilзовых смесей (ПГС) в ба;lлонах под

давлением, которые должны быть подтверждены паспортами на них.
5.2.3. Выдержка баллонов с ПГС при температуре поверки в течение 4 ч,

датчика-втечение2ч.
5.2.4. Сборка газовой схемы поверки согласно рис. l Приложения А для подачи

на датчик ПГС из баллонов под давлением. Подача га:}а осуществляется гибкой
поливинилхJIоридной трубкой.

5.2.5. Включение приточно-вытяжной вентиляции.

6. провЕдЕниЕ повЕрки

6.1. Внешний осмотр.
6.1.1. При внешнем осмотре должно быть установлено: отсугствие внешних

повреждений, влияющих на работоспособность датчика, четкость всех надписей на

лицевых панелях.
Комплектность датчика должна соответствоватьуказанной в паспорте на прибор.

,Щатчик считается выдержавшим внешний осмотр удовлетворительно,
если он соответствует всем перечисленным выше требованиям.
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б.2. Опробование
6.2. 1 . Проверка общего функционирования датчика.
Подать питание на датчик согласно руководству по экспгцiатации и убедиться в

устойчивости функчионирования датчика после его выхода на режим измерения.

6.3. Опрелеление абсолютной погрешности.
6.3.1. Перед определением абсолютной погрешности провести проверку нулевой

точки датчика в соответствии с п.п. 3.5, 3.6 РЭ.
6.З.2. fuя определениJI абсолютной погрешности датчика используются

поверочные газовые смеси (ГГС) в соответствии с ТУ 6-16-2956-92 "Смеси газовые
поверочные - стандартные образцы состава" согласно Приложения Б.

6.З.3, Поверочные смеси должны содержать г8, измеряемыЙ поверяемым
датчиком, в следующих концентрациях (в процентilх от величины диапазона
измерения):

5 % - смесь М 2 по метану (СЦ), Ns 5 по пропану (СзНв);
50 % - смесь J,,lb 3 по метану (Сц), Ns б по пропану (СзНв);
95 % - смесь Ns 4 по метану (СЦ), Ns 7 по пропану (СзЦ);
В качестве смеси Jфl используется чистый воздух по ГОСТ l74З3-80.
6.3.4. .Щля проведения проверки необходимо собрать схему, пок:rзаннуIо на

Рис.Аl Приложения А и установить с помощью веЕтиJIя г:rзового редуктора расход
газовой смеси науровне 60...120 мл/мин и контролировать его по ротаметру.

6.3.5. Прочесс проверки основной погрешности проводится при вкJIюченноЙ
блокировке датчика (БЛК) (согласно руководству по эксшIуатации датчика).

6.З.6. При определении абсолютной погрешности подкJIючать баллоны с ПГС на
вход датчика в след/ющей последовательности:. 2-3-4-|-4-З (мя метана) 5-6-7-|-7-6
(шlя пропана). Произвести измерение концентрации в соответствии с п. 3.6 РЭ и

фиксировать показания датчика дrя каждой ПГС.
6.З.7. !ря каlкдого пок.вitния определить разность А по формуле (l):

Ai = СгСоi

где : Ci - i-oe пок:вание датчика (0/о объемной доли илиYо НКПР),
с9; - паспортное значение объемной доли измеряемого газа в Пгс

(Ой объемной доли ил*lYо НКПР)

Абсолютная погрешность измерения определяется по формуле (2):

А: max [Al.

.Щатчик считается выдержавшим испытание, если абсолютнм погрешность
измерения Д не превышает значений предела допускаемой погрещности, РаВНОГО 5 Yо

максимaшьного измеряемого значения концентации газа.

7. ОФОРIЧIJIЕНИЕ РЕЗУJЪТАТОВ ПОВЕРКИ

7.1. ПрИ проведениИ поверкИ датчика составJIяется протокол результатов
измерений, в котором укщывается его соответствие предъявляемым требованиям.

Форма проюкола приведена в Приложении В.
7.2. Щатчпк, удовлетворяющий требованиям настоящей инструкчии, признается

годным.
7,3. Положлrгельные результаты поверки оформляются свидетельствами о

поверке установленной формы.
7 .4. Прп отрицательных результатах поверки выtryск в обращение и применение

датчика запрещается и вьцается извещение о непригодности.

(1)

(2)



Приложение А

Газовая схема для проведения поверки газоанализатора.

Рис. А1. Схемадля поверки газоанализатора
l - баллон с ГСО;2 - релуктор баллонный;3 -вентиль,4 -

ротаметр; 5 - газоанализатор



При.пожеtlие Б

Таблица Б. l.

лъ

III,C
Измеряемый

газ
Концентрация, oll объепrной

долlл ((% IIКПР)
лъ гсо

l

2

]
)

пнг i3оздух кл. l гост 1743з-80

Метан, СНц

Пропан, СзНз

0,22

(5)

10264-201з

|0262-201з

))

(50)

4

5

4,2

(95)

0,09

(5)

6

]

0,85

(50)

\,62

(95)



ПРОТОКОЛ ПОВЕРКИ

й прибор: датчик к.ЩЗИ-3>, зав. }lb

Приложение В

выITущенныи1. Поверяемы
(отремонтированный)

(дата выпуска или ремонта)

( предприятие-изготовитель или ремонтное предприятие)
принадлежащего

2. Основные технические характеристики

,Щиапазон измерения (измеряемый газ), % НШР.
Пределы допускаемого значения абсолютной
погрешности, % НКПР.

3. Результаты поверки

0_100

+5

Наименование операции поверки ,Щопускаемое Установленное Заключениео
значение параметра значение пригодности
потехническому параметра по прибора по

описанию результатам поверяомым
поверки параметрам

(годен, не годен)

l. Проведение внешнего осмотра, Визуально

2. Опробование Визуально

2. Определение абсолютной
погрешности измерения, О% НКПР + 5

Поверитель

,Щата поверки


