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Настоящая методика поверки распространяется на весы электронные лабораторные CBL,
CB)UCBW, изготавливаемых KCAS Соrроrаtiоп>, Республика Корея, и устанавливает методику их
поверки.

Межповерочный интервал - 1 год,
Таблица 1

1 опЕрАцуtи и срЕдствА повЕрки

1.1 При проведении поверки должны быть выполнены следующие операции и применены
средства измерений с характеристиками, укд}анными в таблице 1.

примечание - Средства поверки, на которые дана ссылка в таблице 1, могlт быть заменены
аналогичными, обеспечивающими требуемую точность и пределы измерений.

1.2 ПределЫ допускаемой абсолютной погрешности весов приведены в таблицах 2,з,4.

Таблиuа 2 - М

Наименование операции

Номер
пункта

методики
поверки

Средства поверки, их
технические характеристики

обязательность
проведения

операции при
первичной и

периодической
поверке

1 Внешний осмотр 5.1 да
2 Опробование 5,2 да
3 Определение метрологи-
ческих характеDистик:

5.3
Гири по ГОСТ OIML R l l1-1-2009 да

З.1 Определение погрешности
при центрально-
симметричном нагDчжении

5.з.l да

3.2 Определение погрешности
при нецентральном
нагружении

5.з.2 да

3.3 Опрелеление порога
чувствительности

5.з .3 да

3.4 Опрелеление
погрешности весов при
работе устройства
тарирования

5.з.4 да

)lпца L - tчlетрологическ Ie и технические
наименование
характеристик Обозначение модификаций

CBL
l20H

cBL
220н

cBL
320н

CBL
l200H

cBL
2200н

CBL3200
н

Мах, г 120 220 з20 l200 2200 3200
Min, г 0,02 0,5

.Щействительная цена
деления, d, г 0,001 0,0l

Поверочный интервал, е, г 0,0l 0,1

Число поверочных
лелений (п) l2000 22000 з2000 l 2000 22000 з2000

Пределы допускаемой
погрешности при первичноi
поверке



0<и<5000е
5000е<и< 20000е
20000е<и<l 00000е

*0,5е
*1е

*1,5e

Таблица 3

наименование
харакгеристик

Обозначение модификаций

cBL 620S cBL 22005 CBL з2O0S cBL 2205 CBL з2OS
Мах, г 620 2200 3200 220 з20
Min, г 0.5 2 0,2
,Щействительная цена
деления, d, г 0,0l 0,1 0,01

Поверочный интепва.п. е. г 0,1 l 0,1
Число поверочных
делений (r) 6200 2200 з200 2z00 3200

Пределы допускаемой
погрешности при первичноi
поверке
0<и<500е
500е<и< 2000е
2000е<и<1 0000е

*0,5е
*1е

* 1,5e

Таблица 4

наименование
характеристик

Обозначение модификаций
свхl2кн
CBWl2KH

свх22кн
cBW22KH

свх32кн
свWз2кн

cBX32KS
cBW32KS

cBX52KS
CBW52KS

Мах. кг |2 22 з2 з2 52
Min, г 5 200
.Щействительная цена
деления, d, г 0,1 1

Поверочный интеова_п. е- г l0
Число поверочных
делений (п) l 2000 22000 з2000 з200 5200

Пределы допускаемой
погрешности при первичноi
поверке
0<rп<5000е

5000e<zS 20000е
20000е<и<1 00000е

а0,5е
*le

а1,5е

ПРИ МеЧание- В качестве значений массы эталонных гирь следуетбрать их массу
из действующего свидетельства о поверке гирь.

2 ТРЕБОВАНИЯ БЕЗОIIАСНОСТИ

2.1 Следует соблюдать требования безопасности, изложенные в кРуководстве по
эксплуатации весов).

з условиrIповЕрки

3.1 При проведении поверки должны быть соблюдены след},ющие условия:
- температура окружающего воздуха от 18ОС ло 22"С;
- ИЗМеНеНие температуры в помещении в течение 1 часа не должно превышать 0,5ОС;
- относительная вл€Dкность воздуха от 30 до 80 %.



3.2 В помещении не доJDкно быть воздушных и тепловых потоков, вибраций.
3.3 Весы не должны устанавливаться вблизи отопительных систем и окон, не защищенных

теплоизоляцией.

весы должны быть установлены в помещении с виброзащитным фундаментом или на
стеллaDкulх, установленных на кронштейнах, укрепленных на капитzlльных стенах.

4. подготовкА к повЕркЕ

4.1 При подготовке к проведению поверки весов должны быть выполнены след},ющие
требования:

- времЯ выдержкИ распаковаНных весоВ в помещении перед началом поверки должно быть
не менее l2 часов;

- перед проведением поверки весы доJDкны быть установлены по уровню;
- переД проведением поверки весы должны быть вкJIючены в сеть и выдержаны во

вкJIюченном состоянии не менее 30 минуг, у весов имеющих ветрозащитные витрины дверцы
должны быть открыты.

5 ПРОВЕДЕНИЕ ПОВЕРКИ

5.1 Внешний осмотр

5.1.1 При внешнем осмотре должно быть установлено соответствие весов следующим
требованиям:

- отсугствие видимьж повреждений сборочных единиц весов;
- н€}личие маркировки и комплектующих изделий согласно комплекту поставки.

5.2 Опробование

5.2.1 После прогрева в течение 60 минуг весы приводятся в рабочее состояние.
Изображение цифр на индикаторе должно быть чётким,

5.2,2 Выполнить юстировку весов в соответствии с требованиями Руководства по
эксплуатации весов.

5.З Определение метрологических характеристик
5.3.1 Определение погрешности весов при центрально-симметричном нагружении

погрешность определяют, трехкратно центр€шьно-симметрично последовательно нагружая
и разгрркая весы гирями десяти значений массы, равномерно распределённых в диапазоне
измерений, вкJIючая значения Min; 0,5 Мах; Мах и значения, при которых происходит изменение
пределов допускаемой погрешности.

ЩЛЯ ОПРеделения погрешности при каждой нагрузке весы дополнительно догружают гирями
значения массы 0,1 е до изменения значения индикации на ближайшее большее.

Значение погрешности Д определяют по формуле

А=М+0,5 е-Мо-tпо, (1)

где М - значение индикации до догрркения;
Мо, mо НОМИНalЛЬНЫе ЗНаЧеНИЯ МаССЫ ГИРЬ, ПеРВОНаЧаЛЬНО И ДОПОЛНИТеЛЬНО

нагружающих весы, соответственно.

КаЖДОе из пол)ленных значений погрешности не должно превышать пределов
допускаемой погрешности, укzванных в таблицах 2,З,4

5.3.2 Определение погрешности при нецентральном нагружении.

ПОГРеШНОСть весов, при нецентральном положении груза, определяют при однократном
НаГРУЖеНИИ ЦеНТРа каждоЙ четверти ГПУ весов гирями, масса которых равна l/3 НПВ.
Показания весов регистрируют при каждом положении гирь.

Погрешность весов при нецентрaUIьном положении груза на платформе при каждом
ИЗМеРении следует определять как рiц}ность показаний весов и действительного значения массы



гирь пО формуле (l). Каждое из пол}ченных значений погрешности не доjDкно превышать
пределов допускаемой погрешности, укzванных в таблицах 2,з,4.

5.З.3 Определение порога чувствительности
Порог чувствительности определяют при выполнении операций по 5.3.1 настоящей

Методики при значениях нагр)вки:
_ для однодиапaвонньж весов - равных Min, 0,5 Мах и Мах;
При кажлой из нагрузок весы плавно дополнительно догружают гирями значения массы 0,1е (шя двушиапuвонных весов "е"- цена поверочного деления соответствующего интервала

взвешивания) до изменения значения индикации на ближайшее большее. Поьле этого снимают
одну гирю значения массы 0,1 е и добавляют гири общей массой 1,4 е. Показания индикации
должны измениться не менее чем на 1 е,

5.3.4 Определение погрешности весов при работе устройства тарирования
Производят выборкУ массы тары, равную 1/3 Мах. ПЬсле этого последовательно центраJIьно-

симметрично нагружают и разгр}Dкают весы с помощью гирь не менее чем пятью нагрузками,
равномерно распределенными от Min до верхнего значения оставшегося диапазона взвешивания.

.щалее производят выборку массы тары, равную 2lз Мах, и последовательно центрrrльно-
симметрично нагружают и рiвгружают весы с помощью гирь не менее чем пятью нагрузками,
равномерно распределенными от Min до верхнего значения оставшегося диапазона взвешивания.

в соответствии с 5.3 настоящей Методики определяют значения погрешности.
Каждое из полrIенных значений погрешности не должно превышать пределов допускаемой

погрешности, указанных в таблицах 2, 3, 4.

6 ОФОРМЛЕНИЕ РЕЗУЛЪТАТОВ ПОВЕРКИ

6,1 Положительные результаты поверки должны оформляться в соответствии с правилами
пр 50.2.006-94 кГСИ. Порядок проведения поверки средств измерений>.

6.2 В слуrае отрицательных результатов поверки весы к применению не допускаются,
выдаётся извещение о непригодности в соответствии с Пр 50.2.006-94.
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