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1. ввЕдЕниЕ

Настоящая методика распрострtлняется на преобразователи термоэлектрические
Rodax с термопараlr,tи J, N, Т, S, В (дапее термопреобразователи), предназначена для прове-

деЕиrI перви.шой иJIи периодической поверок.
Термопреобразователи с глryбиной погружения монтажной части более 250 мм поВе-

ряют по ГОСТ 8.338 -2OOZ, а термопреобразователи с монтаJкной частью менее 250 мм по-
веряют по ниже изложенной методике. Также по ниже изложенной методике поверяют ТеР-

мопреобразователи, у которьгх в качестве чувствительt{ого элемента термопара типа Т.
Интервал между поверкап,rи 2 года.

2. ОПЕРШИИ И СРЕДСТВА ПОВЕРКИ

При проведении поверки долlfiGIы быть вьшолнены следующие операции и приме-
нено оборудовчlЕие, укЕ[з8Irные в таблице 1.

Таблица 1

наименование
операции

J,{b

пункт€
мето-
дики

Средства поверки и их характери-
стики

Обязательность проведе,
ния при

первичной
поверке

периодиче-
экой повепкс

1 2 _1 4 5

Внешний осмотр 6.1 визушlьно да да
Проверка электри-
ческой прочности
ИЗОJIЯЦИИ

6.2 Установка для испытания элек-
тротехнической проtшости изоJIя-

ции, апdперметр кJIасса точности
1,0 по ГОСТ 8711 с верхним пре-

делом измерений 15 А, регуJIятор
нtлпряжения мощностью до 10 кВт
с пределап,rи реryлировtlЕия
напряженпя от 0 до 250 В

да нет

Проверка электри-
ческого сопротив-
ленпя изоJIяции

6.з Мегаомметр с номинчIJIьнып

нuшряжением 100 В
да да

Определение
ТЭДС термопре-
образователей при
задiшньD( значени-
ях температуры

6.3 Преобразователь термоэлектриче-
ский типа ППО рабо.п,Iй этЕlлон

первого разряда в диЕшазоно тем-
ператур от 300 до 1200 ОС, с по-
грешностью не более ý: t0,6 ОС;

преобразователь термоэлектриче-
ский типа ПРО рабо.пrй эталон
первого разряда в ди€шtr}оне тем-
ператур от 600 до 1600 ОС, с по-
грешностью не более ý: +1,4 ОС;

измеритель-регуJIятор температу-

ры МИТ-8 дjш диапазона от -З00

до 300 мВ погрешность
t (0,001+1,0-4.U) мВ;
сухоблочньй термостат с диtша-
зоном температур от 150 до 1300
ОС, г.тryбиной погружения не ме-
нее 80 мм и стабильностью под-
держzlния температуры на задан-
ном yDoBHe не более 0,3 оС;

да да
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окончание таблицы 1

1 2 J 4 5

ртугно-стеклянньй термометр с

ценой деления 0,1 ОС с диЕшазоном
температур от 10 до 35 ОС по
гост 2045-,71,.

сосуд.Щьюара

Примечапие:
1. Все средства испоJIьзуемые при поверки, должны бьrгь исправными и иметь соотВеТ-

ствующие свидетельства или паспорта с отметкой о поверке.
2. .Щопускается примеЕять другие средства измерения и поверочное оборуловtшие, обес-

печивtlющие требуемую точность измерений.

3. ТРЕБОВАНИJI БЕЗОПАСНОСТИ

При эксПJryатациИ необходиМо вьшолнять кПразила технической экспJryатации

электроустановок потребителей> И <правила техники безопасности при экспJryатilIии элект-

poycTilнoBoK потребителей>>, применяемые на территории РФ.

4. условиlI повЕрки

4.1, При проведении поверки должны соблюдаться следующие условия:
- температура окружzшощего воздухц ОС

- относительнм влажность, Ой

- атмосферное давление, кПа

20t5
65t15
101,3 + 4

4.2 К проведению измерений при поверке должны быть допущены лица, аттесто-

вilнные в качестве государствеIIньD( поверителей в установленном порядке.

5. ПОДГОТОВКА К ПРОВЕДЕНИЮ ПОВЕРКИ

5.1 ПодготовкаосновньD( и вспомогательньD( средств.
5. l . l Средства поверки готовят к работе в соответствии с имеющейся на них норма-

тивно-техЕической документшIией (ла-пее НТД).
5.1.2 Перед началом поверки оборулование вкJIючtлют в электросеть и выводят на за-

дшrньй температурный режим. Измерительные приборы прогреваются в течение времени,

указанного в руководстве по экспJryатации (далее РЭ).
5.2 Подготовка поверяемьD( термопреобразователей.
5.2.1 ТерМопреобраЗователи, у KoTopbD( глубина погрfжения менее 250 мм, должны

бьrгь освобождены от зшцитной арматуры и кJIеммной коподки, приборы закtшчивающиеся

разъемом в виде вилки освобождаются от нее.

5.2.2 М термостатированиrtr хоподньD( концов поверяемьD( термопреобразователеЙ
используют сосуд .щъюара. Термостатирование при 0 Ос: сосуды ,щьюара зtшолняют льдо-

водяной смесью, термостатиров{lние при комнатной температуре - водой или маслом. В со-

суд помещают ртуп{о-стекJIянньй термометр, дJUI контроJIя температуры, и стекJIянные про-

бирки дJUI удлинительньD( проводов. Гrryбина погружения пробирок должна быть не менее

120 мм, расстояние между пробирка:rли не менее 10 мм.
5.2.З У поверяемьD( термопреобразователей к свободным концаN,l, соб.гподая поJIяр-

ность, подсоедиЕrIют удJIиtuIю[ц{е провода по ГОСТ 1790, ГОСТ 1,79Т и ГОСТ l0821 К ТеР-

мопреобразоватеJIям типов ТЖК (J), ТНН (N), ТМК (Т), ТПП (S), ТПР (В).



Свободные концы удIиняющих проводов скрrlивtлют с медными проводами и места
скруток помещtlют в термостатировtlнные стекJIянные пробирки, пробирки сверху затыкtlют
кусочками ваты. Свободные концы медньD( проводов подкJIючtlют к измерительному прибо-

ру.
5.2.4 Термопреобразователи с глубиной погружения от 80 мм до 250 мм погружtлют-

ся на мtлксимiлльную г.гryбину. Этапонное средство измерения (лалее СИ) температуры поме-
щают рядом с поверяемьпли приборап,rи на такую же гrryбину.

6. провЕдЕниЕ повЕрки

б.1 Внешний осмотр.
6.1.1 Внешний осмотр должен проводиться согласно п.п. 9.1.1, 9.1.2 и 9.1.3 ГОСТ

8.338-2002, только дJIя длин менее 250 мм.
6.L.2 Результаты внешнего осмота поверяемьD( термопреобразователей оформляют

протоколtlп,fи приведенными в ГОСТ 8.З38-2002 в приложенилс.Щ и Е.

6.2 Проверка электрической прочности изоJIяции.
6.2.1, Проверку электрической про.пrости изоJIяции проводят по ГОСТ 6616-94 толь-

ко при перви.пrой поверке. Электрическую проц{ость изоJIяции термопреобразователей в

сборе проверяют перед проведением операции по п.5.2.
6.2.2 В результате не должно бьrгь пробоя и перекрытllя изоJuIции, в противном cJry-

чае прибор бракуют.

б.З Проверка электрического сопротивления изоJIяции.
6.3.1 Проверку электрического сопротивления изоJIяции поверяемьD( термопреобра-

зователей проводят по ГОСТ 6616-94 при температуре окружающего воздуха (25+10) ОС и от-
носительной влажности от 30% до 80%. Электрическое сопротивление термопреобразовате-
лей в сборе проверяют перед проведением операций по п.5.2,

6.3.2 Сопротивление изоляIии должно бьrгь не менее 100 МОм, результаты измере-
ний вносят в протокол поверки. Термопреобразователь не удовлетворяrощий данЕому требо-
вtlЕию бракуют и дальнейшей поверке он не подлежит.

6.4 Определение ТЭЩС термопреобразователей при заданньD( значения( темпера-
туры.

б.4.1 НСХ поверяемьD( термопреобразователей должны соответствовать ГОСТ Р
8.585-2001 в пределФ( допускаемьD( откJIонений ТЭ.ЩС.

6.4.2 При поверке опредеJIяют ТЭ.ЩС термопреобразователей при определенньIх зна-
чениях температуры, обязательно rIитывЕIя температуру свободньпr концов, приводя ее зна-
чение к 0ОС. Полуrенные результаты измерений сравнивtлют с дtlнными НСХ соответствую-
щего типа термопары при тех же значениях температуры по ГОСТ Р 8.585-2001.

6.4.З При поверке ТЭЩС должна быть определена не менее чем при трех значенllях
температуры, укtlзtlнньпr в таблlице 2, В обоснованньD( закд}чиком сл)чtшх дополнительно
опредеJuIю ТЭДС ТП при значенил( температуры, указiшньпr в таблице 2 в скобках.

Таблица 2
Тип термо-
паDы (НСх)

.Щиаплетр термоэлектрод-
ной пооволоки. мм

Рабочий диtшазон тем-
пеоатчо. "С

Температура при
DенаD( ТЭДС.

изме-
ос

J от 0-7 и более от минус 40 до 750 100,400, 700
т от 0-7 и более от минус 40 до 350 100,200,300
N от 0-5 и более от 0 до 1200 300, 700, 1100

S,B от 0-5 и более от 300 до 1600 300,900, 1300



Прпмечанпе: .Щля термопреобразователей, применяемьп< в более узком диапазоне
температуры указаrrном заказчиком, допускается опредеJIять ТЭ,ЩС в грtlницФ( этого диtшазо-
на, но не менее чем при трех значения( температуры, рaвностоящих друг от друга.

6.4.4 Термопреобразователи, подготовленные по п. 5.2 данной мотодики, вьцер-
живtlют в термостате при кФкдом значении температуры при устоявшемся режиме не менее
15 мин. ,Щалее проводят измерения, последовательность измерений ТЭДС приведена в ГОСТ
8.338-2002.

7. ОБРАБОТКАРЕЗУЛЬТАТОВИЗМЕРЕНИЙ.

7.1 Обработка результатов измерений проводится по ГОСТ 8.338-2002, значениJI
ТЭДС беруг из ГОСТ Р 8.585-2001.

7.2 Результаты поверки с.Iитilются положительными и термопреобразователи при-
знtlют годЕыми к применению, если вьшолкяются требовшrия ГОСТ 6616-94, в противном
слrIае термопреобразователи бракуют.

8. ОФОРМЛЕНИЕ РЕЗУЛЬТАТОВ ПОВЕРКИ

8.1 Оформление результатов поверки согласно ГОСТ 8.338-2002.


