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настоящая методика поверки, распространяется на толщиномеры покрытий магнитные тм-мг4
(далее по тексту _ толщиномер), выпускаемые ООО кСКБ Стройприбор) и УСТаНаВЛИВаеТ МеТОДЫ И

средства их первичной и периодической поверки.

Интервал между поверками - 12 мес.

1 Операции поверки

1.1 При проведении поверки должны быть выполнены операции указанные в таблице 1. Поверка

может быть прекращена при выполнении любой операции, в результате которой получены отрицатель-

ные результаты.
Таблица l

наименование
операции

Номер пункта
методики

Обязательность проведения
операции при поверке

первичнои периодическои

Внешний осмотр 4.5.1 да да

опробование 4.5.2 да да

определение метрологических характеристик :

. определениедействительного значения мер

толщины
. определение откJIонения от действительного
значения и от плоскопараллельности мер тол-

щины
. определение абсолютной погрешности тол-

шиномера

4.5.3

4.5.3.1

4.5.3.1

4.5.з,2

да

да

да

да

да

да

2 Средства поверки

2.1 При проведении поверки рекомендуется применять средства измерений и вспомогательные

средства, указанные в таблице 2

Таблица 2

наименование и тип основного и вспомогательного средства поверки

и их основные технические характеристики

мер",,олщины и ферромагнитное основание, входящие в комплект толщиномеров

2. Головка измерительнаrI электронная 01ипмЦ диапазон измерений * 190 мкм,

дискретность 0,1 мкм, ПГ * 0,3 мкм. Индикатор часового типа ИЧ-02, класс точности

l. Стойка для измерительньгх голов9к С:ЦL_ . _.

Мер,,олщины покрытий МТ фег. JФ 50з16-12), номинальные значения мер:

(0,ft0,007) мм, (1*0,r) MM, (r,si

Номер
пунктаМП

4.5.2

4.5.3.1

4.5.3.1

4.5.з.2

2.2 Щопускается применение средств поверки не приведенных в табл.2, но обеспечивающие оп-

ределение метрологических характеристик с требуемой точностью,

2.3 Все средства поверки должны иметь действующие свидетельства о поверке,

3 Требования безопасности

3.3 При проведении поверки толщиномеров, должны соблюдаться общие требования безопасно-

сти по ГОСТ 2.2.007.0. 
з



4 Условия проведения поверки

4.1 При проведении поверки должны быть соблюдены условия по ГоСТ 8.395:

- температура окружающего воздуха _ (20 t 4) 'С;

- относиТельнчШ влажностЬ воздуха - от 30 до 80 %;

- атмосферное давление - от 84 до l06 кПа (от б30 до 800 мм.рт.ст.)

4.3.2Изменение температуры окружающего воздуха в помещении, где проводится поверка, в те-

чение 1 часа не должно превышать 2 ОС.

4.4 Подготовка к поверке

4.4.1 Время вьцержки распакованных толщиномеров в лабораторном помещении перед начirлом

поверки должно бьrгь не менее двух часов.

4.4.2 Перед проведением измерений необходимо :

- настроить толщиномер по мерам толщины со значениями близкими к крайним значениям

диапrвона, в соответствие п.2.З.2руководства по эксплуатации кБсп.427634.051 РЭ;

- проверить установку нуля.

4.4.3 Щляпроверки нуля установить преобразователь на ферромагнитное основание по нормали к

поверхности, нажать на корпус преобразователя таким образом, чтобы его торцеваJI поверхность полно-

стью прилегала к поверхности ферромагнитного основания, при этом не допускается покачивание пре_

образователя. .щобиться устойчивых показаний толщиномера.

Если показания толщиномера отличается от нуля более ЧеМ На 0,002 ММ (ДЛЯ ТМ-20МГ4 И ТМ-

50мг4) и более чем на 0,05 мМ (для ТМИ-200мг4), отвести преобразователь от меры и нажать клавишу

кF> для установки нуля.

4.5 Проведение поверки

4.5.1 Внешнuй осмоmр

При внешнем осмотре должно быть установлено соответствие толщиномера следующим требо-

ваниям:

- нЕIличие клейма в месте, делающем, невозможным вскрытие толщиномера без его нарушения;

- отсутствие на толщиномере, мерах толщины и ферромагнитном основании, входящих в его

комплект, следов коррозии, грязи, механических повреждений, которые могут повлиять на работоспо-

собность толщиномера;

- меры толщины должны

царапин;

иметь ровные края, без сколов, на поверхности мер не должно быть

- обеспечение сохранности лакокрасочных покрытии;

- четкость нанесения надписей и обозначений;

- наличие комплектующих изделий согласно комплекту постчшки.

4.5.2 Опробованuе
4.5.2.| Проверить соответствие идентификационньIх данньгх программного обеспечения (ПО):

нажать, и удерживчUI клавишу РЕЖИМ включить толщиномер клавишей ВКЛ, при этом на дисплее

отображшотся: наименование ПО, номер версии и контрольнаJI сумма,

результат подтверждения соответствия идентификационньtх данных По считают положитель-

ным, если извлеченные идентификационные данные По соответствуют, указанным в руководстве по

эксплуатации или описании типа.

4,5.2,2 Проверить работоспособность толщиномера:



- правильность прохождения теста при включении толщиномера, изображение цифр на дисплее

должно быть четким;

- проводят несколько измерений на мерах толщины, входящих в комплект толщиномера, при

этом проверяют качество работы органов управления,

4.5.3 О пр е l ел е н u е м е mр о л о z u ч е с к uх х ар а к mе р uс m u к

4.5.з.1 Определение действительного значения мер толщины, отклонения от действительного

значения и от плоскопарz}ллельности.

.щействительные значения мер толщины, а так же отклонения от действительного значения и

плоскопараллельности определяют методом сравнения с плоскопараллельными концевыми мерами

длины (ПКМД).
4.5.3.1.1 пкмд, со значением близким к действительному значению меры толщины, кладут на

измерительный стоJIик стойки с_пI, на которой закреплена измерительная головка.

осторожно опускают измерительный наконечник головки до касания со срелней точкой измери-

тельной поверхности ПКМ.щ, устанавлившI показания головки примерно на нуль. Измерительный нако-

нечник арретируют 3-5 раз, и убелившись, что показания головки изменяются в пределах 0,1 мкм, уста-

навливают показания головки на нуль, Затем, не меняя установки, приподнимают арретиром измери-

тельный наконечник, убирают Пкмщ и, подведя под него поверяемую меру толщины, производят от-

счеты в девяти точках, располагiш их равномерно по всей поверхности меры в соответствии с рисунком

l. Затем возвращают на измерительную позицию пкмд и проверяют установку нуля аналогичным об-

разом.

рисунок 1 - Расположение точек измерений на мере толщины

Все полученные отсчеты заносят в протокол поверки, произвольной формы,

По полученным отсчетЕlм вьIчисляют действительное значение меры толщины, отклонение от дей-

стВителЬногозначения'отклонениеотплоскоПараллелЬносТи.

за действительное значение меры толщины (йз) принимают среднее арифметическое из результа-

тов девяти измерений:

4.5.3.1 .2 Щля определения отклонения от действительного значения мерЫ толщины, по получен-

ным результатам девяти измерений определяют h*оrиh ,iп.Максимальную по абсолютному значению

рiлзность между h-o" , h -in И Йз принимают за отклонение от действительного значения меры толщины

(^h).

/h : h**- hu lh : h .rn- ha ,

где h-*-максимальное значение толщины меры из девяти отсчетов, мм;

h 
^rп_минимitльное 

значение толщины меры из девяти отсчетов, мм.

,I 
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,щля определения отклонения от плоскопараллельности вычисляют разность между наибольшим

(/h.*)и наименьlлим (/h,;n) отклонением от действительного значения меры,

4.5.3.1.3 отклонение от плоскопараJIлельности и от действительного значения меры не должны

превышать: t (0,0зйN + 0,003)/3 мм для ТМ-20МГ4 и ТМ-50МГ4; * (0,03 hy + 0,|)l3 ММ ДJUI ТМИ-200МГ4.

Если откЛонение от плоскОпараллелЬности или отклонение от действительного значения меры

гIревышают указанные значения меру толщины необходимо изъять из обращения,

4.5.3.2 Определение абсолютной погрешности толщиномера

,щля определения погрешности толщиномера меру толщины покрытий Мт устанавливают на

ферромагнитное основание, На каждой мере проводят по пять измерений. Результаты измерений (h)

записывzlют в протокол, произвольной формы.

находят среднее арифметическое значение из результатов пяти измерений на каждой мере:

дбсолютную погрешность толщиномера вычисляют по формуле:

Ь, =mахlЙ, -'r|
т

где h, - измеренное значение толщины в i-той точке диапа:}она, мм;

Йlу- НОМИНаЛЬНОе ЗНаЧеНИе МеРЫ ТОЛЩИНЫ, ММ,

погрешность толщиномера не должна превышать:

- ТМ-20МГ4 и ТМ-50МГ4 - * (0,03h + 0,003) мм

- ТМИ-200МГ4 -+ (0,03h + 0,1) мм.

4.6 Оформленпе результатов поверки

4.6.1 Положительные результаты поверки оформляют свидетельством о поверке, в соответствии

с действующими правилами, с нанесением поверительного клейма на пластичный материаJI в месте,

указанном в п. 1.5.2 Руководства по эксплуатации КБСП. 4276з4.05| рэ.
4.6.2, В случае отрицательных результатов толщиномер к применению не допускается, повери-

тельное клеймо гасится и вьцается извещение о непригодности в соответствии с действующими прави-

лами.

i,=:2r,

6


