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ГосуларственнзuI система обеспечения единства измерений. | МП 29-261.2014
Прибор дJIя измерения мiгнитной восприимчивости A08lE.
Методика повеDки

[ата ввеления в действие: < > 201' г.

1 ОБЛАСТЬ ПРИМЕНЕНИЯ

Настоящая методика поверки (даrrее - МП) распространяется на прибор лля
измерения магнитной восприимчивости А081Е (да.rrее - прибор), с заводскими номерами
скважинньD( зондов J.lbS613 и J,,lbSбl4, производства AUSLOG PTY LTD, двстралия,
предн€вначенный для количественного определения массовой доли железа магнетита в
горных породах при каротаже сквФкин по измеренному значению магнитной
восприимчивости.

Настоящая МП устанавливает процедуру первичной и периодической поверок
прибора.

Интервал между поверкш.lи - один год.

2 НОРМАТИВНЫЕ ССЫЛКИ

В настоящей МП использованы ссылки на следующие нормативные документы:

пр 50.2.006-94 ГСИ. Порядок проведения поверки средств измерений.

3 ОПЕРАЦИИ ПОВЕРКИ

3.1 При проведении поверки прибора долlкны выполняться операции согласно
таблице l.

Таблица 1

]ф
п/п Наименование операции

Номер пункта
методики

1 внешний осмотр 8.1

2 опробование 8.2
J Проверка идентификационньж данньD( программного

обеспечения
8.3

4 Определение относительного среднеквадратического
откJIонения (СКО) результатов измерений магнитной
восприимчивости

8.4

5 Определение абсолютной погрешности измерений мас-
совой доли железа магнетита

8.5

3.2 Если при выполнении той или иной операции выявлено несоответствие

установленным требованиям, поверка приостанавливается, выясняются и устраняются
причины несоответствия, после этого повторяется поверка по операции, по которой
вьшвлено несоответствие.

З.3 В случае повторного выявления несоответствия установленным требованиям
поверку прекращtlют, вьцается извещение о непригодности.
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4 СРЕДСТВА ПОВЕРКИ

4.1 При проведении поверки применяют средства поверки:
- стандартный образец состава месторождения железной руды, пересеченного

скважиной ГСО 8745-2006 с аттестованной характеристикой - массовой долей железа
магнетита, средней на интерв{rле опробования, в диtlпtвоне значений массовой доли от 0,8

до 30,4 О/о и абсолютной погрешностью не более 0,5 Yо;

- кшибровочный обрztзец, входяшшй в комплект прибора, со значением магнитной
восприимчивости 0,5 х l 0-';

- образцы магнитной восприимчивости со значением магнитной восприимчивости
от l0-a до 2,0.

4.2 При проведении поверки прибора допускается применение не указанных в
ш4.| вновь разработанньж стандартньгх образцов, обеспечивающих определение
метрологических характеристик прибора с требуемой точностью.

4.3 Станлартные образцы, применяемые дJIя поверки, должны иметь действующие
паспорта.

5 ТРЕБОВАНИЯ К КВАЛИФИКАЦИИ ПОВЕРИТЕЛЕЙ

К проведению поверки допускtlются лица из числа специulлистов, допущенных к
поверке, работающих в организации, tlккредитованной на прilво поверки СИ в
соответствующей области, и ознtжомившиеся с Руководством по эксплуатации
(далее - РЭ) на прибор и настоящей МП.

б ТРЕБОВАНИЯ БЕЗОПАСНОСТИ

При проведении поверки соблюдают требования, установленные на
ОАО кКарельский окатыш), г. Костомукша, по обеспечению безопасности при каротаже
скважин.

7 УСЛОВИЯ ПОВЕРКИ

Поверку следует проводить: при температуре окружaющего воздуха от минус l0
до +50 "С и при температуре в скважине от 0 до +70 'С.

8 ПРОВЕДЕНИЕ ПОВЕРКИ

8.1 Внешний осмотр

Внешний осмотр прибора предусматривает проверку:
- комплектности;
- наличия маркировки (обозначение прибора, товарный знак фирмы-изготовителя,

заводской номер, год выпуска);
- отсутствия на корпусе следов коррозии, повреждений лакокрасочного покрытия,

механических поврежденийо которые могут повлиять на работоспособность.



мп29-261-2014

8.2 Опробование

Подготовьте прибор к работе согласно рвдела 3 Инструкция по эксплуатации
кРуководства по экспJryатации прибора для измерения магнитной восприимtмвости
А081Е>.

Поместите зонд в свободное простанство, где поблизости нет металлических
предметов, дJUI полrIения (нулевого)) покtвtlния.

Проведите калибровку прибора согласно рtвдела 4 Катlибровка кРуководства по
эксплуатации прибора дJIя измерения магнитной восприимчивости А08 1 Е).

Успешное проведение ка.пибровки укtвывает на работоспособное состояние
прибора.

8.3 Проверка идентшфикацллонных дапньш программного обеспеченпя

.Щля проверки идентификационньD( данньD( прогрчlп,{много обеспечения (да-пее по
тексту - ПО) запустите програп.rму AusWin на компьютере с помощью иконки на рабочем
столе монитора. При запуске прогрчl}tмы перед входом в основное окно программы
высвечивается заставка с информацией об идентификационном наименовании ПО, номере
версии. ,Щанные на заставке должны соответствовать идентификационным данным ПО,
приведенным в таблице 2.

Проверку отсутствия изменений метрологически значимой части ПО AusWin
выполняют по алгоритму MD5 для файла KAusWIN.exe>.

Полуrенный цифровой идентификатор должен соответствовать значению,

указанному в таблице 2.

8.4 Определение относительного среднеквадратического отклонения (СКО)
результатов измерений магнитной воспрппмчивости

8.4.1 Определение относительного СКО результатов измерений магнитной вос-
приимчивости проводят с помощью калибровочного образца, входящего в комплект при-
бора, и образцов магнитной восприимчивости.

8.4.2 Подготавливtlют прибор к работе согласно РЭ. На скважинный зонд, по

центру системы катушек, устulновливtlют кчlлибровочный образец или образец магнитной
восприимчивости. Результат измерений считывЕlют с помощью программного
обеспечения. Проводят 10 единичньгх измерений магнитной восприимчивости образца в

условиях повторяемости.
8.4.3 Рассчитывают относительное СКО результатов измерений магнитной

восприимчивости по формуле

s, =Щ
)(i

зQч-i)'7п-|) (1)

где хц -рез!льтат измерений магнитной восприимчивости, i-Toe измерениеj-го

образца;_

х.,. сраднее арифметическое значение магнитной восприимчивости j-го образца;

6

Таблица 2 -Иде икационные данные ПО

Идентификационные данные (признаки) Значение

Идентификационное нtlименование ПО AusWin
Номер версии (идентификационньй номер ПО) 2.з|

Щифровой идентификатор ПО
20b48f82e92121 d9fcfa5 бае5 бЬеа08]

по файлу KAusWIN.exe>
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i - номер результата измерения магнитной восприимчивости (i : l...п);
j - номеробразца(j:З1.
Рассчитанные значения относительного СКО результатов измерений магнитной

восприимчивости ,S, не должны превышатьЗ О/о.

8.5 Определенпе абсолютной погрешностп пзмерепий массовой доли железа
магнетита

8.5.1 Определение абсоrпотной погрешности измерений массовой доли железа
мzгнетита проводят с помощью СО cocTtlBa месторождения хелезной руды,
пересеченного сквtDкиной ГСО 8745-2006.

8.5.2 ПодготЕlвливtlют прибор к работе согласно РЭ. Проводят магнитный каротаж
сквtDкины (ГСО 8745-2006) точечньш способом с шагом 0,25 м.

За результат измерений магнитной восприимчивости принимают среднее
арифметическое значение результатов единичньtх измерений магнитной восприимtIивости
на гrryбинах, входяIIцD( в интеркlJш опробоваr*rя, укilзutнные в паспорtе на ГСО 8745-200б.

П ршпtе чанuе : Инmерв сlл cLfutu опро б ов анltя н азыв аюmся оdноро d Hbt е по с в ойс mв cL|rl u

сосmаву учасmкu, слсЕаюlцuе сmенку сква)tсltны, моtцносmью не более 5 л,t.

8.5.3 Рассчитывают цадуировочную характеристику прибора, используя
экспериментtlльные д€lнные, полr{енные при KapoTzDKe скважины (измеренные значения
магнитной восприимчивости горньD( пород) и аттестованные значения массовой доли
железа магнетита в каждом из интервtIлов опробования (данные паспорта ГСО 8745-2006):
по оси Х - магнитнzUI восприимчивость, а по оси Y - MaccoBtUI доJuI железа магнетита.

Гралуировочную характеристику прибора в аналитическом виде находят с

помощью метода наименьших квадратов.
8.5.4 Проводят повторный каротаж сквЕDкины (ГСО 8745-2006) точечным

способом с шагом 0,25 м. Пересчитывают результаты измерений магнитной
восприимчивости на каждом интерв{rле опробования в массовую долю железа магнетита
по рассчитанной градуировочной характеристике прибора.

8.5.5 Рассчитывают абсолютную погрешность измерений массовой доли железа
мЕгнетита для каждого интервЕrла опробования по формуле

А(Fе ), = F€расчi- Feo,, (2)

где Fерч." - расчетное значение массовой доли железа магнетита в ГСО 8745-2006
в k-oM интервале опробованпя,О/о;

Fео - аттестованное значение массовой доли железа магнетита в k-oM
интервiIле опробован ия, О/о;

k - номер интервала опробования (k :1...21).

Рассчитанные значения абсолютной погрешности результатов измерений
массовой доли железа магнетита должны находиться в пределах* t,2Yо.

9 ОФОРМЛЕНИЕ РЕЗУЛЬТАТОВ ПОВЕРКИ

9.1 Результаты поверки оформляют протоколом, форма протокола поверки
приведена в приложении А к настоящей МП.

9.2 Положительные результаты поверки прибора оформляют согласно
ПР 50.2.006 вьцачей свидетельства о поверке.
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Приложенпе А
(обязательное)

Форма протокола поверки

Протокол поверки М _ от_20 г.
(дервшщtая. пеIlио.щrческая)

(ненужное зачеркнуть)

Наименование и тип Прибор для измерения магнитной восприимчивости А081Е

Заводской номер _ Изготовитель AUSLOG PTY LTD" Австра_гlия

Принадлежит ОАО <Карельский окатыш>. г. Костомукша

Метрологические харiжтеристики :

Номер по Госреестру

,.Щокуплент на поверку МП 29-2б1-20l4 <ГСИ. Прибор для измерения магнитной воспри-

имчивости А08 l Е. Методика поверки>.

Срелства измерений, используемые при поверке: Стандартный образец состава месторож-
кважиной ГСо 8745-

Условия проведения поверки: температура оС,

Результаты внешнего осмотра, комплектности
соответствуют. не соответствуют требованиям 8.1 МП.

(ненужное зачеркнугь)

Результаты опробования соответствуют. не соответствуют
(ненужное зачеркнуть)

Результаты проверки идентификационньж данньж
соответствуют. не соответствуют требованиш 8.3 МП.

(ненужное зачеркнугь)

и маркировки прибора

Результаты определенпя метрологпческпх характеристик

1 Определение относительного СКО результатов измерений магнитной восприимчивости

Таблица А1 - льтаты и ий магнитной вос имчивости

требованиям 8.2 МП.

прогрtlммного обеспечения

соот-Значение относительного СКО результатов измерений магнитной восприимчивости
ветствует. не соответствует требованиям 8.4 МП

(ненужное зачеркrтугь)

9

со значением магнитной восприимчивости 0.5х l 0-3.

льтаты измеDений. относит. единицы
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2 Определение абсолютной погрешности измерений массовой доли железа мЕгнетита

Таблица А2 - Результаты определения массовой доли железа магнетита

Значение абсолютной погрешности результатов измерений массовой доли железа магне-
тита соответствует. не соответствует требованиям 8.5 МП

(ненужное зачеркrгугь)

Заключение по результатам поверки

Прибор соответствует. не соответствует требованиям МП.
(ненужное зачеркrгуть)

Организачия, проводящая поверку

Поверку проводил
(подпись) (инициалы, фамилия)

.Щата поверки ((_) 20 г.

Вьцано свидетельство о поверке (извещение о непригодности)

от (( )) 20 г.]ф

Jlb
пlп

Интервал
опробования

Массовая до-
ля железа
магнетита

(атгесгомrшое
значение)

магнитная
восприимчи-
вость (МВ)

магнrгная
восприимчи-
вость, (по-

вторный ка-

ротаж)

Массовая до-
ля железа
магнетита
(расчетное

значение),0/о

Абсолютная
погрешность
определения
массовой до-

ли железа
магнетита, О/о

10


