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Настоящая методика поверки распространяется на системы контроля уровня
загазованности СКЗ-12-Ех-01.Мl и входящие в их состав измерительные каналы
(датчики загазованности инфракрасные ДЗИ-К-02.НГДГ; ДЗУ-ГЕРДА.НГДГ; ДЗИ-
3.НГДГ и канальные мо.цули KM-OI) и устанавливает методы и средства их первичноЙ
поверки при выпуске из производств4 после ремонта и периодической поверки в

процессе эксшцi атации.

Интервал межд/ поверIсlIt{и - 1 год.

l. опЕрАIши повЕрки

1.1. При проведении поверки должны быть выполнены след/ющие операции:

1.2. Если при проведении той ylllи иной операции поверки поJryчен

отрицательный результат, дщIьнейшая поверка прекращается.

2. срЕдствА повЕрки

2.1. При проведении поверки доJDкны быть применены средства, ук:rЗаннЫе в

табл.2.1.
Таблица 2.1.

Наименование операции
Номер пункта
методики
поверки

Обязательность проведения

операций

Поверка при
вводе в
экспrц/атацию и
плппр пёмпртя

Периодическая
поверка в процессе
эксплуатации

Внешний осмоц 6.1 + +

Опробование 6.2 +

Определение
м9трологических
характеристик

6.з + +

Номер пункта
методики поверки

Наименование средства измерений или вспомогательного
средства поверки, номер документц требования к СИ, основные
технические и (или) метрологические харакгеристик

6.3 ГСО-IГС по ТУ 6-|6-2956-92 (см. Приложение Б)

6.3 Поверочный нулевой газ (IIНГ) в баллонах под давлением по ТУ
6-21-5-82 иJIи воздух кл. 1 в ба.шlонах под давлением по

гост 17433-80
6.з Релчктоо ДкII ГосТ 5.1381-72

6.з Ротамgгр РМ-А-0,063ryЗ тУ 25 -02.07 02lз -82

6.з Термометр лабораторный ТЛ-4-А2, ГОСТ 28498-90, диап&}он
измеDения (0-50) оС, 

ценаделения 0,1 оС

6.3 БаоометD-анерошI БАММ-l, ТУ 25-1 1. 1 5 lз-79.
6.3 Психрометр аспирационный М34, ТУ 25-1607.054-85 диапазон

измерений относrгельной влажности 10-100%

6.з Трубка поливинилхJIоридная (ПВХ) бх1,5 мм ТУ 6-01-11'96-79



J

ПРИМЕЧАIМЯ:
,Щогrускается применение других средств измерений, не уступающих указанным в

табл.2.1 по техническим характеристикам и кпассам точности.
Все средства измерений должны иметь действующие свидетельства о поверке,

а ГСО-ПГС в баллонах под давлением - паспорта.

3. трЕБов л|мя БЕзопАсности

3.1. Прочесс проведения поверки относится к вредным условиям труда.
3,2. Помещение, в котором проводlтгся поверка, доJDкно быть оборудовано

приточно-вытяжной вентиляцией.
3.3. При работв с гilзовыми смесями в баллонах под давлением должны

соблюдаться "Правила устройства и безопасной эксплуатации сосудов, работающих
под давлением", 1rгвержденные Госгортехнадзором.

4. трЕБовАния к квАJIиФикАIд,II4 повЕритЕля.

4.1. К проведению поверки допускаются сотрудники территориальньrх органов

уýIи институтов Госстандарта России, имеющие соответствующее удостоверение,
из)лившие руководство по экспJц/атации системы контроля уровня загазованности

СКЗ-12-Ех-0l.М1 и имеющие навыки работы с прибором.

5.условиrI повЕркии подготовкА к повЕркЕ

5.1. При проведении поверки доJDкны быть соблюдены след/ющие условия:
- температура окружающей среды 25 t10 "С;
- атмосферное давление от 84 кПа до 106,7 кПа;
- относlтгельнiul влФкность воздrха от 45 до 80 %.

5.2. ПереД проведением поверкИ доJDкны быть выполнены след/ющие работы.
5.2. 1 . Проверка комшIектности системы в соответствии с НТ,Щ на нее.

5.2.2. Проверка срока годности поверочных газовьIх смесей (tГС) в баллонах поД

давлением, которые должны быть подтверждены паспортами на них.
5.2.3. вьцержка ба.плонов с пгс при температуре поверки в течение 4 ч,

системы-втечение2ч.
5.2.4. Сборка газовой схемы поверки согласно рис. l Приложения А дlя подачи

на датчики системы Iгс из баллонов под давлением. Подача газа осуществляется

гибкой поливинилхJIорилной трубкой.
5.2.5. Вшпочение приточно-вытяжной вентиляции.

б.IIровЕшниЕ повЕрки

6.1. Внешний осмотр.
6.1.1. При внешнем осмотре доJDкно быть установлено: отсутствие внешних

повреждений, влияющих на работоспособность системы, четкость всех надписей на

лицевых панелях.
Комплектность системы доJDкна соответствовать указанной в паспорте на прибор.

система считается выдержавшей внешний осмсrгр удовлетворительно,
если она соответствует всем перечисленным выше требованиям.

6.2. Опробование
6.2. l. Проверка общего функчионирования системы.
Подать питание на систему согласно руководству по экспJц/атации и убедlrгься в

устойчивости функuионирования измерительных канаJIов системы пОсле ее ВЫХОДа На

режим измерения.



6.3. Определение абсолютной погрешности.
6.3.1. Перел определением абсолютной погрешности провести проверку нулевой

точки измерительного канала в соответствии с п. 3.б.4 РЭ.
6.З.2. !ря определения абсолютной погрешности измерительного кан€ша

используются поверочные г€вовые смеси (ГГС) в соответствии с ТУ 6-16-2956-92
"Смеси газовые поверочные - стандартные образцы состава" согласно Приложения Б.

6.3.З. Поверочные смеси доJDкны содержать гчв в следrющих концеrrграциях (в

процентalх от величины диапазона измерения):
50й - смесь Ns2 по метану (СЦ), Ns 5 по пропану (СзНв);
50% - смесь J,,|b3 по метану (СЦ), JlЬб по пропану (СзНв);
95О/о - смесь Ns4 по метану (СЦ), ЛЬ7 по пропану (СзНв);
В качестве смеси Nsl используется чистый возд.х по ГОСТ l74ЗЗ.
6,3.4, Руя проведения проверки необходимо собрать схему, показанц/ю на

Рис.Дl Приложения А , установить с помощью вентиля гзlзового редукгора расход
газовой смеси на уровне 0,5...1,0.п/мин и коFrтролировать его по ротамgгру.

6.3.5. Процесс проверки основной погрешности проводится при вкJIюченноЙ
блокировке измерительного канала кБЛК> (согласно руководству по экспJIуатации
системы).

6.3.6. При определении абсолютной погрешности подкJIючать баллоны с ПГС на

вход датчиков в след/ющей последовательности: 2-3-4-|-4-3 (для датчиков на метан

ДЗИ-К-02.IГ, ДЗУ-ГЕРДА.IГ, ДЗИ-3.IГ); 5-6-7-1-7-б (д.гlя датчиков на пропан Д[3И-К-
02.НГ, ДЗУ-ГЕРДА.НГ, ДЗИ-3.НГ). Произвести измерение концентрации и

зафиксировать показания измерительного кан€ша на шкчше датчика или канальногО

мо.ryля на IIульте системы дlя ка:кдой ПГС.
6.З.7. Мякаждого покiвания определить разность А по формуле (l):

Ai: Ci-Coi

где: Ci - i-oe показание датчика, (%НЮР),
С6; - ПаСПОРТНОе ЗНаЧеНИе КОНЦеНТРаЦИИ ИЗМеРЯеМОГО ГаЗа В ПГС,

(%ншр)

Абсолютная погрешность измерения определяется по формуле (2):

А: max [А;].

система считается выдержавшей испытание, если абсолютная погрешность

измерениJI д по всем каналам не превышает значений пределов догryскаемой
погрешности, равньtх +5% НКПР.

7. ОФОРIЧIJIЕНИЕ РЕЗУJЪТАТОВ ПОВЕРКИ

7.1. При проведении поверки системы составляется протокол результатов
измерений, в котором указывается ее соответствие предъявляемым требованиям.

Форма протокола приведена в Приложении В.
7.2. Система, удовлетворяющая требованиям настоящеЙ методики повеРКИ,

призЕаsтся годной.
7.З. Положительные результаты поверки оформляются свидетельствами О

поверке установленной формы.
7.4.При отрицательныхрезультатах поверки выпуск в обращение и применение

системы запрещается и выдается извещение о непригодности.

(l)

(2)



Приложение А

Газовая схема для проведенпя поверкп измерптепьЕого канаJIа системы СКЗ-12-Ех-
01.м1.

Рис. А1. Схема дш поверки гaвоаншIизатора
l - ба.плонс ГСО;2 -релукгорбаллонtшй;3 -вентиль,4 -

ротаметр; 5 - датчик ДЗИ-К-02.НГ/ПГ (ДЗУ-ГЕРДА.НГДГ, ДЗИ-3.НГ/ПГ)



Приложение Б

Таблица Б.1.

.пli

пгс
Измеряемый

газ
Концентрация, 7о объемной

долп (% НКПР)
}lъ гсо

l пнг Возлухкл.1 гост 1743з-80

2

Метан, CFI+

0,22

(5)

I0264-201^зJ

))

(50)

4
4,2

(95)

5

Пропан, СзНg

0,09

(5)

|0262-20tз6
0,85

(50)

7
1,62

(95)



Приложение В

IIРОТОКОЛ Л}

Проверки серийного образца изделия СКЗ-l2-Ех-0l.М1 в соответствие с методикой поверки
(документ КЕJIН.42 1 999.006 МП).

(( ) 20 г.

l МЕТОДIКА И УСЛОВИЯ IIРОВЕРКИ

l . l Проверке подвергаJIся образец изделия СКЗ- 1 2-Ех-0 l .М l с заводским номером
, даюй выгryска (_) 20_г.,

вкJIючающии _ измерительных каналов с заводскими номерами:

(количесгво)

1.2 Условия поверки:

температура окружающего воздуха

атмосферное давление

относительнаJI ыIiDкность

оС;

кIIа;

%.

1.3 Измерrгельные канаJIы отград/ированы по

(наименование ПГС)

1.4 lslя поверки использовались ПГС
(нмменование ПГС)

-смесь Nчl -_% объемная доля( О/о НКПР) паспорт Ng_, ГСО-_;
-смесь Nэ2 -_% объемная доля ( % НЮР) паспорт Nn_, ГСО-_;
-смесь Nэ3 -_% объемная доля( Yо НКПР) паспорт Nn_, ГСО-_;
смеси изготовлены

(наименование прелприятия)

Копии паспортов приJIагаются.

2 РЕЗУJЬТАТЫ ПРОВЕРКИ И ВЫВОДI

2.1 Результаты внешнего осмота:

2.2 Результаты опробования:
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2.3 Результаты проверки основной погрешности измерений в таблице 2.4.1,

Таблица2.4.1

N9Пгс
(%нкпр)

Зав.Ns

измерительного
KtlнaJIa

Зав.Ns

измерI{гельного
канzша

Зав.JФ

измерительного
канzша

Зав.Ns

измерительного
канала

Зав.JlЪ

измерительного
к{lнала

Зав.Ns

измерительного
канаJIа

1

()
7

()
3

()
2

()
1

()
3

( )

2.4 Заlспючение

Испытания проводиJIи:

Поверитель

(полпись)

(подпись)

(полпись)


