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Настояцая методltка повсрки распрстраЕяgгся Еа сIl9темы мобильною скаrrирвашя
Riegl WtX-450, Riegl vМY-250, Riegl vMY-450, Riegl vМz (ддее - системы) й устаяавлIваqг
методику их первЕtIпой и перио.щческой поверки.

Иflтерsал мех(ду периодпческими поверками - 1 год.

1. ОперrцпЕ поверкп
При првсдеш поверlФ доJlrкцы выцолttяться операщ, }хазаrr!ые 8 таблrце l.

Таб,lща l

2. Срлства noBeplor
При лрведевиu поаерки должвы ýрltменятъся этatловы Е вспомоmтеJIъпые средств4 flрrв€-
децпые в таблцце 2.

Таблцца 2

Допускасгся пршеЕятъ друп{е средств:r пов€рки, обеспсчяваюцие определеЕие метрлоIuче-
скл( характерsстш с точностью, удовлgtворяощей требоваrriям вастоящих мсmдиче{кФ{ F(а-
заIrяй.

3. Требоваппя к квдлrrфпкацrrr повершгqпей
к шрведенцю поверки допускаются Jтица, изучивtlше экспJryатациовцые докумеt{ты на систе-

мы, и им€юIще достalтоtltlые зЕаппя п опыт работы с вrrаи,

4. Требоssltшя бсrопдсЕостtl
при проведешlи поверкrц меры безопасаости доJпiккы соответtтвовать треб(,ва!тяяi, по Texлttkc

безопасност,fi согласtlо эI(спJryатащошiой док},It{sнтацпп па вивелиры и поверочиое оборулом-
Еие, пр!циJIам по техцике безопасЕоqIц, действуощ{ Еа местс прведеlщя поверки, п цравп-

лzlм по техЕпке безопасЕоgги прд дроизводстве mпографо-геодезическях рбот ПТЬ88
(Утв€рждеяы коллеrией ГУГК прr СМ СССР 09.02.1989 г., J{Ф/2l).

5. Условrrя поверкп
При прведеIшп поверки должны соб.JIюдатъся слеý/Iоще ЕормаJъные условЕя l{змереrfiй:

- тсмперат}ра окр1,1кающей срлы,'С (2Ot5);

- относительвaц влажвость воздда,% . ......... яе более 80;

- атмосфервое лавление, кПа (rд,i рг.qг.) ...........................,..........84,0..l06,7 (630..800);

- изменеЕце rемперат}ты окруr<аюцеЙ среды во время поверкц, 'С....... sе более 2;

- полевые цзмереашl доJDкяы щюводrlться прli отсугствии осад(ов, порывов ветра ц ко-

лебаIпй ЕзобрФкеЕия в зря,ге.lтьвой трубе;
- системы доJDкtlы бьггь заlцищевы от прямых соJЕешых лучсй.

6. Подготовка к цоверке
Перед пров€дсш€м поверки доrлrоrы быь выполнены слеryющие по.шотовЕтельные рботы:
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пJtl
НмменованЕе оЕераtци

N9 тI},нкга

документа
по повеDке

пDоведепие опеDацяй пDв:

церви{rой
повеDке

перЕодr{ч€ской
повеDке

1 Вяепшяй осмот!| 1-| lb Да
2 опмова|iце ,1.2

Да Да
з Опреде,пешле мgгDологическID( характеристltк; 7.з

3.1 Проверка СКГI измерения расgтолвrf, . 7.з.l .Ща Да

N9 пуЕкга
докумеrrга
по поверке

На.ш\rеЕованt{е зтадоЕов, всflомогатеrьЕьD( средств поверl@ и пх (lсвовIlые метроло-
Iические и техцЕIIеские характерЕстпки

7.].l ]ЬБЕомеD лаз€DБй GLM250 VF: (l - 250) м; сю1 ( l +0,05,D,l Ф) шl РлJ ччrS{- (D)
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- проверллть Еlцичпе действFощих свидЕтельств о поверке ша средства повероi;
- сиqrемы расположЕъ Еа открытой плоцадке в зоllе покрыти.fi GРs ц ГЛОНАСС;
- спстемы п средства поверки прЕвестп в рабочее соfiояцие в соответствлtи с ях экспд/ата-

цЕоЕпоfi док}а{еЕтацвей;
- системы должны быть вьцерхаItы в условиrD( поверки не меЕее lч;
- системы ц этalltоны долr(ны быть уст;ltaовjlеЕы rta спсциаIьЕых освов rшх (ф}ядамецтц),

ве подвергаюlltlтхся мехщtическим (ввбрация, деформачия, с.шшц) и температ}рным во]дейст-
вяям.

7. Проаедешце поверки
7.1. Влешппй осмотр
7.1.1.Внешвrrй осмотр проЕзводится вЕзуальпо. При ввешием осмотре должво быть устаI{овле-
Ео соответствие сЕст€мы мобяльпою скавировtlпия Kegl VlvD(450, Riegl VMY-250, fuegl
vМY450, Riegl vMZ следлоцим трбоваrrиям:

- отсугствlлс коррозиЕ, механическш поврея(деIтd и лрlтих ,аефектов, влияющих Еа экс-
пJrуатацltоЕЕые и метрологическпе харахтеристпкЕ системы;
- я?ши!ме маркировки и комплекulостп согласЕо требоваllиям эксfl-туатационной док}теrF
тдши на сЕстемы.

7.1 .2 Ид9нтпфш(аrкя профаммного обсспечсния
Идеятпфш<ация ПО (RiPROCESS)) осуществJuIется через глаsrrое мсшо, далее (Help?) -

<сДЬчt>. В оrтрьвшемсх окве отображается нммеЕоваЕие ПО Е gомер версЕп.
Номер верии и наимеЕоваflие ПО долrкrы соответстэовать след/юцему:
- наимеЕование профаммиого обеспечевия - RiPROCESS
- rroмep версии программяого обеспеченшl, не нихе - 1.6.

7.2. ОпробоваFпе
Прп опробоваппи долlцIо бьпь устаЕовлево соответствие системы мобltдьЕоm скiцlltроваЕия
Riegl VМХ-450, Riegl VMY-250, Riegl VМY,450, Riegl VMZ спсдлощим тебоваЕйям]

- отс}тствпе качки и смещеfiий вецодвижво соедIяевных деталей и элемеЕtов системы;
- плаsпость ti paBtloмepEocтb двIOкевиJI подвю(Еьв частей сЕст9мы;
- прlвиJIьяос ь вз!lимо.]ействия с комплекгом припадлежвосгей;
- работоспособность всех фlякциовмьных режЕмов и )вдов.

7.3. Оtrрсделеппе метрологпческях Iарактерпстпк
7.З,l Проверка СКП нзмерев]dя расстоянt{й,

&1я опредедения СКП измеревий расстояrrий необходпмо сдслать след/ющее:
- выбрать заасфальтировмнь!й )л{асток меспlоспt или с EalIиtшeM на Еём дороги, а такжс

с Еzuпltlием кatкпх-либо uпженерньв соор}r(евий ипи ruых отдеJIьflо выделецп!,D( объектов ме-

ствости. протякёЕвость заасфа,rьтиромвяого )лlастм дол)lfiа состаа,uть не меаее l00 м в дш_
Еу.

- создатъ при помощи лазерного дaчьвомср пrlи электроцного тахеомЕфа tlа двriном rra-
стке местности врсмсЕяый полигон, промаркировапЕый удалёЕЕыми от заасфаJьтЕровашrой

части опозtiавательвыми зЕмами (не меЕее l0 ) (опознавательные знаки - llскусствепные марки

илп естествеЕпые сятуlщиоввые тоqки ютжеЕерЕъD( вли иньD( объекгов, о.щозвачво опреде-

ляемые tla поJDлtенном cкzlнe д опозЕаЕные на поверхвости ивжецсрньrх и,ти иtlых обьеrгов).

маркяровка доn)к!lа быть проведена таким образом, чгобы опозЕавательвые зЕzlк! равномерно

располsгaч!ись в даatпазове измерепий поверяемой системы;
- cMoETItpoBaTb Еа aвтомобиле ЕсIIытываемlто систему мйвльного скапироваrrttя в соот-

вfiствяи с р}товодством по ]ксп,туатацпи на неёi
- соверlIпль презд ita zвтомобиле с включёвяой в pex,lrм шмеревий поверяемоfi систе-

мой;
- по обработшtяым ва ПК даншым измеренцй въцяслить сКП измерени-й расстояний,



4

cKIl вмер€пш расстояшй опреде.пJIется по FIrHocTи рiлс9юяний кФкдой пары опозна-
BilTeJlbEIл( зЕако8 lt выtlцслястс, по формуле:

, где

й. - СКП измер€ЕЕя ре}вости рассrоялй (расстояшй мехдl опозвлате]ьвыl"tи зtlаками);

4, - расс"юяFrе, меr(ry i-ой парой опозliааатеjБнъD( зЕltков, Ilзмереtltlое с поIldоtlБю тахеомет-

р8;
Д - расстошие, междr i-of, парй опозtlавательнцr( звlков, lгзмеревIlо€ в резуJьтате сrапшро-

ваЕця;
,' - qисло пар овозЕааательЕьD( зЕакоа^

Вьтпо.lшлть указавные операщ дIя всех зЕачеЕ{й расстояd Ll, L: и L , }тазавшл< выше.
СКП rзмершя рассгоянвй яе доlDiФа IIревышать следлощ( зяачениft;

- д,lls систем модеJш Riф VMZ в комплекгsщm со склtерм vZ-400 - 5 ша;
- д,:Iя сЕстем всех остаJцЕл( моделей - 8 Mid.

8. Оформл€Епе рсtультrтов повсркп
Е.1. РЕзуJьтfiы пов€рки оформJUIются протоколомl состацIенным в виде сводIrой таблп-

цы резуJrьftrтоа поаерки по ка]r\дому uункгу раздела 7 цастоящей мЕгодл@ поверки с ука-
заяием предельЕых .исловых звачений результатов цзмеренцй и их оцеЕки по сравЕе,

цию с предьявJIеЕЕыми тебоваппдм.

8.2. Прп полоrшгеrьЕш( резуrьпrrах uоверкц сист€ма мобrr;БЕого скаацромЕЕя Riegl VMX-
450, Riф vMY-250, Riegl W{Y450, Кеф VMZ призвается юдной к прЕмеЕеЕию, и на нее

выдается свцдетеIъс!во о цоЕерке усrа8оsлеflвой Форr,ш с указавием факrпческпх р,зулъ,
татов опроде]IеЕrtя мfiрлогЕчесtйххарактеристик.

8.3. Прц отицательвьв р€зуJьт8Itй поверкя система прцзIlается нецрtrго.щой к прямеtiе-

нIlю, и ва вее выдается извещеЕи9 о Еепригодности устаповленЕой формы с указлrием основ-

EbD( приш.

ИЕr(епер ПИ СИ
ООО (А.в,mпргр€сс-Мr) Лапrrrияов В.Д.
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