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Государственная спстема обеспечения единства измерений.
Весы специальные DSP
Методика поверки.

мп 101_241-20|4

.Щата введения в действие: декабрь 2014 ъ

1 Область применения
Настоящая методика поверки распространяется на восы специ€lльные DSP, производства

фирмы KACR s.r.l.> Италпя (дшее - весы). Поверка весов должна производиться в соответствии с
требованием настоящей методики. Интервал между поверкЕlми - один год.

2 Нормативные ссылки
В настоящей методике использованы ссылки на следующие нормативные документы:
ГОСТ OIML R 111-1-2009 ГСИ. Гири классов точности Е (индекса 1), Е (индекса 2), F

(индекса l), F (индекса2), М (индекса 1), М (индекса 1-2), М (индекса 2), М (индекса 2-З) и М
(индекса 3). Часть 1. Метрологические и технические требования .

ГОСТ 8.021-2005 ГСИ. Госуларственнilя поверочн.ul схема дJuI средств измерений массы
ПР 50.2.006-94ГСИ. Порядок проведения поверки средств измерений

3 Операции и средства поверки
3.1 При поверке должны быть выполнены операции и применены средства измерений с

В с.гryчае невыполнения хотя бы одной из операций поверка прекрапIается, весы бракуются.

3.3 Пределы допускаемьIх значений метрологических характеристик весов приведены в
Таблице 2.

характеристиками, указанными в таблице 1.

аблица l - и пове
наименование опе-

рации

Номер
пункта
методики
повеDки

Средства поверки, их характеристики Обязательность прове-
дения операций при
первичной и периодиче-
ской поверках

l Внешний осмотр и

опробование
7.1 да

2 Проверка иденти-

фикационного
наименования По

,7.2
да

3 Определение мет-

рологических харак-
теристик

l.э

Гири 4-го рtr}ряда по ГОСТ 8.02l
(Mr по ГОСТ OIML R l l1-1) да

3.1 Определение
погрешности весов

7.з,1
Номинальнiш масса нагрузок вьбира-

ется по таблице 3
да

3.2 Определение
погрешности весов
после выборки мас-
сы тары

7.з.2
НоминальнzuI масса гирь выбирается

по таблице 4 да



лица2 - гические )актеDистики весов

Наименование характеристики

Значение характеристики
для модификации

DSP 60 DSP l000

Минимальнш нагрузка Min, кг 0,1 l
Максимагlьнiш нагрузка Мах, кг 60 l000

.Щиапазон выборки массы тары, кг от 0 до Мах

flействительнzul цена деления, d, кг 0,01 0,10

Поверочное деление, е, кг 0,1 l
Пределы допускаемой абсолютной погрешности
весов, кг, при первичной поверке (в экспrryатации):
от Min до 50 е вкJIюч.
свыше 50 до 200 е включ.
свыше 200 е до Мах вкJIюч.

* 0,05 (* 0,1)
+ 0,10 (* 0,2)
+ 0,15 (* 0,3)

* 0,5 (+ l)
+ 1,0 (+ 2)
t 1.5 (* 3)

Таб

3.4 НоминаJIьные значения массы нагрузок, применяемых для определения погрешности
весов и СКО, приведены в таблице 3.
Таблица 3

3.5 Номинальные значения массы нагрузок, применяемых для определения погрешности
весов после выборки массы тары, приведены в таблице 4.
Таблица 4

4 Требования безопасности
4.1 Следует соблюдать требования безопасности, изложенные в кРуководстве по экспJryа-

тации и техническому обслуживанию> (далее - РЭ).

5 Условия поверки и подготовки к ней
5.1 ПРи проВеДении поверки должны быть соблюдены следующие условия:
- температура окружающего воздуха, ОС от +15 до +30
- параметры электропитания: напряжение, В /частота, Гц 400 / 50

6 Подготовка к поверке
6.1 ПРИ пОДГоТовке к проведению поверки выполнить следующие операции:
- перед проведением поверки весы вкJIючить в сеть и вьцержать во включенном состоя-

нии в течение 30 минут.

Номинальные значения массы нагрузок, кг,
для определения погрешности весов для модификации
DSP 60 DSP l000

0,1, 1, 5, l0, 20, 40,50, 60 1, l0, 50, 100, 200, 500, 800, 1000

Номинальные значения массы нагрузок, кг,
для определения погрешцости весов после выборки массы тары, для модификации

DSP 60 DSP 1000

таDы нагDузок тары нагрузок
5 0,1 l, 15, 25. 55 50 1, 10, 150, 600, 950

20 0,1, 1, 10, 20,40 200 l, l0, 100, 400, 800



7 Проведение поверки
7.1 Внешний осмотр и опробование
При внешнем осмотре установить:
- отсутствие видимьIх повреждений сборочньж единиц весов;
- четкость обозначений и маркировки.
Включить и в соответствии с РЭ подготовить к работе полуавтоматическое дозирующее

устройство. После прогрева в течении 30 минут при необходимости, выполнить в соответствии с

РЭ настройку весов.
7.2 Проверка идентификационного наименования прогрчlммного обеспечения (ПО)
Идентификационное наименование ПО и номер версии высвечивается при включении си-

стемы управления. Проверить соответствие наименованияи Еомера версии ПО. В соответствии

с Описанием типа идентификационное наименование ПО (<ACRD, идентификационный ноМер

По кV01.01.03.00_01.55).
7.3 Определение метрологических характеристик.
7.3. 1 Определение погрешности весов.

7.3.1.1 ОпределеНие погреШностИ весоВ провести при центрально-симметриtшом и при

нецентрrшьном положении груза на грузоприемной платформе.
'7.З.\,2 Погрешность весов при центрЕlльно-симметричном положении груза на грузопри-

емной платформе весов определить при нагружении и разгружении весов гирями, равномерно

распределенными во всем диапtвоне взвешивания, включаrI максимальную (мах) и минималь-

ную (Min) нагрузки, номинальные значения массы которьж укЕваны в Таблице 3, в следующей

последовательности:
а) установить нулевые покtвания весов;

б) поместить гирю (гири) в центр грузоприемной платформы весов;

в) снять покzвания весов после их установления;
г) снять гирю (гири) с грузоприемной платформы, дождаться успокоения покаЗаНИЙ;

д) выполнить операции по а) - г) для следующих нагрузок,

Погрешность весов при каждом l- ом измерении (Д,) определяют по формуле

Ь, = L, - m,, (1)

где I, - j- ое показание весов, кг;

m, - действительное значение массы гирь, помещаемьIх на грузоприемную платформу, кг;

Ё порядковый номер измерения (i:|,2,..., 8)

погрешность весов при каждом i- ом измерении не должна превышать пределов допуска-
емой погрешности в интервirлах взвешивания, yкiвaнHbrx в таблице 2.

Результаты измерний и выtIислений занести в протокол (ПрилоЖенИе А).

7.з.l,з Погрешность весов при нецентальном положении груза определить при одно-

кратном нагружении центра каждой четверти грузоприемной платформы весов, как показано на

рисунке 1, гирей массой 20 кг (для модификации DSP 60) и200 кг (лля модификациИ DSP 1000).

Рисунок l
При каждом положении гири фиксировать покtвания весов.

Погрешность весов при нецентральном положении груза на грузоприемной платформе

при каждом l- ом измерении (А,) определить по формуле (1).

погрешность весов при каждом i- ом измерении не должна превышать пределов допуска-
емой погрешности в интервалах взвешивания, указанньtх в таблице 2.

Результаты измерений и выtIислений занести в протокол (Приложение А).

1 2

4 з



7.З.2 Определевце погреlшЕости в€с,ов после вшборкl массы тары
Опрсделеfiие погреIшlости в€соа после вьборки массы тары провестц при цептраJьпо-

сtrммсФичном нагружевпи ll разгрркенпи в€сов пpll дв)rх зtlачеЕиях массы тары д,lя пfiи зЕаче-
rrий еагрузок, у<aзаЕЕых в таблrrце 4, какдй р@з фгксrrруя показания весов, Суммарям масса

, тары Е Еалрузок Ее долlсв пlrевышать Мах весов.
Погрешiость после вьборlФ массы Iары опредедцть s сл€дуюцей последомтелъIlостп:
а) устаповить Еулевые показапllя аесоЕ;
б) поместить в центр ФузоприемЕой платформы весов гЕрю (гпри) массой, рвsой дерво-

му зtlачению массы тары. указаяному в таблrце 4;
в) проfзвести вьборку массы тары, Еа дпсплее уgtановrlтс, rrуJIевыс показанцrI и иllдика-

цяя "NET';
г) поочередяо вагружа"ь и разгружаfъ весы вагрузкмrr, указаtrЕъши в таблице 4, каж,шfi

раз фиксируя показаrlия весов;
д) выпоJrяrr.гь опердtии а) -г) дIя вюрого зааченllя массы тары.
ПогрешЕость весов цосле выборки массы тrlры оЕределцть как разность мсхду показапи-

я!lи весов и действItтельЕым значецllем массы гирrl (гирь), помещенцъш Eil грузовриемIryю
платформу весов после выборки массы mры по формуле (1).

Пог?ешпость весов посде sьборк}l массы тары прЕ кахдом 
'- 

ом измер€пиtl lle долrФа
превыIlцть прсделов допускаемоЁ погр€Iпrости в ttвTep&max взвеtIIвва!ия, ),r<азанпьrх в табли-
це 2 д,Iя массы ветю.

Рвультаты аытслеЕrй зацестfi в пртохол Фрплоr(ение А).

8 Оформлеяпс результаmв поверкл
8.1 ПоложитеrБаые результаты пoвepкrt оформляют вцдачей свпдетеJIьства о поверке-
Полоrrительtтые р€зуJьтilты первItчпоfi поверки офорrdляют допоrlЕительпо записью в

Паспорте ва весы, прв этом заIшсь удостоверяют отп,lском кJIейма.
8.2 Прв отричательпьп< реlу]ьтатц поверкп весы призвают вогод}ъБrи к дальнейшей

экспJryатации, zчlнулЕруют свидетеJIъство, гасят клеймо и вьцallот извецеltие о li€пр}!годности с

укdияпем прЕtlця в соответствпи с IIР 50.2,00б.

Зав- ля6- 241

"ШЙ 

м,ю,медведевскцl



Приложение А
(обязательное)

ПРОТОКОЛ ПОВЕРКИ М

Весы специальные DSP. Модификация

.Щокумент на поверку:МП 101-241'-20|4 (ГСИ. Весы

Информация об использованньIх средствах поверки

зав. Ns

специ.lльные DSP. Методика поверки>.

Условия проведения поверки:
- температура окружающего воздуха, ОС

Результаты внешнего осмотра

Результаты опробования

Идентификационные данные ПО: наименование _ номер версии ПО

Проверка метрологических характеристик
Определение погрешности при центрально-симметричном положении груза

наибольшие по абсолютньпц
значениям погрешности весов, кг

Соответствие требованиям



Определение погрешности весов при нецентральном положении груза
на грузоприемной платформе

Номинальное значение массы гири l Пр"дaп", допускаемой погрешности:

Соответствие требованиям Ща (+) /

Нет (-

Результат проведения поверки:

Поверитель
Подпись (Ф.и.о.)

Вьцано свидетельство о поверке (извещение о непригодности)
от (_)) 20_ г., J$

Jф позиции
по рисунку 1

2 J 4

Показания весов, кг

Погрешность весов, кг

значение мас-
сы тары, кг

,Щействительные
значения массы

показания ве-
сов, кг

Погрешность
взвешивания, кг

Значения
массы тары

Интерватlы
взвешивания, кг

наибольшие по абсо-
JIютным значениям по_

ности весов. кг

соответствие
требованиям

Организация, проводившiш поверку


