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[Ъстоящая методика поверки

дlпамометрЕrlсскце элекгрическпе серии
ttзготад,tпваеr4це (NоrЬаr Тоrqче Tools Ltd.>,

первпчаой и перцодической поверкп.
ИЕIврвал меr(ду периодическпмtt поверками - l rcд.

l О!ерrцш поверюt

ПрЕ rlроведеt{rrи поверкя доJDiGы выполнятъся операции, указанпые в таблице l.

2 Средствr поверкш
Прп прведении поверки доJDкпы прпмеrrяrься образцоsые средqтsа rзмереЕий и

вспомоmтеrrьвые средств{l поверки, прЕаеденные в таблrtце 2.

z

распрстравяgгся ва муrьтЕIlликаторы
EvoToRQUEФ (лалее - муrьтrrп.шкаюры),
Велпкйритавля п устllllalв,tимют методику их

друrце средсrм поверки, обсспечrваюцпе определевrе
с точностъю, удов,lетворяющей тебоваявя, настояцей

ДоЕускается прrмепять
мsтрлоIтческих характеристrк
методlкЕ поверкlt.

Срлстм измерний, прliмецяемые при поверке должны бьпь повереЕы и иметь

деЙ9твующие свпдстельстм о поаерке.

3 Трсбовашя бсзопасностп
3.1 Прп проведевии поверкц долrФы быть соблюдеlты требовация безопасвости в в

соответсIвия с Р}товодством по экqLIуатацЕи па муJтьп4rr]шкаторы, а таюке в соответqтвии с

правиJrаiirl безопасности, действ},1оlцrми па месте провсдеяия поверк,.
э,2 Во азбсжание весчастпого сл}чаrl r JuIя предупреждевия цоврежденяя

муrьтяпlш(аторов необходrrмо обеспечцть выполllевЁе следующrтх требовациi:
- Еагруlкать мультипликаторы Ееобходlмо плавЕо й paBнoмepвoi

- после достижеяия маt(симzuIьпого зцачеЕия кругящего момеtIта силы

муJьтшrликатора Ееобходимо прекратитъ дальнейшее rtалружеЕrеi
- очиФtry мультипликатора разрешается проводr!тъ только сухимЕ матерпlцllмиt не

погр}rкать в жrдкоgrь;
- запрщасгся работать с муьтипликатором в сrryчае обварlтсенtrя его поврежденяя,

Таблица l
Ns
п]п Наиме{ование операций

Ns пупсга
док}меЕrа
по поверке

Обязатеrьвось првелевия
oпeDallill' пDп:

первичнlц !lериодпчесl(zш

l Вsешяйй осмотр, прверка маркировки
ll комIшекmости

6-1 да да

2 Опробовапие 6.2 да да

з Ошределецие относите,rьвой
погреIIIЕости 1,1 диЕlпазояов пзмерений
веIшчяы кDутяlцего MollleЕm сшtы

6.4.1 да да

4 Опрделевие абсо.lпотвой поцrешцости
tr диалiц}ояов измерев}тй веJшчипы угла
повоD{уга

6.4.2 да да

Таблица 2

л9
п/п

lФ шrткга
дочл{еЕт!r по
повеDке

Наимепованпе образцовы)i средств измерений u.rrи всЕомопrтельяьп
средств поверки и их освоввые метрологяческие и техццqеские

хаDактсDистики

l 6.4.1 Рабочий эта,'Iоя 2-го DазDяда по ГОСТ Р 8.752-20l l, ПГ+1%

2 6.4.2 Плrга поверочнаr, ГОСТ t 0905-86, КТ l ;

Головка оптЕческая делительная ОfГ-60, ГОСТ 90 l 6-77
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4 Ус.ловrя проведевпя цоверкц
При прведешr испыг&пй в лабораторпи должны

условI{я:
- температура окрlхаюцей срсды,ОС
- oтloclTтejlbвall влаясrость воздуха, 7о

- ffмосфрвое давлсвие, кПа (мм рг. ст.)

5 Подтотовкr к поверке

собJtюдаться следующе яормtlльвые

перед прведешем поверм должны бьггь вьполнеяы следую ще подrотовrtтеJъвые

р8ботЕ:
- вьцержать муJтьтцпJIикаторы и средсткr поаерки в условцл( по п 4, пе меЕее з часов,

6 ПровGлеппе поверкп
6.1 Впешвпfi осмотр

при ввешвем осмотре должпо быть уставовлепо соотвgтствlrе поверяемого

мультшпликатора сдедующим требовалиям:
- ЕаJмIIие маркировl@ (gаtеrеяовашие или товарlый зяак фирмы-изготовитеJц, тип и

заводской Еомер);
- комплектЕосlъ, которм должпа соответствоватъ Руководства по экспJryатаци,l;

- отс]дстъI{е мехаЕи.tсскЕ( повреждевий и коррзl!и;
Если перечrслеЕвые цебомния lte выполняются, муJьтшl]шкатор пр!внают

яеюдIlымй к црrмеЕеrtt ю, дальнейшие опсрации поверки lle прязводдг,

6.2 Опробовsппс
Прu опрбоваlяи доloквы бьпь устаповлево соотв€тствпе поверяемого

муJътпIrлЕкатора следтоIшм требованиям :

- рабqгоспособЕостъ фупкчиональяьв ря<имов;
- дЕапiвов измсрсЕия муJIьтиtlликатора дifitмометрпчсскою элекФи,rсского дол]l(ев

соответствовать экстшуаmциоЕ8Oй докп{ентации.
Еслп rtеречпслешые требования не вьполняются, мультЕплrrкатор Еризнlчот вегодными

к прЕмеflевию, дальцейlще операции повсрки Ее производтт.

бз Опреде.'lсцпс мсгрологических хдрактерпgтик
63.1 0преле-rrеппе отпоситсльЕоfi погрешriостп я дltапазонов
кр!лгlщсго момеriтд сцлы

олределевие опlосЕIЕльной погреtltности ll диапазоцов

кр]дяцек} момеЕга Силы проводитъ в следr'юцей по€ледоватеJьвостя:

Устаяовrпь мультшIликатор в этаqонный измеритеJь кругящего момента склы, а

2G!5;
30...80;

84,0..l06,7
(6з0..800)

Езмеренrrй аелпqпшы

,змсрсЕий величины

рсасri8цую опору закрешь.- 
П"рл uir-on црв€деЕйя испьттаllпй мультпп,шкатор Ееобходимо вагрузrгь пгь раз

до срабатываrlrя продеJь8ого [lехаIlпзма на MaKcиM'L'tъlloM зпачевпи,- 
Дшее првести ряд вафукеннй, содержsций не шеЕее трёх стуIевей, раавомерно

распредслецЕLтХ по всему JIпzшазону измерепий мультяплrtкатора, На ка,l(дой ступеuи

прЙ"a"r" отсчёг дО этаJlонвомУ пз!lерителю крrтяrцего момеЕта сЕIlы прв достижепив

тЁбуемог! 3Ealreпшt ц)}тящего Moмetlтa силы по показаяиям мультпвшкаторs, на каждой

ступенп следует прводrь серию Ее Metlee чем и] пяtи налружеtшй,
' Про невозмохФостд произвести испьггаяия по всему диаrrtt}ону измерсний

муJътяIDrпкатора с помопью одного fт;цонlrого измсрителя кр}тящего MoMelгI& сиJlыt следуст

t споJъзовать дРупiе угалоЕIтые измерители кр)тящеrо момеЕта сшш, дIlапазоЕ измеренrй

кругrщего MoMeET€l силы которьц обеспсчит проверку мультиплякаюра по всему диапазону

измер€rrвй.
основвая отrтосительиая поФешность муJьтишшкатора бц па iой коЕIролируемой
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отметке в процсвт8х при j-oм налружених опредсляется по формуле:

" 
_la,-b,,l *r*.rо"

ь,,

4| - показапtlя шультипликатора на i-оf, коЕгролrrруемой отметке, Н,м;

Du- Дсйствrгельные показttвпя эталоавою измеритеJur кр)тяцего момеrrга силы на i-ой

коЕгроJируемой ступеви при j-oM вагрlа<ении, Н,м.
lфllьпuлцхкаrпор счumаеmся проuaеёulLч lюBeprly, еслu lначелluе ёuапазоно uз.черенuй

аеlu.auвы крупяце?о .цо,|lеилпа сulы сооmвейсmвуей, а зtлаченлЕ опносuпе.lьпой поереtuносtпч

,re превьluоеri зl!аченuй, прuвеdёttных в Прц\оrсенuu к лqсrпояlцеi лепоduке поверкu.

Еслr требование п.?.3.1 trе выполняfiся, мультиплfiкатор признают Еепрхmдным к
шрвмевеЕию, дальк€йtшlе опсрацип поверý{ не призводIт.

6.32 Ошреле.лепце rбсолrотuоr погреrппостп 1l дlllп.зопов вмсреппй вqпвчвпы уrлa
поЕоIх!та

Опр.lелепие диапазоfiа измерения и абсолютltой погрýшвостl, хзмеревrt r }тла
поворта проводить слсдующим бразом :

- уст8повгть на поверчцую плиту де.]штельную головку п зrжрепить се; за!(реrrить на

делдтешЕой головке мультипликатор дивамометрический элекгри,tеский;
- зафиксировать мультипликатор дияамометрический элеtсрlrч€с!оrй rЕпод9иlrfiо по

отцошеriию к врацlающейся плаформе головкн; вlсqючить мультиплякатор.
- вращаrl платформу делltтельной головки, убедиться, что показшlия дисплея

муlътяrrликаmра соответствуют углам поворта 0 - 360';
- вновь обвулитъ показrмяя дисплея мультипликатора и вращатъ платформу деJrительной

головкп 8а УГJrШ О!сrqв а ди!lлазоне измерений 0 - з60" с шаrом 25О, фиксируя их по шкале

деJпrте.,Бной головки и, одяоврсмевно, фиксtlруя по показаниям дисплея мультltплrrкатора углы
OM.i

- определrr.гь отцоситсльн),ю погрешяость измереl|ия гла поворта по формуле:
Л2=аа,-аф|.ф,

rде 
^2 

- оrноситеJьIlая полрешflость язмерения угла поворота. . . . 
О;

Ошr - ЗВаЧеЕИе УrЛ4 ПОК&ЗЫВ{lеМОе ПО ДИСПЛеЮ МУЛЬТИПЛrlКаТОРа, ", 
О;

одсасri - знач€вие угла зафикспрванвое по tllxaJle депительtlоЙ головки, ...О-

ltф.льlаutuuкапор счumаеmся проuлеdцu\l поверl\у, еспu 
'0ченuе 

duапaвона uз\леренuй

велччuнв yzBa поворопа соопвепспЕ|елп, cl ?пачемле qбсо,ilюпr!оi поzреu!носmu не превычлаеп

зноченuй прuвеdённых в Прц\оJ{е uu к асrпояu|еi .меrпоduкu поверкu-

Если тебовацие п.6.3,2 не выполняетсr, мультипликатор дrrпамомеФическfiй
элекгричесrо!й призвают непригодпым к примевеяию, дальнейщие операциtt поверюl flс

провзводят.

7 Офрм,ленвс рзультiтов поЕсркll- - 
7.1 РсзульЪты поверки оформляотся протоколом, состzlвJlенllым в sиде сводной

табrrrцц рqзультsтоs поверки по каждому пункгу раздела б Еастояrцей методики поверки с

указаrrем предоъньD( числовьD( зяачений рвультатов измерений и их оцеtlки по сравllению с

прдьяшешrцмх трбоsstrиями.
?.2 При положrrтслыrых результатtш поверки мультиtlликатор призllаетс, пригодным к

првмененuю ta выдается свидетельство о повсрке уФsflовлевЕой формы.
7.3 При отrцательньD( резулъmт&х пов€рки мультипликатор првзнается велригодным

к прпмеrrепию и iьцаётся изв€цение о веприк)дflости устацовJIенной формы с 1тазаtием
освовцьD( приtrцн.

ИЕжевер ГЦИ СИ
ООО (АЕюпрогресс-М>

ц/
Саморукова,Щ,.М.



ПРИЛОЖЕНИЕ
в т€lяячоскве Itрактс

МодеБ ,Щиатrаюп
Ifзмеремй
кру!яцего

момеЕта сlrrlы)
Н,м

Прлеш
допускаемой

отяосительной
погр€швости

гJмерений кругящею
момента силы, О/о

Дхалазоя
гзмереr{rrй гла
поворта, .,."

Пределы
допускаемой
абсолотвой

погр€шllости }тла
поsофтq ...О

Ег_?2_100о.2з0 200 _ 1000

*з 0_з60 +2

Ет_72- l з5ь2з0 270 _ l350
Ет-72_200о,2з0 400 _ 2000
Ет_92_400Ф2з0 800 - ,1000

Ет_1l9-600Ф230 120о - 6000
Ет2_72-100Ф2з0 200 - 1000

Ет2-72- 1 з 5Ф2з0 270 _ lз50
Ет2-72-200Ф230 ,ю0 - 2000
Ет2-92-270G2з0 5400 _ 2700
Ет2-92-4000_2з0 800 - 4000
ET2_ 1 l 9-6000-2з0 1200 _ 6000

Ет2-119-700G230 1400 - 7000


