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Настоящая методика поверки распространяется на дальномеры лазерные LDM51,
LDM41, LDM42, LDM301, LDM302, LDSЗO (далее - дЕtльномеры), выпускаемые KASTECH
Дпgеwапdtе Sensortechnik GmbH>, Германия, и устанавливает методику их первичной и перио-

дической поверки.
Интерва-п между периодическими поверками - 1 год.

1. Операции поверки
При проведении поверки должны выполняться операции указанные в таблице 1.

Таблица 1

Jф
пlл

Наименование операции
JtlЪ пункта
докуN{ента
по поверке

проведение операций при
первиIIнои

повеDке
периодической

поверке

Внешний осмотD 7.| Да Да
2 опробование

,7.2
Да Да

J Определение метрологических характери-
стик

n1
l.)

з.l Определение диапазона и абсолютной по-
грешности измерений расстояний

7 .з.| .Ща Да

2. Средства поверки
При проведении поверки должны применяться этtIлоны и вспомогательные средства

поверки, приведенные в таблице 2
Таблпца2

J\Ъ пункта документа по
повеDке

Наименование этtIлонов, вспомогательньD( средств поверки и их
основные метрологические и технические характеристики

,7.з.|

набор контрольньж линий (базисов), не менее трех, действитель-
ные длины koTopbD( равномерно располагаются в диапазоне изме-

рения дальномера и определены с погрешностью не более * 0,3мм
для модели LDM5I, не более * 1,0 мм дJIя моделей LDM41,
LDM42 и не более * 5 мм дJIя всех остаJIьньIх моделей, нtшример:
светодальномером типа СП ГОСТ 1922З-90 или рулеткой 3 разряда
ми 20б0-90.

!опускаеmся прuменяmь dруzuе среdсmва поверкu, обеспечuваюlцuе опреdеленuе меm-

ролоzuческltх харакmерuсmuк с mочносmью уdовлеmворяюulей mребованllял, насmоящей л4еmо-

duкu.

3. Требования к квалификации поверителей
К проведению поверки допускЕlются лица, изr{ившие эксплуатационные документы,

имеющие достаточные знания и опыт работы с дальномерап,rи.

4. Требования безопасности
При проведении поверки, меры безопасности должны соответствовать требованиям по

технике безопасности согласно эксплуатационной локументации, прЕlвилчlм по технике без-
опасности, действующие на месте проведения поверки и требовани.ш МЭК-825 <Радиационная
безопасность лазерной продукции, кJIассификация оборулования, требованияи руководство для
потребителей>>, а также правилаN,r по технике безопасности при производстве топографо-
геодезических работ ПТБ-88.

5. Условия поверки
5.1. При проведении поверки должны
условия измерений:

- температура окружшощей среды,ОС

соблюдаться в лаборатории слодующие нормальные

(20t5)



- относительнtш влажность воздуха,O/о .не более 80
- атмосферное давление, кПа (мм рт.ст.) .................84,0..Т06,7

(6з0..800)
- изменение температуры окружающей среды во время поверки, 'Сlч.... не более 2

5.2. Полевые измерения (измерения на открытом воздухе) должны проводиться при отсутствии
осадков и порывов вотра.

б. Подготовкакповерке
Перед проводением поверки должны быть вытrолнены следующие подготовитеJIьные

работы:
- проверить наJIичие действующих свидетельств о поверке на средства поверки;
- дальномер и средства поверки привести в рабочее состояние в соответствии с их эксlrlryа-

тационной докушлентацией;
_ дальномер и средства поверки должны быть вьцержаны на рабочих местах не менее l ч.

7. Провеление поверки
7.1. Внешний осмотр

При внешнем осмотре должно быть установлено соответствие дальномера следующим
требованиям:
- отсутствие коррозии, механических повреждений и других дефектов, вли,Iющих на эксплуа-

тационные и метрологические характеристики;
- н.lличие маркировки и комплектности согласно требованиям экспJryатационной документа-

ции;
- идентификационные данные прогр€ltv{много обеспечения (ПО) должны соответствовать дalн-

ным приведённым в Описании типа средств измерений - обязательному приложение к Сви-
детельству об утверждении типа средств измерений.

Идентификация ПО KLDMTool> осуществJuIется через интерфейс пользователя прём
выбора в главном меню пункта <Неlр> - KProgram Info>, при это на экран выводится наимено-
вание и номер версии ПО.

Идентификация ПО <Lumos Software>) осуществJIяется через интерфейс пользоватеJuI пу-
тём выбора в главном меню пункта KStatus> - Kldentification>, при это на экран выводится
наименование и номер версии ПО.

7.2. Опробованпе
При опробовании должно быть установлено соответствие дttльномера следующим тре-

бованиям:
- отсутствие качки и смещений неподвижно соединенньD( детшlей и элемонтов;
- работоспособность дЕrльномера с использованием всех функционzlльньIх режимов;
- дискретность отсчетов измерения должны соответствовать эксплуатационной докуN(ентации.

7.3. Определение метрологических характеристпк
7.3.1. Определение диапазона и абсолютной погрешности измерений расстояний

Абсо.гпотная поцрешность измерения рассголппi оцредоJIяется Itугем измерениrI не менее 3

KoHTpoJъHbD( (эта.понньп<) rшlий, дейсгвl,r.геJьные дJIины KoTopbD( pulвHoмepнo рtюположены в.щIчша-

зоне измерения рЕюстолrrай дiulьномера. В каждой коrrгро.lьной то.псе провод[гь не менее 10 измер-
ний. Измерния KoITTpoJrьHbD( Jпшrlпl производfiъ на поверхноgгь белою Iрgга в пасмурную погоду
иJIи в помещении при слбом освещении.

Абсоrшсrгная погреrrшостъ измерения каэrцой JIинии выIIисJIяется по формуле:
b,=Loj-Lij,zde

Al - абсолютная погрешность измерения j-й линии при i-oM измерении, мм;

LOj - эт€lлонное (деЙствитеrьное) значение j-Й линии, мм;



Lii - измеренное значение j-Й линии i-M приемом, мм;

предел допускtlемой абсошсrгной погреllпtости Ai не доJDкен цревышатъ значений, указан-
ных в Приложенvи 2 к настоящей прогрilп{ме испытаний.

Погрешпrость измерения рассгояrий следует опредеJIятъ от нулевой ючки отсчёта.

8. Оформление результатов поверки
8.1. Результаты поверки оформJIяются протоколом, составленным в виде сводной таблицы ре-
зультатов поверки по каждому пункту раздела 7 настоящей методики поверки с укЕlзЕlнием пре-
дельных числовьгх значений результатов измерений и их оценки по сравнению с предъявлен-
ными требованиями. Пример таблиuы см. в Приложении 1 к настоящей методике поверки.
8.2. При положительньIх результатах поверки, дzrльномер признается годным к применению и
на него вьцается свидетельство о поверке установленной формы с указанием фактических ре-
зультатов определения метрологических характеристик.
8.3. При отрицательньD( результатах поверки, дztльномер признается непригодным к примене-
нию и на него вьцается извещение о непригодности установленной формы с указанием основ-
ных причин.

Инженер ГЦИ СИ
ООО кАвтопрогресс-М> d лапшиновв.А

r



приложЕниЕ l

Протокол поверки ЛЪ

.Щальномер лазерный
-.-.- 

г.

, серийный номер

Владелец:
инн

Условия поверки: температура окружaющей среды _ ОС, относительнtul влажность %

Наименовtlние средств поверки Основные метрологиче-

Результаты

l. Внешний

поверки

ос
Наименование операции

Отсутствие коррозии, механических
повреждений и других дефектов,
влияющих на его экспJryатационные
и метDологические хаDактеDистики
Наличие маркировки и комплектно-
сти согласно требованиям эксплуа-

Идентификационные данные про-
грtlммного обеспечения полученные
при их проверке соответствуют дан-
ным, приведённьпл в описании типа
си

2.()п ние
наименование опеDации результат примечание

Отсутствует качка и смещения
неподвижно соединенньж дета;tей и
элементов
Все функциональные режимы и уз-
лы Dаботоспособны

,Щискретность отсчетов измерения
соответствует эксплуатационной
докyментации
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