
утвЕр]цдАю

3амесмrcль ддрlстор

КОМIIJЕКСЫ ИЗМЕРИТШЬНО-ВЬIIИСJIИТЕJЪНЬВ ДИ МОНИТОРИНГА
рАБотАюIIрй MEXAHIдMOB сЕрии 2300

фЕрмц (В€пtIу Nevad& Iпс.>, CIIIA

МЕТОДКАПОВЕРКИ

,.г.6пв5л_ tb

В.Н.Яmв

D "а,в7,rа 2015 г,

г. мосt@д



КОМПЛЕКСЫ ИЗМЕРИТЕЛЪНО-ВЫЧИСЛИТЕЛЬНЫЕ ДJUI МОНИТОРИНГА
рАБотАющих мЕхАнизмов сЕрии 2300

фирмы KBently Nevada, Inc.>, США

МЕТОДИКА ПОВЕРКИ

Введена в действие с(_))__2015 г.

настоящая методика распространяется на комплексы измерительно-вычислительные для
мониторинга работающих мехilнизмов серии 2300 (даrrее комплексы) фирмы KBently Nevada,
[nc.>, сшА, и устанавливает методику их первичной и периодической поверок.

Интерва.гt между поверкrlп{и 2 года.



Наименование операции Номер
пункта

Обязательность проведения
операции при повеDке
первичной периоди-

ческой
1 2 4 5

Внешний осмотр 7.1 Да Да
Опробование 7.2 Да Да
Каналы измерениJI виброускорениJI
0пределение доrryскаемой приведенной погрешности
измерениJI виброускорения

7.з.| !а Да

Канал измерения частоты входного сигнала
определение доrryскаемой приведенной погрешности
цзмерения частоты входного сигнала

7.3.2 Да Да

1 Операции поверки

1.1 При проведеЕии поверки преобразователей выполняют следующие операции, указан-
ные в таблице 1.

Таблица 1

2 Средства поверки

2.1 При проведении поверки необходимо применять основные и вспомогательные средства
поверки, приведенные в таблице 2.

Таблпца2
Номер
пункта по-
верки

наименование и тип основного и вспомогательного средства 
"о"ер*", 

ооозrrа-
чение докуi!(еЕта, реглzlментирующего технические требования и (или) метроло-
гические и основные технические характеристики.

7.з Генератор сигналов слохной формы лсо сверхнизким уровIIем ,.*ч*Ы
DS3б0; диапазон частот (синус) от 1xl0-'до 20хlOа Гц; ПГ (25х10-6хf[Гц]+4хl0-
'[гц])и; диапiвон вьгходного напряжения от 10х10-б до +О В фазмах); ПГ 1 %;
уровень постояЕного смещения от 0 до 20 В
Мультиметр цифровойАgilепt 34401А погрешность +(0,015 Yо от отсчета *
0,0004 0/о ОТ ВеРХНеГО ПРеДеЛа ДИаПаЗОНа)

2.2 Щопускается примеЕять другие средства поверки, удовлетворяющие требованиям по
погрешности, указанным в таблице 2.

3 Требования к квалификации поверителей

з.1 К поверке доIryскаются лица, аттестованные по месту работы в соответствии с прzIвила-
ми ПР 50.2.012-94, прошедшие обуrение и имеющие свидетельство и ат.гестат поверитеJUI.

4 Требования безопасности

4.| ПереД проведенИем поверки средства поверки, вспомогательные средства должны
иметь надежное зЕвемлеЕие, поверяемый комплекс должен быть подготовлен к работе в соответ-
ствии с руководством по экспJryатации.

5 Условия проведения поверки

5.1 При проведении поверки должны быть соблюдены следующие условия:
- температура окружающего возд)4(а 20 * 5 ОС



-относительЕtulвлФкность 60+20%
-атмосферное д€вление 101 + 4 кПа
-нzшряжение исто!шика питtlния поверяемого прибора должно соответствовать значе-

нию, указанному в технической докуrrлентации на этот прибор

6 Подготовка к проведению поверки

6.1 При подготовке к проведению поверки должно быть установлено соответствие
комплекса измерительно-вычислительного следующим требовЕlниям :

- отсугствие мех{шических повреждений коргryса, соединительньIх кабелей и элек-
трических рiвъемов;

- резьбовые части электрических разъемов не должЕы иметь видимьIх повреждений;
- все приборы должны быть прогреты и подготовлены к работе в соответствии со своим

руководством по экспJIуатации.
В слгуrае несоответствия комплекса хотя бы одному из выше указанньп< требований, он

считается непригодным к применению, поверка не производится до устранения вьUIвленных
заrr,rечаний.

7 Проведение поверки
7.1 Внешний осмотр
при внешнем осмотре устанавливtlют соответствие комплектности

ваниям экспJIуатационной ДОКУItlеЕТации, а также отсугствие механических
са, соединительньrх кабелей и разъемов.

и маркировки требо-
повреждений корпу-

В с-тгrrае несоответствиJI комплекса хотя бы одному из вышеук€вЕlнньD( требовании его
признают непригодными к применению, поверку не провод'Iт и вьцают извещение о непригод-
ности с указанием причин.

7.2 Опробование
7.2.1 Собпрают схему измерений, представленную на рисунке l.

Рисунок 1.

где:
1- генератор сигн:rпов сложной формы;
2- мультиметр чифровой.

.. Проверяют работоспособность поверяемого комплекса в соответствии с экспJIуатацион-
ной докуlиентацией.



7.3 Определение метрологических характеристик.

.Щля каналов измерения виброускорения.
7,З.l. Определение допускаемой приведенной погрешности измерения виброускорения.
Собирают схему, представленную нарис. 1.

Программируется коэффициент преобрд}ованиJI кtlнала с рuвмерностью коэффициента
преобразования преобразователя, работающего с этим каналом.

Измерения проводят пугем подачи на вход канала переменного напряжения от генератора
сигнtIлов сложной формы на IuIти частотЕlх диапазона частот в пяти точках, соответствующих 10,
30, 50, 80 и 100% от верхнего предела диапазона измерения виброускорения. Проводят пересчет
подаваемьж на вход канала значений напряжений в значения, используя при этом прогрtll\{миру-
емый коэффициент преобрttзования. Проводят 3 измерения в каждой точке, фиксируя при этом
соответствующий вьrходной сигнаJI.

Значение виброускорениrI, соответствующее подаваемоNry на вход канала напряжению,
определяют по формуле:

_ Uu
"u- к ' (1)

где
4sх - ЗНачение виброускорения, соответствующее подаваемому на вход канЕrла напряже-

нию;
(./rr- значение напряжения, подаваемое на вход;
К- нОминЕUIьное значение программируемого коэффициента преобрiвования канала.
ЩОГryСкаеrчrУо приведенную погрешность измерения опредеJIяют по ф ормуле :

y-o"*-oux100,
оло

где
Овьа- СРеДНее ИЗ ПЯТИ измерениЙ виброускорениJI, опредеJuIемое на вьгходе комплекса;
Qmах - значение верхнего предела диапазона измерений виброускорения.

полrrенное значение допускаемой привеленной погрешности измерения виброускорения
не должно превышать значения *| О^.

!ля канала измерениrI частоты входного сигнаJIа
7.З,2. Определение допускаемой приведенной погрешности измерения частоты входного

сигнала.
Собирают схему, предстtlвленную на рис. l.
На ВхоД канала подается последовательность прямоугольньIх импульсов от генератора

сигналов сложной формы на пяти частотах дичlпа:}она частот в пяти точкЕ}х, соответствующих 10,
30, 50, 80 и 100% от верхнего предела диапазона измерения параметра. Проводят пересчет пода_
Ваемьгх на вход канала значений частоты входного сигнала в значения частоты врапlения. Про-
ВОДят 3 измерения в каждоЙ точке, фиксируя при этом соответствующий вьтходной сигнtlл.

.ЩЛя пересчета скорости вратцения из <Гц> в <об/мин>, использовать форму_гry:

y=fl60 (3)
где
у - частота вращения;

/- частота задаваемой последовательности прямоугольньIх импульсов.

(2)



.ЩопускаемуIо приведенную погрешность опредеJuIют по формуле :

у _У"*-V", xl00,
V.о

где
vsх - частота вращения, пересчитанная из частоты последовательности импульсов на входе

комплекса по формуле 3);
|вьш- частота вращения, отображеннаJI на экране комплекса;
Vmах- ЗНаЧеНИе ВеРхнего предела диапазона отображения частоты врапIения.

Полгуrенное значение допускаемой приведенной погрешности измерения частоты входно-
ГО СИГНШIа Не ДОЛЖНО ПРеВЫШаТЬ ЗНаЧеНИЯ *| О/о.

8 Оформление результатов поверки.

8.1 На комплексы измерительно-вьпIислительные для мониторинга работающих мехЕlниз-
мов сериИ 2300, признzlннЫе годными при поверке, вьцают свидетельство о поверке по форме,
установленноЙ в ПР 50.2.006-94.

8.2 Комплексы измерительно-Выtlислительные дJIя мониторинга работающих механизмов
серии 2300, не удовлетворяющие требованиям настоящей методики, к применению не допускulют
и вьцtlют извещение о непригодности с указанием причин по форме, установленной Пр 50.2.006_
94.

(4)
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